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बढ़इगीरी काटने की कला ह,ै और संरचनात्मक लकडी के काम और दरवाजे, खखडककयां, सीढ़ी अकद जैसे अआटम के साथ काम करता ह।ै फे्रममग आन वस्तुओं को 

कदए गए संरचनात्मक समथथन और अकार को संदर्भभत करता ह।ै बढ़इगीरी और फे्रममग, और बढ़इगीरी में कररयर के खवकास की एक असान समझ प्रदान करने 

के खलए आस ऄध्याय को सावधानीपूवथक खलखा गया ह।ै 

 

 

 

बढ़इगीरी लकडी काटने, काम करने और जुडने की कला और व्यापार ह।ै आस शब्द में फे्रममग में संरचनात्मक लकडी के काम और अआटम जैसे दरवाजे, 

खखडककयां और सीकढ़यां दोनों शाखमल हैं। 

 

 
बढ़इगीरी 

 

बढ़इ ऄपनी कायथशाला में एक दरवाजा बनाता ह।ै  

 

जब आमारतें ऄक्सर लकडी के फे्रममग से पूरी तरह से खनर्भमत होती थीं, तो बढ़इ ने भवन खनमाथण में काफी भूखमका खनभाइ; राजखमस्त्री के साथ वह प्रमुख भवन 

खनमाथण कमी था। हालांकक, समय बीतने के साथ बढ़इ के काम का दायरा बदल गया ह।ै कंक्रीट और स्टील खनमाथण के बढ़ते ईपयोग, खवशेष रूप से फशथ और छतों 

के खलए, आसका मतलब ह ैकक कारपेंटर घरों और छोटे संरचनाओं को छोडकर, आमारतों की रूपरेखा बनाने में एक छोटा सा खहस्सा खनभाता ह।ै दसूरी ओर, 

कंक्रीट खनमाथण के खलए ऄस्थायी फॉमथवकथ  और शटररग के खनमाथण में, बढ़इ का काम बहुत बढ़ गया ह।ै 

क्योंकक लकडी दखुनया भर में व्यापक रूप से खवतररत की जाती है, आसका ईपयोग सकदयों से एक खनमाथण सामग्री के रूप में ककया गया है; मध्य युग के बाद खसद्ध 

ककए गए बढ़इगीरी के कइ ईपकरण और तकनीक, ईस समय से बहुत कम बदले हैं। दसूरी ओर, लकडी की दखुनया की अपूर्भत खसकुड रही है, और लकडी प्राप्त करने, 

पररष्करण और खवतरण की बढ़ती लागत ने पारंपररक प्रथाओं में खनरंतर संशोधन लाया ह।ै आसके ऄलावा, क्योंकक बहुत से पारंपररक खनमाथण लकडी की बबाथदी 

करते हैं, आंजीखनयररग गणना ने ऄनुभवजन्य और खनयम-अधाररत ऄंगूठे के तरीकों को दबा कदया ह।ै प्लाइवुड जैसे लेखमनेट ककए गए लकडी के खवकास, और 

पूवथखनमाथण के ऄभ्यास ने बढ़इगीरी की लागत को सरल और कम कर कदया ह।ै 
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घरों का फे्रममग अम तौर पर दो तरीकों में से एक में अगे बढ़ता ह:ै प्लेटफॉमथ (या पखिमी) में फे़्रममग फशथ ऄलग से तैयार ककए जाते हैं; गुब्बारे में उध्वाथधर 

सदस्यों (स्टड) को बनाते हुए नींव की प्लेट से लेकर बाद की प्लेट तक आमारत की पूरी उंचाइ का खवस्तार करते हैं। फे़्रममग में प्रयुक्त लकडी को खवखभन्न 

ईपयोगों के खलए रखा जाता ह।ै स्टड अमतौर पर 1.5 × 3.5 आंच (4 × 9 सेमी, खजसे "2 × 4" के रूप में जाना जाता ह)ै को मापते हैं और 16 आंच (41 सेमी) 

के खनयखमत ऄंतराल पर होते हैं। वे नीचे की तरफ एक क्षैखतज नींव प्लेट और शीषथ पर एक प्लेट, दोनों 2 × 4 लकडी के खलए लंगर डाले हुए हैं। ऄक्सर सख्त 

लट को मध्य मबद ुपर स्टड के बीच बनाया जाता ह ैऔर आसे भराइ के रूप में जाना जाता ह।ै खखडकी और दरवाजे के खुलने को क्षैखतज 2 × 4 लंबर के साथ 

बॉक्स्ड ककया जाता है, खजसे शीषथ पर हडेर कहा जाता ह ैऔर सबसे नीचे खसल होता ह।ै 

फशथ को 1.5 × 11-आंच (4 × 28-सेंटीमीटर) के लंबर स ेफे्रम ककया जाता है, जो पहली मंखजल के खलए नींव और उपरी मंखजलों की प्लेटों पर जॉआस्ट कहलाता 

ह।ै ईन्हें ककनारे पर सेट ककया जाता ह ैऔर घर की चौडाइ में समानांतर पंखक्तयों में रखा जाता ह।ै कक्रस्क्रॉस ब्रेमसग जो ईन्हें समानांतर रहने में मदद करते हैं 

ईन्हें हरेरगबोन स्रट्स कहा जाता ह।ै बाद के चरणों में, प्लवक या प्लाआवुड का एक सबफ़्लोर जॉखयस्ट्स में रखा गया है, और आसके शीषथ पर समाप्त मंखजल रखा 

गया ह ै- संकरा दढृ़ लकडी का तख़्ता जो जीभ और नाली ककनारों या अवरण के ककसी भी प्रकार के साथ खमलकर कफट बैठता ह।ै 

पारंपररक खपच की छत झुकाव वाले स्टड या राफ्टसथ से बनाइ गइ है जो खशखर पर खमलती हैं। चौडी छत के खलए , एक क्षैखतज क्रॉस ब्रेस जोडकर ऄखतररक्त 

समथथन प्रदान ककया जाता है, खजससे राफ्टसथ पत्र ए की तरह कदखते हैं, क्रॉस बार पर वी-अकार के खवकणथ समथथन के साथ। आस तरह के समथथनों को रस कहा 

जाता ह।ै सामान्य रूप से फे़्रममग और ऄखधकांश बढ़इगीरी के खलए ईपयोग ककए जाने वाले प्रमुख लकडी शंकुधारी , या सॉफ्टवुड, समूह में होते हैं और आसमें 

पाआन, सनोबर, स्प्रूस और देवदार की खवखभन्न प्रजाखतयां शाखमल हैं। संयुक्त राज्य ऄमेररका में सबसे ऄखधक आस्तेमाल की जाने वाली आमारती लकडी की 

प्रजाखतयां कनाडाइ स्प्रेज और डगलस कफर, खब्ररटश कोलंखबयन पाआन, और पखिमी लाल देवदार हैं। देवदार छत और साआमडग के साथ-साथ फे्रममग के खलए 

ईपयोगी है, क्योंकक आसमें ऄपक्षय के खलए एक प्राकृखतक प्रखतरोध ह ैऔर ककसी खवशेष संरक्षण ईपचार की अवश्यकता नहीं ह।ै 

एक बढ़इ का काम अंतररक नौकररयों तक भी बढ़ सकता है, आसके खलए ककसी जॉआनर के कुछ कौशल की अवश्यकता होती ह।ै आन नौकररयों में डोर फे्रम, 

ऄलमाररयां, काईंटरटॉप्स और खमखित मोमडडग और ररम बनाना शाखमल हैं। ऄखधकांश कौशल में ऄनदेखी के संरचनात्मक टुकडों के शाखमल होने के खवपरीत, 

कदखने के खलए लकडी को ऄसंगत रूप से शाखमल करना शाखमल ह।ै 

एक बढ़इ द्वारा ईपयोग ककए जाने वाले मानक हाथ ईपकरण क्रमशः हथौडों, सरौता, स्कू्र ड्रायसथ, और सूअ और कील खनकालने वाला, सेट स्कू्र और पंमचग 

गाआड खछद्र हैं। लकडी के सतहों को कम करने और खचकना करने के खलए आस्तेमाल ककए जाने वाले हैंडहेडड ब्लेड हैं, और छेनी ब्लेड हैं खजन्हें लकडी में रूपों में 

काटने के खलए एक मैलेट के साथ मारा जा सकता ह।ै क्रॉसकट अरी लकडी के ग्रेन के अर-पार काटती है, और चीर अरी ग्रेन के साथ काटती ह।ै टेनन और 

डोवेटेल अरी को संकेखतत जोडों के खलए सटीक कटौती करने के खलए ईपयोग ककया जाता है, और एक कीहोल अरी छेदों को काटती ह।ै स्तर कदखाता ह ैकक 

क्या सतह पूरी तरह से क्षैखतज या उध्वाथधर है, और ररसके्वयर असन्न सतहों के बीच सही कोण का परीक्षण करता ह।ै ये ईपकरण खबजली ईपकरणों के ईपयोग 

के पूरक हैं। 

 

 

 

फे़्रममग, खनमाथण में, एक संरचना का समथथन और अकार देने के खलए टुकडों के साथ खमलकर कफरटग ह।ै फे़्रममग सामग्री अमतौर पर लकडी, आंजीखनयर लकडी 

या संरचनात्मक स्टील होती ह।ै फे़्रमयुक्त खनमाथण का खवकडप अम तौर पर बड ेपैमाने पर दीवार खनमाथण कहा जाता ह,ै जहां स्टैककग सामग्री की क्षैखतज परतें 

जैसे लॉग खबमडडग, खचनाइ, राममेड ऄथथ, एडोब, अकद का ईपयोग खबना फे़्रममग के ककया जाता ह।ै 

खबमडडग फे्रममग को दो व्यापक िेखणयों में बांटा गया है, हवैी-फे्रम खनमाथण (हवैी फे्रममग), ऄगर वर्टटकल सपोटथ कम हैं और भारी हैं जैसे कक लकडी के फे्रममग, 

पोल खबमडडग फे्रममग, या स्टील फे्रममग; या लाआट-फे्रम खनमाथण (लाआट-फे्रममग) यकद समथथन ऄखधक कइ और छोटे हैं, जैसे कक बलून, प्लेटफॉमथ, या लाआट-स्टील 

फे्रममग। मानकीकृत अयामी लंबर का ईपयोग करके लाआट-फे्रम खनमाथण खवखध की ऄथथव्यवस्था के कारण ईत्तरी ऄमेररका और ऑस्रेखलया में प्रमुख खनमाथण 

खवखध बन गया है; न्यूनतम संरचनात्मक सामग्री का ईपयोग खबडडरों को वास्तुखशडप शैखलयों की एक खवस्तृत खवखवधता को प्राप्त करते हुए कम से कम लागत 

पर एक बड ेक्षेत्र को घेरने की ऄनुमखत देता ह।ै 

 

फे्रममग 
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अधुखनक लाआट-फे्रम संरचनाए ंअमतौर पर कठोर पैनलों (प्लाइवुड और ऄन्य प्लाइवुड-जैसे कंपोखजट जैसे कक ईन्मुख स्रैंड बोडथ (ओएसबी) का ईपयोग सभी या 

दीवार ऄनुभागों का खहस्सा बनाने के खलए ककया जाता ह)ै से ताकत हाखसल करती हैं। लेककन जब तक हाल ही में बढ़इ ने दीवारों को खस्थर करने के खलए खवकणथ 

ब्रेमसग के खवखभन्न रूपों को खनयोखजत ककया। खवकणथ ब्रेमसग कइ छत प्रणाखलयों का एक महत्वपूणथ अंतररक खहस्सा बना हुअ है, और कइ नगर पाखलकाओं में या 

संयुक्त राज्य ऄमेररका में ऄलग-ऄलग राज्य कानूनों द्वारा कोड बनाने के खलए आन-वॉल मवड ब्रेस अवश्यक हैं। भूकंप आंजीखनयररग और पवन आंजीखनयररग की 

अवश्यकताओं को पूरा करने के खलए खवशेष फे़्रमयुक्त शीयर दीवारें ऄखधक अम हो रही हैं। 

 

 

 

खनमाथणाधीन एक लकडी के फे्रम हाईस - मंच के आस ईदाहरण में उपरी मंखजल के स्थान को तैयार करने के खलए फशथ के बीच चौड ेजोस्ट द्वारा असानी से 

पहचानना है, और उपरी संरचना आस मंच पर रटकी हुइ ह।ै 

 

 

 

मलेखशया के सबा में एक लकडी के फे्रम का खनमाथण। 

 

 

दीवारें 

घर के खनमाथण में दीवार फे्रममग में बाहरी दीवारों और अंतररक खवभाजन के उध्वाथधर और क्षैखतज सदस्य शाखमल हैं, दोनों बेऄररग दीवारें और गैर-बेऄररग 

दीवारें। खस्टक, वॉल प्लेट और मलटडस (कभी-कभी हेडर कहा जाता ह)ै के रूप में संदर्भभत ये खस्टक सदस्य सभी कवररग सामग्री के खलए एक िेष्ठ अधार के रूप 

में काम करते हैं और उपरी मंखजल के प्लेटफामों का समथथन करते हैं, जो एक दीवार के साथ पार्श्थ ताकत प्रदान करते हैं। 
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प्लेटफॉमथ एक सीमलग और छत, या उपर की स्टोरी की छत और फशथ के जॉआस्ट की बॉक्स संरचना हो सकती ह।ै खबमडडग रेड्स में, तकनीक को खवखभन्न रूप से 

खस्टक एंड फे्रम, खस्टक एंड प्लेटफॉमथ, या खस्टक एंड बॉक्स, के रूप में जाना जाता ह,ै जैसा कक खस्टक (स्टड) संरचना को ऄपना उध्वाथधर समथथन देते हैं, और 

बॉक्स-अकार के फशथ ऄनुभागों में लंबाइ खजतनी लंबी पोस्ट और मलटडस (अमतौर पर हेडर कहा जाता ह)ै के भीतर जो कुछ भी उपर है, के वजन का समथथन 

करते हैं, ऄगली दीवार और टॉप स्टोरी के उपर छत सखहत। प्लेटफॉमथ हवा के खखलाफ पार्श्थ समथथन भी प्रदान करता ह ैऔर खस्टक की दीवारों को सही और 

चौकोर रखता ह।ै कोइ भी खनचला प्लेटफॉमथ ऄपने घटक हेडर और जॉआस्ट के स्तर से उपर प्लेटफामों और दीवारों के वजन का समथथन करता ह।ै  

फे़्रममग लम्बर खवखनयखमत मानकों के ऄधीन ह ैखजन्हें ग्रेड-स्टैंप की अवश्यकता होती ह,ै और एक नमी सामग्री 19% से ऄखधक नहीं होती ह।ै 

एक घर को तैयार करने के तीन ऐखतहाखसक तरीके हैं। 

 

• पोस्ट और बीम, जो ऄब मुख्य रूप से खखलहान खनमाथण में ईपयोग ककया जाता ह।ै 

 

• 1940 के दशक के ऄंत तक दीवारों से फशथ को खनलंखबत करने वाली तकनीक का ईपयोग करते हुए बलून फे्रममग तैयार करना सामान्य था, लेककन 

ईस समय से, प्लेटफॉमथ खनमाथण घर खनमाथण का प्रमुख रूप बन गया ह।ै 

• प्लेटफॉमथ फे़्रममग ऄक्सर दीवार के खंडों को क्षैखतज रूप से ईप-मंखजल पर खडा कर देता है, जो अवश्यक िमशखक्त को काटते समय स्टड की खस्थखत 

को कम करने और सटीकता में वृखद्ध करना ह।ै उपर और नीचे की प्लेटें प्रत्येक स्टड के खलए दो कीलों के साथ कम से कम 3.25 आंच (83 खममी) 

लंबाइ (16 डी या 16 पेनी कील) के साथ होती हैं। स्टड ओपमनग पर कम से कम दोगुना (पोस्ट बनाने) कर रह ेहैं, बाहरी स्टड के माध्यम से लगाए 

गए ऄंत कील ककये हुए मलटडस (हडेर) को प्राप्त करने के खलए कट ककए जा रह ेजैक स्टड। 

 

दीवार शीमथग, अमतौर पर एक प्लाइवुड या ऄन्य लेखमनेट, अमतौर पर खनमाथण से पहले तैयार करने के खलए लागू ककया जाता है, आस प्रकार मचान की 

अवश्यकता को समाप्त करता है, और कफर से गखत बढ़ाना और जनशखक्त की जरूरतों और खचों में कटौती करना ह।ै कुछ प्रकार के बाहरी शीमथग , जैसे डामर- 

व्याप्त फाआबरबोडथ, प्लाइवुड, ओररएटेंड स्रैंड बोडथ और वेफरबोडथ, पार्श्थ भारों का खवरोध करने और दीवार के वगथ को बनाए रखने के खलए पयाथप्त ब्रेमसग प्रदान 

करेंगे। (ऄखधकांश अखधकार क्षेत्रों में खनमाथण कोडों के खलए कठोर प्लाइवुड शीमथग की अवश्यकता होती ह।ै) ऄन्य, जैसे कक कठोर ग्लास-फाआबर, डामर-

लेखपत फाआबरबोडथ, पॉलीस्टीररन या पॉलीयुरेथेन बोडथ, नहीं होगा। आस बाद के मामले में, दीवार को एक खवकणथ लकडी या धातु ब्रेमसग आनसेट के साथ स्टड में 

प्रबखलत ककया जाना चाखहए। ऄखधकार क्षेत्र में तेज हवा तूफान (तूफान देशों, बवंडर गखलयों) के ऄधीन स्थानीय कोड या राज्य कानून को अम तौर पर खवकणथ 

पवन ब्रेखसज और कठोर बाहरी शीमथग दोनों की अवश्यकता होगी, भले ही बाहरी प्रकार प्रखतरोधी अवरणों के प्रकार की परवाह ककए खबना।  

 

कोनें 

कम से कम तीन स्टड या समकक्ष से बना एक बहु-स्टड पोस्ट का ईपयोग अमतौर पर बाहरी कोनों और चौराहों पर ककया जाता ह ैताकक अस-पास की 

दीवारों के बीच एक ऄच्छी टाइ हो सके, और अंतररक खत्म और बाहरी शीमथग के खलए िेष्ठ समथथन प्रदान ककया जा सके। हालांकक, कोनों और प्रखतच्छेदन को 

कम से कम दो स्टड के साथ तैयार ककया जाना चाखहए। 

दीवार और छत के जंक्शन पर छत के ककनारों के खलए कीलों के समथथन की अवश्यकता होती ह ैजहां खवभाजन छत के जॉआस्ट के समानांतर चलते हैं। आस 

सामग्री को अमतौर पर मृत लकडी या बैककग के रूप में जाना जाता ह।ै 

 

बाहरी दीवार स्टड 

घर के खनमाथण में दीवार फे्रममग में बाहरी दीवारों और अंतररक खवभाजन के उध्वाथधर और क्षैखतज सदस्य शाखमल हैं। आन सदस्यों को स्टड, दीवार 

प्लेट और मलटडस के रूप में संदर्भभत ककया जाता है, जो सभी कवर सामग्री के खलए एक िेष्ठ अधार के रूप में काम करते हैं और उपरी मंखजलों, 

सीमलग और छत का समथथन करते हैं। 
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बाहरी दीवार स्टड उध्वाथधर सदस्य हैं, खजसमें दीवार शीमथग और क्लैमडग संलग्न हैं। वे एक नीचे की प्लेट या नींव दाढ़ पर समर्भथत हैं और बदले में शीषथ प्लेट 

का समथथन करते हैं। स्टड में अमतौर पर 1.5 आंच 3.5 आंच (38 खममी × 89 खममी) या 1.5 आंच × 5.5 आंच (38 खममी × 140 खममी) काठ होता ह ैऔर 

अमतौर पर केंद्र में 16 (410 खममी) पर होता ह।ै आस ररखक्त को लोड के अधार पर 12 या 24 (300 या 610 खममी) में बदला जा सकता ह ैऔर ईपयोग की 

जाने वाली दीवार के प्रकार और मोटाइ द्वारा लगाइ गइ सीमाए।ं ऄखधक आन्सुलेशन के खलए स्थान प्रदान करने के खलए 1.5 × × 5.5 आंच (38 खममी × 140 

खममी) स्टड का ईपयोग ककया जा सकता ह।ै ईससे अगे का आंसुलेशन खजसे 3.5 आंच (89 एमएम) स्टड स्पेस में रखा जा सकता है, ऄन्य माध्यमों से भी कदया जा 

सकता ह ैजैसे कठोर या ऄधथ-कठोर आन्सुलेशन या क्षैखतज फररग खस्रप्स में 1.5 × 1.5 के बीच बैट्स, या स्टड के बाहर कठोर या ऄधथ-कठोर आन्सुलेशन शीमथग। 

स्टड क्षैखतज शीषथ और नीचे की दीवार प्लेटों में 1.5 आंच (38 खममी) की लकडी से जुड ेहोते हैं जो स्टड के समान चौडाइ के होते हैं। 
 

अंतररक खवभाजन 

फशथ, सीमलग या छत के भार का समथथन करने वाले अंतररक खवभाजन को लोडखबयररग दीवार कहा जाता ह;ै दसूरों को गैर-लोमडग या बस खवभाजन कहा 

जाता ह।ै अंतररक लोडखबयररग की दीवारों को बाहरी दीवारों की तरह ही बनाया गया ह।ै स्टड अमतौर पर 1.5 × 3.5 आंच (38 खममी × 89 खममी) का केंद्र 

में 16 (410 खममी) पर फैला हुअ ह।ै आस ररखक्त को समर्भथत भार और ईपयोग की जाने वाली दीवार के प्रकार और मोटाइ के अधार पर 12 या 24 (300 या 

610 खममी) में बदला जा सकता ह।ै  

खवभाजनों का ईपयोग 1.5 आंच × 2.5 आंच या 1.5 आंच × 3.5 आंच के साथ बनाया जा सकता ह,ै खजसका ईपयोग 16 या 24 आंच पर केंद्र में दीवार की कफखनश के 

प्रकार और मोटाइ के अधार पर ककया जाता ह।ै जहां एक खवभाजन में एक झूलते दरवाजे नहीं होते हैं, केंद्र में 16 आंच स्टड में 1.5 × 3.5 में कभी-कभी दीवार के 

समानांतर स्टड के चौड ेचेहरे के साथ ईपयोग ककया जाता ह।ै यह अमतौर पर केवल स्थान को बचाने के खलए कपड ेकी ऄलमारी या ऄलमारी को घेरने वाल े

खवभाजन के खलए ककया जाता ह।ै चूंकक खवभाजन द्वारा समर्भथत कोइ उध्वाथधर भार नहीं है, आसखलए दरवाजे के ओपमनग पर एकल स्टड का ईपयोग ककया जा 

सकता ह।ै ओपमनग के शीषथ को 1.5 आंच (38 खममी) के एकल टुकड े के साथ पलु ककया जा सकता ह,ै जो स्टड के समान चौडाइ का होता ह।ै ये सदस्य दीवार 

कफखनश, डोर फे्रम और ररम के खलए एक बकढ़या समथथन प्रदान करते हैं। 
 

 

मलटडस (हेडर) 

मलटडस (या हेडर) खखडकी, दरवाजे और ऄन्य ओपमनग पर रखे गए क्षैखतज सदस्य हैं जो अस-पास के स्टड पर भार ले जाने के खलए हैं। अमतौर पर मलटडस 2 के 

दो टुकडों से खनर्भमत होते हैं (नाममात्र) (38 खममी) लकडी को स्टड की चौडाइ के साथ स्पेसर से ऄलग ककया जाता ह ैऔर एक एकल आकाइ बनाने के खलए एक 

साथ कील लगाया जाता ह।ै मलटडस को मुख्य रूप से एक ठोस बीम बनाने के खलए स्पेसर के खबना एक साथ पकडा जाता ह ैऔर शेष गुहा को ऄंदर से आन्सुलेशन से 

भरने की ऄनुमखत देता ह।ै बेहतर स्पेसर सामग्री कठोर आन्सुलेशन ह।ै एक मलटेल की गहराइ को खोलने की चौडाइ और समर्भथत उध्वाथधर भार द्वारा खनधाथररत 

ककया जाता है। 
 

 

दीवार खडं 

पूरी दीवार के खंडों को कफर से खडा ककया जाता ह ैऔर जगह पर लगाया जाता है, ऄस्थायी ब्रेखसज जोड ेजाते हैं और नीचे की प्लेटें सबफ़्लोर के माध्यम से 

फ़्लोररग सदस्यों को सौंपी जाती हैं। ब्रेखसज का उध्वाथधर पर ईनका बडा अयाम होना चाखहए और दीवार की उध्वाथधर खस्थखत के समायोजन की ऄनुमखत देना 

चाखहए। 

एक बार आकटे्ठ हुए वगों को सीधा करने के बाद, ईन्हें कोनों और चौराहों पर एक साथ जोडा जाना चाखहए। पॉलीथीन की एक पट्टी ऄक्सर अंतररक दीवारों और 

बाहरी दीवार के बीच रखी जाती ह,ै और दसूरी टॉप प्लेट लगाने स ेपहल ेअंतररक दीवारों की पहली शीषथ प्लेट के उपर वायु ऄवरोध की खनरंतरता प्राप्त करने 

के खलए लागू ककया जाता ह ैजब पॉलीआथाआलीन आस फंक्शन की सेवा कर रहा होता ह।ै 

एक दसूरी शीषथ प्लेट, जोडों के साथ प्लेट के नीचे से कम से कम एक स्टड स्पेस को ऑफसेट ककया जाता है, कफर जोडा जाता ह।ै यह दसूरी शीषथ प्लेट अमतौर 

पर कोनों और खवभाजन के प्रखतच्छेदन पर पहली प्लेट को खो देती ह ैऔर जब जगह में कील लगाए जाते हैं, तो फे़्रमयुक्त दीवारों को एक ऄखतररक्त टाइ प्रदान 

करता ह।ै जहां दसूरी शीषथ प्लेट कोने और खवभाजन के प्रखतच्छेदन पर तुरंत प्लेट को गोद नहीं देती है, आन्हें 0.036 आन (0.91 खममी) जस्ती स्टील प्लेटों के 

साथ कम से कम 3 आंच (76 खममी) चौडा और 6 आंच (150 खममी) लंबा, प्रत्येक दीवार पर कम से कम तीन 2.5 (64 खममी) कीलों के साथ जकडा जा सकता 

ह।ै 
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बलनू फे्रममग 

 

 

 

बलून फे्रममग लकडी के खनमाथण की एक खवखध है - खजसे 19 वीं शताब्दी में "खशकागो खनमाथण" के रूप में भी जाना जाता ह ै - मुख्य रूप से सॉफ्टवुड वनों में 

समृद्ध क्षेत्रों में ईपयोग ककया जाता ह:ै स्कैं डनेेखवया, कनाडा, संयुक्त राज्य ऄमेररका 1950 के दशक के मध्य तक, और नॉरफॉक, आंग्लैंड में थेफ्टफोडथ फॉरेस्ट के 

असपास। यह लंबे समय से लगातार तैयार होने वाले सदस्यों (स्टड) का ईपयोग करता ह ैजो कक खसल प्लेट से उपरी प्लेट तक चलते हैं, मध्यवती मंखजल 

संरचनाओं में ईन्हें जाने कदया जाता ह।ै यहां खखडकी की दीवार की उंचाइ, हडेर और ऄगली मंखजल की उंचाइ को स्टड पर एक स्टोरी के साथ खचखननत ककया 

जाएगा। एक बार जब लोकखप्रय लंबे समय तक लकडी के बतथन थे, तो बलून फे्रममग को बड ेपैमाने पर प्लेटफॉमथ फे्रममग से बदला गया था। 

यह खनखित नहीं है कक संयुक्त राज्य ऄमेररका में बलून फे्रममग ककसने शुरू ककया। हालांकक, बलून फे्रममग का ईपयोग करने वाला पहला भवन संभवतः 1832 

में खशकागो, आखलनोआस में जॉजथ वामशगटन स्नो द्वारा खनर्भमत एक गोदाम था। 

वैन ओसडले के 1880 के दशक और साथ ही एटी एखंड्रयास के 1885 के खशकागो के आखतहास का िेय कदया।वामशगटन स्नो। अर्ककटेक्चरल 

समीक्षक खसगफ्रीड खगकदयन ने खशकागो के वास्तुकार जॉन एम। वैन ओसडले के 1880 के दशक के साथ-साथ एटी एखंड्रयास के 1885 के आखतहास 

का हवाला देते हुए स्नो को 'बैलून फे्रम खवखध के अखवष्कारक' के रूप में िेय कदया। 1833 में, ऑगस्टीन टेलर (1796-1891) ने बलून बनाने की 

खवखध का ईपयोग करके खशकागो में सेंट मैरी कैथोखलक चचथ का खनमाथण ककया। 
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1830 के दशक में, होखसयर सोलन रॉखबन्सन ने एक क्रांखतकारी नए फे्रममग खसस्टम के बारे में लेख प्रकाखशत ककया, खजसे बाद के खबडडरों ने "बलून फे्रममग" 

कहा। रॉखबन्सन प्रणाली ने मानक 2x4 लकडी के खलए कॉल ककया, एक मजबूत, हडका कंकाल बनाने के खलए एक साथ कील लगाए।ं खबडडसथ नइ तकनीक को 

ऄपनाने के खलए ऄखनच्छुक थे, हालांकक, 1880 के दशक तक, 2x4 फे्रममग का कुछ रूप मानक था। 

वैकखडपक रूप से, बलूम फे्रम के एक ऄग्रदूत को खमसौरी में फ्रें च द्वारा आकतीस साल पहले आस्तेमाल ककया जा सकता ह।ै 

नाम एक फ्रांसीसी खमसौरी प्रकार के खनमाथण से अता है, मैसन एन बोईखलन, बोईखलन एक क्षैखतज मचान समथथन के खलए एक फ्रांसीसी शब्द ह।ै आखतहासकारों 

ने भी खनम्नखलखखत कहानी गढ़ी ह:ै जैसा कक टेलर ऄपनी पहली ऐसी आमारत का खनमाथण कर रहा था, सेंट मैरी चचथ, 1833 में, कुशल बढ़इ ने तुलनात्मक रूप 

से पतले फे्रममग सदस्यों को देखा, सभी को कीलों के साथ एक साथ रखा, और खनमाथण के आस तरीके को बलून से ऄखधक महत्वपूणथ नहीं बताया। यह खनखित 

रूप से ऄगली हवा में ईड जाएगा! हालांकक अलोचना खनराधार साखबत हुइ, नाम ऄटक गया। 

हालांकक 19 वीं सदी के ऄमेररका में लकडी बहुत थी, लेककन कुशल िम नहीं था। 19 वीं शताब्दी की शुरुअत में पानी से चलने वाले सॉखमल के साथ सस्ते 

मशीन से बने कील के अगमन ने बलून फे्रममग को ऄत्यखधक अकषथक बनाया, क्योंकक आसमें ऄत्यखधक कुशल बढ़इ की अवश्यकता नहीं थी, जैसा कक पॉस्ट-एंड-

बीम खनमाथण के खलए अवश्यक डोवेटेल जोडों, मोर्टटज और टेनन्स के रूप में था। पहली बार, कोइ भी ककसान खबना बहुत समय लगाये खबना सीखने की 

ऄवस्था के खबना ऄपने भवनों का खनमाथण कर सकता था। 

यह कहा गया ह ै कक बलून फे्रममग ने पखिमी संयुक्त राज्य और कनाडा के पखिमी प्रांतों को अबाद ककया। आसके खबना, पखिमी बूमटाईन खनखित रूप से 

रातोंरात खखल नहीं सकते थे। यह भी संभावना ह ैकक, खनमाथण लागतों को मौखलक रूप से कम करके, बलून फे्रममग ने ईत्तर ऄमेररकी गरीबों के अिय खवकडपों 

में सुधार ककया। ईदाहरण के खलए, कइ 19 वीं सदी के नए आंग्लैंड में काम करने वाले पडोस में तीन-मंखजला ऄपाटथमेंट आमारतों के साथ-साथ ररपल डकेसथ के 

रूप में संदर्भभत बलून खनर्भमत हैं। हालांकक, बलून फे्रममग के खलए बहुत लंबे स्टड की अवश्यकता होती ह ैऔर 1920 के दशक में लंबे पेड समाप्त हो गए थे, 

प्लेटफॉमथ फे्रममग प्रचखलत हो गया था। 

 
 

 

बलून फे्रममग का एक ऄसामान्य ईदाहरण: 

खजम कान ेराईंड बानथ, एडलाआन, आखलनोआस, यूएसए 

 

प्लेटफॉमथ और बलून फे्रममग के बीच मुख्य ऄंतर फशथ की रेखाओं पर ह।ै बलून दीवार स्टड पहली स्टोरी की देहली से लेकर उपर की प्लेट तक सभी तरह से 

फैलता ह ैया दसूरी स्टोरी के ऄंत में होता ह।ै दसूरी ओर, प्लेटफॉमथ-फे़्रम वाली दीवार, प्रत्येक मंखजल के खलए स्वतंत्र ह।ै 
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सामग्री 

लाआट-फे्रम सामग्री सबसे ऄखधक बार लकडी या अयताकार स्टील, टू्डब या सी-चैनल हैं। लकडी के टुकड ेअम तौर पर कील फास्टनरों, कील या पेंच से जुडे 

होते हैं; स्टील के टुकड ेपैनहेड फे्रममग स्कू्र, या नट और बोडट से जुड ेहोते हैं। रैखखक संरचनात्मक सदस्यों के खलए पसंदीदा प्रजाखतयां नरम लकडी जैसे स्प्रूस , 

पाआन और देवदार हैं। लाआट फे्रम सामग्री अयाम 38 से 89 खममी (1.5 से 3.5 आंच) तक है; ईदाहरण के खलए, क्रॉस-सेक्शन में एक अयामी संख्या दो-बाय-

चार से 30 सेमी (दो-बाइ-बारह आंच), और लंबाइ के खलए 2.5 मीटर (8.2 फीट) से लेकर दीवारों तक 7 मीटर (23 फीट) या ईससे ऄखधक के खलए जोस्ट और 

राफ्टसथ हैं। हाल ही में, अर्ककटेक्ट ने साआट पर खनमाथण लागत को कम करने के खलए प्री-कट मॉड्यूलर एडयूमीखनयम फे्रममग के साथ प्रयोग करना शुरू कर कदया 

ह।ै 

स्टड से बने दीवार पैनलों को ईन खंडों द्वारा बाखधत ककया जाता ह ैजो दरवाजे और खखडककयों के खलए मोटे तौर पर खुलते हैं। ईद्घाटन अमतौर पर एक हेडर 

या मलटेल द्वारा प्रायोखजत ककया जाता ह ैजो ईद्घाटन के उपर संरचना का वजन सहन करता ह।ै हडेसथ अमतौर पर ररमर पर अराम करने के खलए बनाए जाते 

हैं, खजन्हें जैक भी कहा जाता ह।ै खखडककयों के असपास के क्षेत्रों को खखडकी के नीचे एक साहब द्वारा पररभाखषत ककया गया ह,ै और कक्रप्स, जो छोटे स्टड हैं जो 

खनचली प्लेट से क्षेत्र तक और कभी-कभी मवडो के शीषथ से हडेर तक या हडेर से टॉप प्लेट तक के क्षेत्र को फैलाते हैं। लकडी या स्टील से बने खवकणथ शडक शीयर 

(क्षैखतज शखक्त) प्रदान करते हैं जैसे कक शीरटग के पैनल स्टड, खसल और हडेर पर लगाए जाते हैं। 

 

 

लाआट-गौज मेटल स्टड फे्रममग। 

 

दीवार खंडो में अमतौर पर नीचे की प्लेट शाखमल होती ह ैजो एक मंखजल की संरचना से जुडी होती है, और एक या एक से ऄखधक बार दो शीषथ प्लेटें जो एक 

साथ दीवारों को बांधती हैं और दीवार के उपर संरचनाओं के खलए एक ऄसर प्रदान करती हैं। लकडी या स्टील के फशथ के फे्रम में अमतौर पर फशथ जॉआस्ट की 

एक प्रणाली की पररखध के असपास एक ररम जॉआस्ट शाखमल होता है, और ऄक्सर फैले सदस्यों के पार्श्थ बकमलग को रोकने के खलए एक ऄवखध के केंद्र के पास 

खब्रमजग सामग्री शाखमल होती ह।ै दो मंखजला खनमाथण में, सीढ़ी के खलए मंखजल प्रणाली में ईद्घाटन छोड कदया जाता है, खजसमें सीढ़ी राआजर और धागे ऄक्सर 

ढलान वाले सीढ़ी मस्रग में कटे हुए चेहरे से जुड ेहोते हैं। 

लाआट-फे्रम खनमाथण में अंतररक दीवार कवररग में अमतौर पर वॉलबोडथ, लैथ और प्लास्टर या सजावटी लकडी के पैनमलग शाखमल होते हैं। 

दीवारों और छत के खलए बाहरी कफखनश में ऄक्सर प्लाइवुड या समग्र शीमथग, ईंट या पत्थर के खलबास और खवखभन्न प्लास्टर कफखनश शाखमल होते हैं। स्टड के 

बीच गुहाओं, अमतौर पर 40-60 सेमी (16-24 आंच) के ऄलावा रखा जाता है, अमतौर पर आन्सुलेशन सामग्री से भरा होता है, जैसे फाआबरग्लास बैरटग, या 

सेडयुलोज कफमलग कभी-कभी अग से बचाव और वर्भमन खनयंत्रण के खलए बोरोन योजक के साथ पुननथवीनीकरण ऄखबारी कागज से बना होता ह।ै 
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प्राकृखतक भवन में, बाहरी और अंतररक दोनों दीवारों के खलए पुअल की गांठें , खसल और एडोब का ईपयोग ककया जा सकता ह।ै 
 

एक संरचनात्मक आमारत का खहस्सा जो दीवार के पार खतरछे जाता ह,ै टी-बार कहलाता ह।ै यह दीवारों को भीषण हवाओं में ढहने से रोकता ह।ै 

 

छतें 
 

 

फीखनक्स, एररजोना में एक घर की छत का खनमाथण करने वाला िखमक। 

 

 

संयुक्त राज्य ऄमेररका में 1955 में बन रही एक छत। 

 

छतों का खनमाथण अमतौर पर एक ढलान वाली सतह प्रदान करने के ईद्दशे्य से ककया जाता है, खजसमें 1:15 (क्षैखतज ऄवखध के एक आंच प्रखत रैखखक फुट स ेकम), 

ढलानों पर 2:1 से ऄखधक की ढलान पर ढलान के साथ बाररश या खहमपात होता ह।ै एक लाआट-फे्रम संरचना जो ज्यादातर ढलान वाली दीवारों के ऄंदर बनी 

होती है, जो छत के रूप में भी काम करती ह,ै ए-फे्रम कहलाती ह।ै 

छतों को ऄक्सर डामर, फाआबरग्लास और छोटे बजरी कोरटग से बने मशगल के साथ कवर ककया जाता है, लेककन सामग्री की एक खवस्तृत िृंखला का ईपयोग ककया 

जाता ह।ै खपघला हुअ टार ऄक्सर जलरोधी चाप की छत के खलए ईपयोग ककया जाता है, लेककन नइ सामखग्रयों में रबर और मसथेरटक सामग्री शाखमल हैं। स्टील 

पैनल कुछ क्षेत्रों में लोकखप्रय छत कवररग हैं, जो ईनके स्थाखयत्व के खलए पसंद ककए जाते हैं। स्लेट या खपरैल की छतें हडके फे्रम वाली छतों के खलए ऄखधक 

ऐखतहाखसक अवरण प्रदान करती हैं। 
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लाआट- ; ईदाहरण के खलए, खहप छतें, सभी तरफ की दीवारों की ओर ढलान वाली 

और खहप राफ्टर पर जुडती हैं जो कोनों से ररज तक फैली होती हैं। घारटयों का खनमाथण तब होता ह ैजब दो ढलान वाले छत खंड एक दसूरे की ओर खनकलते हैं। 

डॉमथसथ छोटे क्षेत्र होते हैं खजनमें उध्वाथधर दीवारें एक छत लाआन को बाखधत करती हैं, और जो मुख्य छत खंड के खलए अमतौर पर समकोण पर ढलानों द्वारा 

सबसे उपर होती हैं। जब खत्रकोणीय दीवार खंड बनाने के खलए ढलान छत की लंबाइ ऄनुसार खंड छोर होता है, तो गैबडस बनते हैं। एक छत के ढलान के साथ 

एक रुकावट द्वारा क्लेरेस्रीज का खनमाथण ककया जाता ह ैजहां एक छोटी उध्वाथधर दीवार आसे दसूरे छत खंड स ेजोडती ह।ै सपाट छत, खजसमें अमतौर पर कम 

से कम एक मामूली ढलान से लेकर पानी तक होता है, ऄक्सर पानी को बाहर खनकालने की ऄनुमखत देने के खलए ईद्घाटन (स्कूपसथ) कहा जाता ह।ै घरटया जल 

खनकासी वाले क्षेत्रों में छत के ढलान को पानी के बहाव से दरू बनाया जाता है, जैसे कक ढलान वाले खहस्से के नीचे खचमनी के पीछे। 
 

संरचना 

ईथले या खबना ककसी ठंढ गहराइ वाले क्षेत्रों में हडके फे्रम वाली आमारतों को ऄक्सर मोनोखलखथक कंक्रीट-स्लैब नींव पर खडा ककया जाता ह ैजो एक मंखजल 

और संरचना के समथथन के रूप में दोनों को सवथ करते हैं। ऄन्य लाआट-फे्रम वाली आमारतें क्रॉलस्पेस या एक तहखाने के उपर बनाइ गइ हैं, खजसमें नींव की 

दीवारों के बीच लकडी या स्टील के जॉयस्ट का ईपयोग ककया जाता है, जो अमतौर पर कंक्रीट या कंक्रीट ब्लॉकों के खनमाथण के खलए होता ह।ै  

आंजीखनयर घटकों का ईपयोग अमतौर पर ठोस लकडी के स्थान पर फशथ, छत और छत संरचनाओं के रूप में ककया जाता ह।ै अइ जॉआस्ट (क्लोजड वेब रस) 

अम तौर पर लैखमनेटेड लकडी से बने होते हैं, जो कइ पैनल में 1 सेमी (0.39 आंच) से छोटा होता है, क्षैखतज स्तररत सदस्यों के बीच 4 सेमी बाय 4 सेमी (दो-

बाय-दो) से कम दरूी पर 9 मीटर (30 फीट) तक की दरूी पर खचपकाए जाते हैं। खुले वेब रस ककए गए जॉस्ट और राफ्टसथ फशथ, छत प्रणाली और छत के छोर के 

खलए समथथन प्रदान करने के खलए ऄक्सर 9 सेमी (दो-बाय-चार) लकडी के सदस्यों द्वारा 4 सेमी से बनते हैं। 

प्लेटफॉमथ फे़्रममग परंपरागत रूप स ेचार मंखजलों तक सीखमत था लेककन कुछ ऄखधकार क्षेत्रों ने ऄपने खबमडडग कोड्स को संशोखधत करके ऄखग्न सुरक्षा के साथ 

छह मंखजलों तक की ऄनुमखत दी ह।ै 
 

फे्रम और पनैल 

 
 

फे़्रम और पैनल खनमाथण, खजसे रेल और स्टाआल भी कहा जाता है, एक लकडी से चलने वाली तकनीक ह ैखजसका ईपयोग ऄक्सर दरवाजे, वेन्सकोरटग और 

ऄलमाररयां, फनीचर और घरों के खलए ऄन्य सजावटी सुखवधाओं के खनमाथण में ककया जाता ह।ै मूल खवचार एक मजबूत फे्रम के भीतर एक ’फ्लोरटग’ पैनल को 

कैप्चर करना है, जैसा कक एक स्लैब सॉखलड वुडेन कैखबनेट डोर या दराज फं्रट को बनाने में आस्तेमाल की जाने वाली तकनीक के खवपरीत है, दरवाजा कइ ठोस 

लकडी के टुकडों से बना है, जो एक उध्वाथधर या क्षैखतज कदशा में चल रह ेहैं। 
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अमतौर पर, पैनल को फे्रम से खचपकाया नहीं जाता है, लेककन ईसके भीतर 'फ्लोट' के खलए छोड कदया जाता ह ैताकक पैनल को शाखमल करने वाले लकडी के 

मौसमी मूवमेंट फे्रम को खवकृत न करें।  

आसके सबसे मूल में फे़्रम और पैनल खनमाथण में पांच सदस्य होते हैं: पैनल और चार सदस्य जो फे्रम बनाते हैं। फे्रम के उध्वाथधर सदस्यों को स्टाआडस कहा जाता है 

जबकक क्षैखतज सदस्यों को रेल के रूप में जाना जाता ह।ै एक बुखनयादी फे्रम और पैनल अआटम में एक शीषथ रेल , एक खनचला रेल, दो स्टाआडस और एक पैनल 

होता ह।ै यह कैखबनेट दरवाजे के खनमाथण का एक सामान्य तरीका ह ैऔर आन्हें ऄक्सर पांच टुकड ेद्वार के रूप में जाना जाता ह।ै 

बड ेपैनलों में पैनल को एक या ऄखधक वगों में खवभाखजत करना अम ह।ै ऄखतररक्त पैनलों को घर करने के खलए , मध्य रेल और मध्य स्टाआडस या मंरटन के रूप 

में जाने वाले टुकडों को खवभाखजत करके फे्रम में जोडा जाता ह।ै 

 

पनैल 

 

 

 

पैनल को या तो फे्रम सदस्यों के ऄंदर ककनारे पर बने खांचे में कैद कर खलया जाता ह ैया ककनारे के ऄंदर बने एक ककनारे पर रख कदया जाता ह।ै पैनलों को 

मूवमेंट के खलए जगह प्रदान करने के खलए फे्रम के भीतर ईपलब्ध स्थान से थोडा छोटा ककया जाता ह।ै लकडी ग्रेन के पार खवस्तार और ऄनुबंध करेगी, और 

ठोस लकडी से बना एक खवस्तृत पैनल आंच के अधे से चौडाइ बदल सकता है, जो चौखट को चौडा करता ह।ै लकडी के पैनल को तैरने की ऄनुमखत देकर, यह 

दरवाजे को नुकसान पहुचंाए खबना खवस्तार और ऄनुबंध कर सकता ह।ै एक खवखशष्ट पैनल को फे्रम में खांचे के नीचे और नीचे के बीच 1/4”(5 खममी) की 

ऄनुमखत देने के खलए काटा जाएगा। पैनल के ककनारे और ऄसेंबली से पहले फे्रम के बीच खांचे में ककसी प्रकार की लोचदार सामग्री रखना अम ह।ै ये अआटम 

फे्रम में पैनल को केंद्र में रखते हैं और मौसमी मूवमेंट को ऄवशोखषत करते हैं। आस ईद्दशे्य के खलए एक लोकखप्रय अआटम एक छोटी रबर की गेंद है, खजसे एक 

स्पैसबॉल (एक रेडमाकथ  ईत्पाद) के रूप में जाना जाता ह।ै कुछ कैखबनेट खनमाथता मूवमेंट की ऄनुमखत देने के खलए कॉकथ  के छोटे टुकडों का भी ईपयोग करेंगे। 

पैनल अमतौर पर या तो सपाट या ईठे हुए होते हैं। 

एक फ्लैट पैनल में फे्रम में खांचे के सामने के साथ ऄपना दशृ्यमान चेहरा फ्लश होता ह।ै यह पैनल को एक आनसेट ईपखस्थखत देता ह।ै पैनल की यह शैली 

अमतौर पर मानव खनर्भमत सामखग्रयों जैसे कक एमडीएफ या प्लाइवुड से बनाइ जाती है, लेककन ठोस लकडी या जीभ और नाली के मैदानों से भी बनाइ जा 

सकती ह।ै एमडीएफ से बने पैनलों को ईनकी ईपखस्थखत को खछपाने के खलए खचखत्रत ककया जाएगा, लेककन दृढ़ लकडी-पोखशश प्लाइवुड के पैनल को खचखननत 

हुअ और ठोस लकडी की रेल और स्टाआडस से खमलान करने के खलए तैयार ककया जाएगा। 
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 ह।ै कुछ लोकखप्रय प्रोफाआल ओगी, चम्फर और 

स्कूप या कोव हैं। पैनलों को कइ तरीकों से ईठाया जा सकता ह ै - अधुखनक कैखबनेटरी में दो सबसे अम टेबलसॉ पर कोमवग या एक लकडी के राईटर या 

मस्पडल मोडडर में कटर ईठाने वाले पैनल के ईपयोग से होते हैं।  
 

फे्रम 

फे्रम का खनमाथण कइ तरीकों से ककया जा सकता ह:ै कोप और खस्टक, मोर्टटज और टेनन, खब्रजल ज्वाआंट, या एक साधारण बट संयुक्त। कोप और खस्टक सबस ेअम 

तरीका है, क्योंकक यह खनमाथण के खलए ऄखधक कुशल ह।ै मोर्टटस और टेनन सबसे मजबूत है, और ऄक्सर बड ेदरवाजों के खलए ईपयोग ककया जाता ह ैखजसमें 

थोपे गए ऄखधक से ऄखधक तनाव होंगे। खब्रडल जोडों का ईपयोग अमतौर पर कम औपचाररक काम में ककया जाता है, क्योंकक ईजागर एंडग्रेन को ऄनाकषथक 

माना जाता है; जबकक बट जोडों, कमजोर ककया जा रहा है, केवल बहुत छोटी ऄसेंबली पर ईपयोग ककया जाता ह।ै 

स्टाआडस और रेल ऄक्सर बाहर के चेहरे के ऄंदर के ककनारे में एक प्रोफाआल कट होता ह ै - अमतौर पर पैनल के प्रोफाआल से मेल खाने के खलए एक छोटा 

संस्करण होता ह।ै कुछ पैनल शैखलयों में, एक प्रोफाआल को बाहरी चेहरे के बाहरी ककनारे पर भी काटा जा सकता ह।ै  

अधुखनक कैखबनेटरी में, खवशेष राईटर कटर के सेट के साथ सामना और खस्टक जॉआनरी हाखसल की जाती ह।ै ये फे्रम भागों के ककनारे पर प्रोफाआल को काटते 

हैं और रेल के खसरों में ईसी प्रोफाआल के एक ररवसथ संस्करण को भी काटते हैं ताकक वे स्टाआडस के खसरों पर कफसल जाएं और जगह पर खचपके रहें। यकद सही 

ढंग से ककया जाता है, तो रेल के ऄंत में लगाइ गइ कट खस्टककग प्रोफाआल के साथ पूरी तरह से खमल जाएगी। जब एक साथ सरेस से जोडा जाता है , तो 

पररणामस्वरूप संयुक्त में ऄखधक सुदढृीकरण के खबना ऄखधकांश कैखबनेट दरवाजे ऄनुप्रयोगों के खलए पयाथप्त ताकत होगी। बहुत बड ेऔर भारी दरवाजों के 

खलए, डॉकडस, ढीले टेनन्स, या ककसी ऄन्य खवखध के साथ सामना और खस्टक जॉआंट को और मजबूत ककया जा सकता ह।ै 

फे्रम खनमाथण के ऄन्य तरीकों के खलए, ऄंदर की प्रोफाआल या तो खमरड खचपके खस्टककग या एक लागू मोमडडग द्वारा बनाइ गइ ह।ै  

खमरड खस्टककग में, प्रोफाआल (खजसे खस्टककग के रूप में जाना जाता ह)ै को रेल और स्टाआल दोनों के ककनारों पर लागू ककया जाता ह ैऔर कफर प्रत्येक स्टाआल के 

खसरों पर खस्टककग का एक भाग खमट जाता ह ैजो प्रत्येक रेल पर खचपके हुए छोर पर कटे हुए एक समान खमरड को संरेखखत करता ह।ै आस पारंपररक खवखध को 

पूरा करने में ऄखधक समय लगता है, आसखलए खनर्भमत वस्तुओं के खलए कोप और खस्टक की लोकखप्रयता ह।ै 

जब लागू मोमडडग का ईपयोग ककया जाना ह,ै तो फे्रम और पैनल को आकट्ठा करने के बाद मोमडडग को फे्रम के बाहरी चेहरे के ऄंदर ककनारे पर लागू ककया 

जाता ह।ै 
 

 
 

हजारों वषों से, बढ़इ खवस्मय प्रेरणादायक ढांचे, फनीचर के खूबसूरत टुकड ेऔर रोजमराथ की लकडी की वस्तुओं और आमारतों का ईत्पादन कर रह ेहैं, खजन्हें 

हडके में खलया जाता ह।ै यद्यखप आस पेशे में प्रवेश करने का मागथ कइ मायनों में है, समय की कसौटी पर खरा ईतरा है, लेककन कुछ ऐसी बारीककयां हैं खजनके बारे 

में अपको ऄपने कररयर के लक्ष्यों का पीछा करते हुए पता होना चाखहए। वहां भी कइ दरवाजे हैं कक बढ़इगीरी कौशल अप के खलए खुल जाएगा। आस सूची में, 

अपको एक मोटा खवचार कदया जाएगा कक एक बढ़इ बनना कैसा लगता ह,ै साथ ही साथ कुछ संकेत अपको ऄपनी यात्रा शुरू करने के खलए। 

ऄशं 1. ऄपना बखेसक खस्कल सटे खवकखसत करना 
 

 

 

बढ़इ कैस ेबनें 
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1. समझें कक बढ़इ होना क्या ह।ै बढ़इ वह व्यखक्त ह ैजो लकडी से बनी वस्तुओं और संरचनाओं के साथ काम करता है, बनाता ह ैऔर ईन्हें ठीक करता ह।ै आससे 

ऄखधक, वह लकडी से खनर्भमत चीजों के बारे में भावुक ह।ै बढ़इ ऄपने हाथों से कुशल होते हैं और सीढ़ी और दरवाजे के फे्रम जैसे लकडी के ढांचे को ठीक करने और 

काम करने की अदत डालते हैं, ऄलमाररयां और ड्राइवाल जैसी चीजें स्थाखपत करते हैं और फनीचर के खनमाथण और मरम्मत का काम करते हैं। 

 

 

 
 

2. शारीररक रूप से स्वस्थ हो जाएं: यह एक ऐसा काम ह ैखजसमें भार ईठाने की अवश्यकता होती ह।ै अप सकक्रय शारीररक िम करते हुए ऄखधकांश कदन ऄपने 

पैरों पर रहने की ईम्मीद कर सकते हैं। अपको संतुलन की एक ऄच्छी भावना की अवश्यकता ह।ै 

• भारी चीजों को ईठाने में सक्षम होने के साथ-साथ, अपको हाथ-अंख समन्वय करने की भी अवश्यकता ह।ै बढ़इ ईन ईपकरणों का ईपयोग करते हैं 

बढ़इ ऐस ेईपकरणों का ईपयोग करते हैं खजन्हें घायल होने या लकडी को नुकसान पहुचंाने से बचने के खलए एक ऄच्छी अखं की अवश्यकता होती 

ह।ै 

 

 

 

3. ऄपनी शैक्षखणक शखक्तयों का परीक्षण करें। बढ़इ को गखणतीय समस्याओं को असानी से हल करने में सक्षम होने की अवश्यकता ह।ै ईन्हें ऄच्छे मौखखक संचार 

और भाषा कौशल की भी अवश्यकता होती ह,ै और भौखतक खवज्ञान की ऄच्छी समझ भी सहायक हो सकती ह।ै एक सफल बढ़इ बडी तस्वीर देख सकता ह ै

और न केवल तत्काल सौंपा गया कायथ। ऄन्य प्रमुख बढ़इ खवशेषताओं में शाखमल हैं: 
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• स्तार-ईन्मुख होना। बढ़इगीरी के सबसे महत्वपूणथ खहस्सों में से एक को मापने के खलए लकडी के टुकडों को मापने और काटने में सक्षम ककया जाना 

ह:ै एक पूरी आमारत एक गलत मापी सीढ़ी से प्रभाखवत हो सकती ह।ै बढ़इ को लकडी की संरचना को देखने और आसके साथ ककसी भी समस्या का 

अकलन करने की क्षमता की भी अवश्यकता होती ह।ै 

• समस्या-सुलझाने के कौशल होना: बढ़इ को काम पर रहते हुए कइ समस्याओं का सामना करना पडगेा। एक बोडथ टूट सकता ह,ै या एक ईपकरण 

रुक सकता ह,ै और एक बढ़इ को समस्या को पहचानने और त्वररत, प्रभावी समाधान के साथ अने की अवश्यकता होगी। 

 

 

 

 

4. बढ़इ के मूल ईपकरण का ईपयोग करना सीखें। जबकक वहां सैकडों बढ़इगीरी ईपकरण हैं, वहां कुछ ईपकरण हैं खजनके साथ हर अकांक्षी बढ़इ को पररखचत 

होने की जरूरत ह।ै आसमें शाखमल हैं: 

• एक हथौडा। कीलों को जगह में लगाना और बाहर खनकालना एक बढ़इ होने का एक बडा खहस्सा ह।ै एक हथौडा और नाखून कील भी बढ़इगीरी 

पररयोजना के खलए महत्वपूणथ हैं।  

• एक मापने वाला टेप। सटीक माप करने की क्षमता एक ऄच्छा बढ़इ होने के सबसे महत्वपूणथ भागों में से एक ह।ै यकद एक माप गलत ह,ै तो पूरी 

पररयोजना खवफल हो सकती ह।ै 

• एक अरी। बढ़इगीरी अरी के खबना एक कला नहीं होगी। कइ ऄलग-ऄलग प्रकार की अरी हैं। सबस ेअम ह,ै कफरटग, सावथभौखमक अरी। आन में से 

एक पर ऄभ्यास करना एक महत्वाकांक्षी बढ़इ के रूप में शुरू करने के खलए एक ऄच्छी जगह ह।ै 

• मार्ककग ईपकरण। यह पेन या पेंखसल का एक फैं सी नाम ह।ै एक बार जब अप ऄपना माप कर लेते हैं, तो अपको यह खचखन्हत करना होगा कक 

लकडी के प्रत्येक टुकड ेको कहां काटना, कील ठोकना आत्याकद होगा। 

• एक खस्प्रट स्तर। स्तर समरूपता, सीधी रेखाएं और सामान्य सटीकता की कंुजी हैं। यकद अप एक तख़्त पर एक खस्प्रट का स्तर रखते हैं खजसे अप 

दीवार तक पकडते हैं, तो यह अपको बताएगा कक यह पूरी तरह से क्षैखतज ह ैया नहीं। 
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भाग 2.  
 

 
 

1. देखें कक क्या अपका स्कूल बुखनयादी दुकान कक्षाए ंप्रदान करता ह।ै हाइ स्कूल ऄक्सर दकुान की कक्षाओं की पेशकश करते हैं जो अपको खसखाएगंे कक 

बढ़इगीरी ईपकरण जैसे अरी और खड्रल को सुरखक्षत रूप से कैसे संचाखलत ककया जाए। यह अपको सरल बढ़इगीरी की मूल बातें भी खसखाएगा और अपको 

ऄपने बेडट के नीचे कुछ बढ़इगीरी ऄनुभव प्राप्त करने की ऄनुमखत देगा। 

• यकद अपने ऄपने स्कूल में पहले ही दकुान की क्लास ले ली है, तो ऄपने खशक्षक से पूछें कक क्या अप क्लास के खलए खशक्षक के सहायक (टीए) हो 

सकते हैं। जबकक अपको ग्रेड पेपर और प्रोजेक्ट्स की मदद करनी होगी, अपके पास शॉप क्लास के टूडस तक भी पहुंच होगी और अप डाईन टाआम 

के दौरान ऄपने प्रोजेक्ट्स पर काम करने में सक्षम हो सकते हैं। 

• पता करें कक क्या अपके स्कूल का ड्रामा खवभाग एक सेट खबमडडग क्लास प्रदान करता ह।ै हालांकक यह एक बढ़इ बनने का सबसे सीधा रास्ता नहीं 

लग सकता ह,ै ये क्लास अपको बढ़इगीरी की मूल बातें खसखाएगंे, जबकक अपको ऄखधकांश दकुान क्लासों की तुलना में थोडा ऄखधक रचनात्मक 

होने की ऄनुमखत देंगे। 
 

 
 

2. प्रखशक्षण कायथक्रमों के बारे में ककसी से बात करें: प्रखशक्षुता या व्यावसाखयक प्रखशक्षण कायथक्रमों में शाखमल होने के बारे में ऄपने मागथदशथन 

परामशथदाता से बात करें। संभावना ह ैकक वह अपके क्षेत्र में ईन ऄवसरों को खोजने में अपकी मदद करेगा जो अपको पता नहीं हो सकते ह ैकक 

अपके खलए ईपलब्ध थे। कुछ स्कूल खबमडडग रेडों की पेशकश करते हैं जो अपको एक बढ़इ बनने के सभी खवखभन्न पहलुओं को कदखाते हैं।  
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3. पता करें कक क्या अपका समुदाय शुरुअती लोगों के खलए बढ़इगीरी कक्षाए ंप्रदान करता ह:ै कुछ शहरों में सामुदाखयक केंद्र हैं जो लोगों को एक कला की मूल 

बातें खसखाते हुए मुफ्त या सस्ते क्लास में डाल देंगे। यकद बढ़इगीरी एक खवकडप नहीं है, तो कक्षाओं को स्थाखपत करने के प्रभारी व्यखक्त के साथ बात करें और 

पूछें कक क्या भखवष्य में एक बढ़इगीरी कक्षा की मेजबानी करने की क्षमता ह।ै  

• अप यह जानने के खलए एक साधारण आंटरनेट खोज भी चला सकते हैं कक क्या अपके क्षेत्र में कोइ कारपेंटर हैं जो कायथशालाओं में भाग लेते हैं या 

कोइ भी कक्षा खजसे अप ले सकते हैं। 

 
 

 

 

4. एक स्वयंसेवक समूह में शाखमल हों जो अपको ऄनुभव प्राप्त करने में मदद करेगा: हर समय मानवता प्रायोजक खनमाथण पररयोजनाओं के खलए अवास जैसे 

स्वयंसेवी कायथक्रम स्वयंसेवकों को आमारतों के खनमाथण में ऄनुभव प्राप्त करने की ऄनुमखत देते हैं। 
 

ऄशं 3. एक प्रखशक्ष ुबनना 

 
 

 

 

1. खशक्षुता के बारे में जानें: ऄखधकांश नए बढ़इ प्रखशक्षुओं के रूप में औपचाररक प्रखशक्षण शुरू करते हैं। ये ऄप्रेंरटसखशप सामान्य तौर पर तीन या चार साल तक चलती 

ह,ै खजसमें 144 घंटे प्रैखक्टकल टेकिकल रेमनग और 2,000 घंटे ऑन जॉब रेमनग दी जाती ह।ै 
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• तकनीकी प्रखशक्षण में बढ़इगीरी की मूल बातें सीखना, ब्लूमप्रट कैसे पढ़ना, खबमडडग कोड अवश्यकताएं क्या हैं, सुरक्षा खनयम, और एक कुशल बढ़इ 

बनने के खलए अवश्यक गखणत शाखमल हैं। 

• कुछ प्रखशक्षुओं को खवशेष प्रखशक्षण भी प्राप्त होगा। आसमें ऄन्य खवषयों के साथ, सामान, और कंक्रीट के साथ काम करना सीखना शाखमल ह।ै 

 

 

 

2. जाखनए कक प्रखशक्षु बनने के खलए क्या-क्या अवश्यकताए ंहैं। प्रखशक्षु बनने के खलए, अपको कइ अवश्यकताओं को पूरा करना होगा। आसमें शाखमल ह:ै 

• एक हाइ स्कूल खडप्लोमा (या समकक्ष प्रमाणन) होना। 
 

• 18 या ईसस ेऄखधक ईम्र का होना। 
 

• देश में खनवास का प्रमाण जहां अप रहते हैं (ऄमेररका में नागररकता के प्रमाण की अवश्यकता ह)ै 
 

• ड्रग टेस्ट पास करना। 
 

• बढ़इगीरी में शाखमल कडी मेहनत करने के खलए शारीररक रूप से सक्षम होना। 

 

 

 
 

3. एक प्रखशक्षुता का पता लगाए:ं एसोखसएटेड जनरल कॉन्रैक्टसथ, एसोखसएटेड खबडडसथ और कॉन्रैक्टसथ और नेशनल एसोखसएशन ऑफ होम खबडडसथ जैसे 

पेशेवर संगठनों द्वारा की पेशकश की बढ़इगीरी खशक्षुता कायथक्रमों के खलए देखें। वहां भी काफी कुछ ठेकेदार संघों और यूखनयनों कक प्रखशक्षुओं को प्रायोखजत 

करते हैं। ऄखधक जानकारी के खलए आंटरनेट पर खोजें। 

• स्थानीय रूप से देखें। एक ऄन्य खवकडप ऄपने क्षेत्र में बढ़इ खोजने का प्रयास करना ह ैजो अपको प्रखशक्षु के रूप में ले सकते हैं। बढ़इ, ठेकेदारों, 

खनमाथण कंपखनयों, जहाज खनमाथण कंपखनयों, अकद के खलए देखें जो एक प्रखशक्षु की तलाश में हो सकते हैं। 

बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग 17



       

 
 

 

 

1. एक काम पर सहायक बनें। यकद अप एक प्रखशक्षु में भाग लेने में ऄसमथथ हैं, तो काम के खलए सहायक बनने के ऄवसरों की तलाश करें। सहायक के रूप में, अपको 

अवश्यक रूप से बढ़इखगरी के बारे में खपछले ज्ञान की एक बडी मात्रा में होने की अवश्यकता नहीं ह।ै अप ऄपने ऄख़बार में क्लाखसफाइड के साथ-साथ ऄपने 

राज्य के रोजगार सेवा कायाथलय या वेबसाआट पर आस प्रकार के पदों के खलए खलमस्टग पा सकते हैं।  

• जबकक सहायक होने के नाते एक पूणथ-खवकखसत बढ़इगीरी खशक्षा की गारंटी नहीं होगी, यह बढ़इगीरी कक्षाओं को पूरक करने का एक शानदार 

तरीका हो सकता ह।ै ईस व्यखक्त या कंपनी के खलए भी संभावना ह ैखजसे अप बढ़इगीरी का ऄंदर और बाहर खसखाने में पूरी तरह से खनवेश करने में 

मदद करते हैं। 

 
 

 

 
 

2. एक खवशेष बढ़इगीरी स्कूल में दाखखला लें: वहां हजारों खवद्यालय हैं जो बढ़इगीरी के खवशेषज्ञ हैं और अपको ऄपने यात्री प्रमाण पत्र प्राप्त करने में मदद करते हैं। 

"[अपका राज्य] बढ़इगीरी स्कूल" जैसे वाक्यांश के साथ एक आंटरनेट खोज चलाकर ऄपने क्षेत्र के स्कूलों को (या अप खजस क्षेत्र में रहना चाहते हैं) देखें। 

• ऐसे रेड स्कूल भी हैं जो खवखभन्न प्रकार के कायथक्रमों की पेशकश करते हैं, खजनमें बढ़इगीरी कायथक्रम और पाठ्यक्रम शाखमल हैं। हालांकक ये स्कूल पूरी 

तरह से बढ़इगीरी पर कें कद्रत नहीं हैं, लेककन ईनके कायथक्रम ईतने ही खवर्श्सनीय और प्रभावी हो सकते हैं, खजतने कक पूरी तरह से बढ़इखगरी के 

खलए समर्भपत स्कूलों में हैं। 
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3. सामुदाखयक कॉलेजों या खवर्श्खवद्यालयों द्वारा प्रस्ताखवत बढ़इगीरी प्रखशक्षण क्लासों में दाखखला लें। ये कक्षाए ंअम तौर पर एक प्रखशक्षुता कायथक्रम का 

खहस्सा होती हैं जो अपके जनीमैन प्रमाण पत्र (जो अपको एक पेशेवर बढ़इ के रूप में प्रमाखणत करता ह)ै प्राप्त करने की ओर अवेदन कर सकता ह।ै अप 

गखणत, संचार और खनमाथण कौशल सीखने के साथ-साथ सामान्य बढ़इगीरी ज्ञान के कक्षा भाग में होने की ईम्मीद कर सकते हैं। अपका शेष कदन या तो 

ककसी दुकान की सेरटग में हो सकता ह ैया काम करने के खलए अपके कौशल पर काम कर सकता ह।ै 
 

भाग 5. बढ़इ के खलए नौकरी के ऄवसर 

 

 

 
 

1. एक मौजूदा व्यवसाय में एक नौकरी खोजें खजसमें बढ़इखगरी शाखमल ह।ै यह एक खनमाथण कंपनी, या एक रीमॉडमेलग एजेंसी हो सकती ह ैजो कइ ऄन्य 

ऄवसरों के बीच, एक आमारत की संरचनात्मक ऄखंडता को ठीक करती ह।ै क्योंकक बढ़इ सीखते हैं कक आस ेपूरी खनमाथण प्रकक्रया के माध्यम से प्राप्त करने के 

खलए क्या करना पडता है, बढ़इ, जो यह प्रदर्भशत करते हैं कक कौशल ऄक्सर ऄधीक्षकों या खनमाथण फोरमैन को बढ़ावा खमलता ह।ै 
 

 

 

 

2. ऄपना खुद का बढ़इगीरी व्यवसाय बनाए:ं शायद अपको लकडी के फनीचर के ऄद्भुत टुकड ेबनाने में मजा अता ह।ै हो सकता ह ैकक अप पाते हैं कक अप 

खुद के माखलक नहीं हैं और सोचते हैं कक अपके पास ऄपनी कंपनी शुरू करने के खलए क्या ह।ै बकढ़या! अप यहां ऄपना खुद का व्यवसाय शुरू करने के बारे 

में ऄखधक जान सकते हैं। 
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3. ऄपने कौशल को ताजा रखें: ईपकरण और खनमाथण तकनीकों के नए टुकडों के बारे में जानने के खलए समय-समय पर पुनियाथ पाठ्यक्रम लें। अप 

आन पाठ्यक्रमों को स्थानीय सामुदाखयक कॉलेजों में पा सकते हैं। ईपकरण खनमाथता ऄक्सर प्रखशक्षण की भी पेशकश करते हैं। 

• व्यापार के नए साधनों पर कायम रहें। बढ़इगीरी पररयोजनाओं को और ऄखधक कुशल बनाने के खलए लगातार नए ईपकरण खवकखसत ककए जा रहे 

हैं। यहां तक कक ऄगर अप आस खवचार के साथ एक ऄलग कररयर मागथ का ऄनुसरण करते हैं कक अप बढ़इगीरी पर वापस जा सकते हैं, तो क्षेत्र में 

नवीनतम क्रमागत ईन्नखत को बनाए रखना ऄभी भी महत्वपूणथ ह।ै आस तरह, यकद अप बढ़इगीरी को कफर से अगे बढ़ाने का फैसला करते हैं, तो ईस 

दखुनया में वापस पररवतथन बहुत ऄखधक तरल होगा। 

•  

 
 

 
 

एक प्रखशक्षु बढ़इ एक ऄनुभवी बढ़इ की देखरेख में काम करता है, ऑन-द-जॉब प्रखशक्षण के माध्यम से अवश्यक कौशल सीखता ह।ै आस प्रखशक्षण में ब्लूमप्रट 

रीमडग, मौखलक बढ़इगीरी कौशल, गखणत और खनमाथण सुरक्षा शाखमल हैं। 

आस ऄवखध के दौरान खशक्षार्भथयों का भुगतान ककया जाता है, जो खशक्षा प्राप्त करते समय अय की ऄनुमखत देता ह।ै बढ़इगीरी काम शारीररक रूप से मांग कर 

सकता है, और काम को ऄक्सर सभी प्रकार के मौसम में बाहर से पूरा ककया जाना चाखहए।  

 

एक प्रखशक्ष ुबढ़इ बनन ेके खलए कदम 

अआए ईन कदमों पर एक नजर डालते हैं खजन्हें अप प्रखशक्षु बढ़इ बनने के खलए ईठाएगंे।  

 

चरण 1: एक हाइ स्कूल खडप्लोमा, कायथ ऄनभुव या व्यावसाखयक प्रखशक्षण प्राप्त करें 

बढ़इगीरी प्रखशक्षुता कायथक्रम में अम तौर पर प्रवेश के खलए अवश्यकताओं के बीच बुखनयादी खशक्षा के कुछ रूप शाखमल हैं। एक हाइ स्कूल खडप्लोमा या आसके 

समकक्ष ऄक्सर खशक्षा को चुना जाता ह।ै कुछ कायथक्रम हाइ स्कूल के छात्रों को ऄनुमखत देते हैं जो खडप्लोमा प्राप्त करने के वादे पर प्रखशक्षुता शुरू करने के खलए 

स्नातक के करीब हैं। 

• अलेखन, गखणत और बढ़इगीरी में कक्षाए ंलें। आन खवषयों में ईच्च खवद्यालय के पाठ्यक्रमों में खशक्षुता के दौरान चचाथ ककए गए खवषयों की असान 

समझ हो सकती ह।ै 

प्रखशक्ष ुबढ़इ कैस ेबनें 
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चरण 2: एक औपचाररक खशक्षतुा कायथक्रम दजथ करें 

कइ खनयोक्ताओं द्वारा ऄप्रेंरटसखशप की पेशकश की जाती ह ैऔर ऄमेररकी सरकार द्वारा प्रायोखजत और खनगरानी की जा सकती ह।ै संयुक्त राज्य ऄमेररका के 

िम खवभाग के पास एक कायाथलय ह ैजो प्रखशक्षुओं को पंजीकृत करता ह।ै पंजीकृत प्रखशक्षु व्यखक्तयों को मूडयवान नौकरी कौशल सीखने की ऄनुमखत देते हैं, और 

बढ़इ आस कायथक्रम के शीषथ ईपयोगकताथओं में से हैं। ऄप्रेंरटस बढ़इ को तनख्वाह ऄर्भजत करते समय प्रखशक्षण प्राप्त होता ह।ै कुछ मामलों में, एक खनयोक्ता भी 

प्रखशक्षु को कॉलेज के पाठ्यक्रम लेने या ऄसोखसएट या स्नातक की खडग्री हाखसल करने के खलए भुगतान कर सकता ह।ै 

 

चरण 3: ऄनभुव प्राप्त करें 

प्रखशक्षुता कायथक्रम को पूरा करने में 3-4 साल लग सकते हैं, खजसके बाद बढ़इ जनीवकथर बन जाते हैं। आस व्यवसाय में कइ ऄन्य खनमाथण रेडों के खलए एक्सपोजर 

सामान्य ठेकेदार या पयथवेक्षक बनने के खलए अवश्यक ज्ञान प्रदान कर सकता ह।ै बीएलएस के ऄनुसार , ईन्नखत के खलए ऄंग्रेजी के साथ-साथ स्पेखनश बोलने में 

सक्षम होना भी फायदेमंद ह।ै 

बढ़इ प्रखशक्षु बनना, हाइ स्कूल से स्नातक करना और प्रखशक्षुता कायथक्रम खोजना शाखमल ह।ै 
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विविन्न महत्िपूणण ईपकरण हैं जो बढ़इगीरी के काम में ईपयोग ककए जाते हैं जैसे सैंडपेपर, कै्रग कक्रग, िुड लेथ, ज्यूस, सकुणलर सॉ, टेबल सॉ, प्लंज राईटर, 

छेनी, पािर वमलर अरा, बढ़इ िगण अकद। आस ऄध्याय में विस्तृत विषय बढ़इगीरी में प्रयुक्त आन ईपकरणों के बारे में बेहतर दवृिकोण प्राप्त करने में मदद करेंगे।  

सैंडपेपर िुडिर्ककग और ऄन्य विल्पों में एक अिश्यक ईपकरण ह।ै सैंडपेपर का सही तरीके से ईपयोग करने से अपको एक पॉवलि , विकनी सतह वमलेगी जो 

पेंट या स्टेन के वलए तैयार है, जबकक आसका ईपयोग ऄनुवित तरीके से अपकी लकडी को खरोंि से िरा छोड सकता ह।ै ऄपनी पररयोजना के वलए सही 

सैंडपेपर का ियन करना और नीिे की सतहों को सैंड करने के वलए सही तकनीक सीखना अपको सुंदर तैयार टुकड ेबनाने में मदद करेगा।  

तरीका 1. सैंडपेपर िुनना 

1. ईस ऄपघषणक को खरीदें जो अपकी पररयोजना के वलए सबसे ऄच्छा ह।ै सैंडपेपर विविन्न सामवियों में अता ह।ै प्रत्येक सामिी वििेष प्रकार के

सैंडडग के साथ सबसे ऄच्छा काम करती ह।ै अपके विकल्प हैं:

• गानेट: गानेट एक प्राकृवतक ऄपघषणक ह ैवजसका ईपयोग ककसी िी प्रकार की नंगी लकडी को रेतने के वलए ककया जाता ह।ै गानेट बहुमुखी है, लेककन

यह ऄन्य सैंडपेपर की तुलना में तेजी से खराब होता ह।ै

• वसवलकॉन काबाणआड: वसवलकॉन काबाणआड का ईपयोग सबसे ऄच्छा संयुक्त यौवगक (सैंडल में सीम पर प्लास्टर लगाने के वलए आस्तेमाल ककया जाने

िाला गाढ़ा वमश्रण) और धूल के छींटों को बाहर वनकालने के वलए ककया जाता ह ैजो अपकी लकडी के किवनि के नीिे िंस जाते हैं।

• एल्यूमीवनयम ऑक्साआड: एल्यूमीवनयम ऑक्साआड का ईपयोग लकडी, धातु और पेंट को सैंड डाईन करने के वलए ककया जा सकता ह।ै यह

वसवलकॉन काबाणआड की तुलना में डल ह,ै लेककन यह लंबे समय तक रहता ह।ै

सैंडपपेर का ईपयोग कैस ेकरें 

2 बढ़इगीरी में प्रयकु्त ईपकरण
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• वसरेवमक: पािर सैंडडग के वलए ज्यादातर ईपयोग ककया जाता है, वसरेवमक सबसे रटकाउ और महगंी ऄपघषणक में से एक ह।ै  

• एलुवमना व़िरकोवनया: एक कठोर और रटकाउ ऄपघषणक। यकद अप वडस्क या बेल्ट िाली मिीन का ईपयोग कर रह ेहैं, तो एल्यूवमना व़िरकोवनया 

का ईपयोग करें। 

 

 

 

2. ऄपने सैंडपेपर को तीन ऄलग-ऄलग िेड में प्राप्त करें। सैंडपेपर तीन िेड में अता ह:ै मोटे, मध्यम और महीन। सैंडपेपर िेड को "विट" में मापा जाता ह।ै 

एक सैंडपेपर की विट वजतनी उंिी होगी, ईतनी ही विकनी यह सतह को ईसके ईपयोग में लाएगी। सैंडपेपर को वजस पैकेडजग में देखा जाता ह ैईसकी 

जांि करें कक ईसकी विट क्या ह।ै ऄपने प्रोजेक्ट के वलए प्रत्येक िेड में कुछ िीट खरीदें। 

• मोटे िेड के सैंडपेपर में 40 से 80 की विट होती ह।ै जब तक अप सैंडडग नहीं करेंगे, तब तक 80-विट सैंडपेपर पयाणप्त मोटे होने िावहए। 
 

• मध्यम श्रेणी के सैंडपेपर 100 स े150 की विट ह।ै 
 

• िाआन-िेड सैंडपेपर में 180 से 220 की विट होती ह।ै 220-विट सैंडपेपर अपके प्रोजेक्ट के वलए पयाणप्त होना िावहए, लेककन ऄगर अप स्मूथ 

किवनि िाहते हैं तो विट्स ऄवधक हैं। 

 

 

 

3. स्थावयत्ि के वलए ओपन-कोट का ईपयोग करें, या ताकत के वलए बंद-कोट का ईपयोग करें। बदं कोट सैंडपेपर पूरी तरह से िेन में ढका हुअ ह,ै वजसका 

ऄथण ह ैकक यह एक मजबूत ऄपघषणक ह।ै ओपन-कोट सैंडपेपर पर कम िेन होता ह,ै आसवलए यह ईतना प्रिािी नहीं ह,ै लेककन िीट पर ऄवतररक्त स्थान 

वबल्डऄप को रोकता है, वजससे यह लंब ेसमय तक रहता ह।ै सख्त सतहों के वलए बंद-कोट सैंडपेपर और नरम सतहों के वलए ओपन-कोट सैंडपेपर का 

ईपयोग करें। 
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 2. ग 
 

 

 
 

1. बेहतर और ते़ि पररणामों के वलए सैंडडग ब्लॉक का ईपयोग करें। सैंडडग ब्लॉक िह ब्लॉक होता ह ैवजसे अप ऄपने सैंडपेपर को िारों ओर लपेटते हैं। 

सैंडडग ब्लॉक कुछ िी हो सकता ह ै- कट-अईट िोम का एक टुकडा, एक लकडी का ब्लॉक, या कॉकण  का एक ब्लॉक। ऄपने सैंडपेपर को ऄपने सैंडडग ब्लॉक 

के िारों ओर मोडें, बाहर की ओर ऄपघषणक पक्ष के साथ, और स्टेपल या आसे जगह में गोंद करें। अप ऄपने स्थानीय हाडणिेयर स्टोर पर सैंडडग ब्लॉक िी 

खरीद सकते हैं यकद अप ऄपना खुद का बनाना नहीं िाहते हैं। 

 

 

 
 

2. स्पि खावमयों को दरू करने के वलए ऄपने सबसे कम विट सैंडपेपर से िुरुअत करें। यह अपके द्वारा खरीदा गया मोटा सैंडपेपर होगा। जब 

तक यह अिश्यक न हो, ऄपनी सतह पर िास्ति में कम विट सैंडपेपर का ईपयोग न करें। 

• ईदाहरण के वलए, अपको न्यूनतम दोष िाली सतह को सैंड करने के वलए 40-विट (बहुत मोटे) के साथ सैंडपेपर की अिश्यकता नहीं होगी। आस 

वस्थवत में, अप 80-विट के साथ सैंडपेपर का ईपयोग िुरू करने के वलए ठीक नहीं होंगे। बड ेगेज और बंप के साथ सतहों के वलए मोटे सैंडपेपर को 

बिाए।ं 

 

 

 

3. ऄपने सैंडपेपर को ईस सतह पर रखें वजसे अप सैंड करना िाहते हैं: सैंडपेपर या ऄपने हाथ से सैंडडग ब्लॉक की िीट पर दबाि डालें। यकद 

अप खड ेहैं, तो सैंडपेपर को हाथ में लेकर ऄपना िजन डालें। ऄवधक दबाि के वलए दोनों हाथों का ईपयोग करें। 

24 बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग



 

 

 
 

4. सतह के पार सैंडपेपर िलाए।ं यकद अप लकडी के सैंड कर रहे हैं, तो सुवनवित करें कक अप िेन के साथ सैंड कर रहे हैं, और वखलाि नहीं। एक लकडी का 

िेन लाआन और पैटनण ह ैजो आसके माध्यम से िलता ह।ै 

• ईदाहरण के वलए, यकद अप एक लकडी के डसे्क की सतह को सैंड कर रह ेहैं और िेन डसे्क के सामने-सामने की तरि से बैक-िेडसग साआड तक 

िलता है, अप डसे्क के सामने से सैंडपेपर को पीछे और आसके विपरीत ले जाना िाहते हैं। 

• िेन के साथ सैंड करना या सकुणलर गवत में सैंड करना अपकी लकडी में ऄनािश्यक खरोंि पैदा करेगा। 

 

 

 

5. सैंडपेपर को एक सीधी गवत में अग ेऔर पीछे ल ेजाए।ं ऄपने हाथों स ेसैंडपेपर पर दबाि डालना जारी रखें और जब तक अपको ब्रेक की अिश्यकता न हो, 

सैंडपेपर को उपर न ईठाए।ं धीरे-धीरे पूरी सतह पर अप ऄपना रास्ता बनाते जा रह ेहैं। अपको धूल के ढेर जमा होते देखना िुरू कर देना िावहए। 

• ककनारों को सैंड करना न िूलें। जब अप सतह के ककनारों पर पहुिंते हैं, तो अप रुकते हैं और ककनारों और कोनों को सैंड करते हैं। 
 

 

 

6. जब अप समाप्त कर लें तो धूल को िैक्यूम करें। यकद अप ऄिी िी सतह पर खरोंि या दोष देखते हैं तो सैंडडग करें। अप बाद में ईन्हें ऄपने महीन दजे के 

सैंडपेपर से विकना कर लेंगे। 
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7. ऄपने मध्यम-िेड सैंडपेपर पर अग ेबढ़ें। यकद अप एक का ईपयोग कर रह ेहैं, तो आसे ऄपने सैंडडग ब्लॉक में संलग्न करें। 6 के माध्यम से िरण 4 को 

दोहराए।ं यह सुवनवित करें कक अप ककनारों सवहत ईन सिी सतहों को सैंड कर रह ेहैं, वजनमें अप काम कर रह ेहैं। 

 

 
 

 

8. ऄपने बेहतरीन िेड सैंडपेपर के साथ सैंडडग खत्म करें। अपकी सतह पूरी तरह से विकनी होनी िावहए, वजसमें कोइ खरोंि न हो। यकद अप ऄिी 

िी खरोंि देखते हैं या अप विकनाइ से संतुि नहीं हैं, तो मोटे िेड सैंडपेपर के साथ िुरुअत करते हुए प्रकक्रया को किर से िुरू करें। 

 

तरीका 3. आलवेक्िक टूल्स के साथ सैंडडग 
 

 
 

1. स्पीवडयर, कम थकाउ सैंडडग के वलए एक रैंडम ऑर्बबट सैंडर का ईपयोग करें। एक रैंडम ऑर्बबट वस्पनर एक आलेवक्िक सैंडडग टूल ह ैजो एक सपाट 

सतह पर यादवृच्छक कदिाओं में सैंडपेपर की एक िीट को घूमाता ह।ै बस सैंडपेपर संलग्न करें, टूल को हैंडल से पकडें, और आस ेईस सतह के पार ले 

जाए ंजहां अप सैंड िाहते हैं। िे सैंड करते हुए धूल िी िूसते हैं। ऑनलाआन या ऄपने स्थानीय हाडणिेयर स्टोर पर एक रैंडम ऑर्बबट वस्पनर खरीदें। 
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 रैंडम ऑर्बबटल वस्पनर सकुणलर सैंडपेपर िीट का ईपयोग करते हैं जो ईन्हें ईपकरण से जोडने के वलए ईपयोग ककए जाने िाले छेद के साथ अते हैं। 

जहां िी अपको ऄपना वडिाआस वमले, आन िीट्स को प्राप्त करें। प्रत्येक िेड में िीट का एक पैकेज प्राप्त करें: मोटे, मध्यम और महीन। 

 

 

 

2. बडी पररयोजनाओं के वलए बेल्ट सैंडर का ईपयोग करें। बेल्ट सैंडसण सतहों को सैंड करने के वलए सैंडपेपर से बने तेजी से िलने िाले बेल्ट का ईपयोग करते हैं। 

बेल्ट सैंडसण ईपयोगी होते हैं यकद अपके पास एक टुकड ेसे वनकालने के वलए बहुत ऄवधक सामिी ह ैऔर अप आस ेजल्दी से करना िाहते हैं। ऄपने ियवनत िेड 

से बने सैंडपापर बेल्ट को टूल स ेऄटैि करें और आस ेहैंडल से पकडते हुए, आसे एक सतह पर िलाए।ं बेल्ट सैंडर ऑनलाआन या ऄपने स्थानीय हाडणिेयर स्टोर पर 

खरीदें।  

 अपको वििेष रूप स ेबेल्ट सैंडर के वलए वड़िाआन ककए गए सैंडपेपर िीट खरीदने की अिश्यकता होगी। 

 

 बेल्ट सैंडसण िवक्तिाली होते हैं और िे सतहों को तेजी से सैंड करते हैं। छोटी पररयोजनाओं के वलए बेल्ट सैंडर का ईपयोग करने से बिें या अप ऄपने 

टुकड ेको बबाणद कर सकते हैं। 

 

 
 

3. घुमािदार ककनारों को जल्दी से सैंड करने के वलए बेंिटॉप सैंडर का ईपयोग करें। बेंिटॉप सैंडसण एक वस्पडनग सैंडपेपर ब्लेड के साथ बड ेवबजली के ईपकरण हैं 

जो कायणक्षेत्र पर लंबित बैठता ह।ै ब्लेड के बगल में एक छोटा सा िेल्ि ह ैजहां अप ईस टुकड ेको पकडते हैं वजसे अप सैंड करना िाहते हैं और आस ेसैंडपेपर में 

गाआड करते हैं। अप बेंिटॉप सैंडर का ईपयोग करके असानी से विस्तृत या घुमािदार ककनारों को सैंड कर सकते हैं। एक ऑनलाआन या ऄपने स्थानीय हाडणिेयर 

स्टोर पर खरीदें। 

बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग 27



 
 

बढ़इ के िगों के 2 प्रकार हैं: स्पीड स्वायर, स्िानसन टूल कंपनी, आंक का एक पंजीकृत िेडमाकण , और किवेंसी स्वायर। स्पीड स्वायर को छत के राफ्टरों को 

वबछाने और काटने के वलए एक त्िररत और असान तरीका प्रदान करने के वलए वड़िाआन ककया गया ह।ै आसका ईपयोग यह सुवनवित करने के वलए िी ककया 

जा सकता ह ैकक समकोण कटौती कट स्वायर हैं, और एक सकुणलर अरी के साथ काटने के वलए एक गाआड के रूप में। 

एक िेडमग िगण एल्यूमीवनयम या स्टील से बना एक फ्लैट िन-पीस ईपकरण होता है, वजसमें 2 िुजाए ंहोती हैं: एक बडा, लंबा हाथ वजसे 'ब्लेड' सेट 90 वडिी 

पर छोटी, संकरी िुजा को 'जीि' कहा जाता ह।ै 

 दोनों िगण सरल लेककन बहुमुखी ईपकरण हैं जो छत के राफ्टसण को काटने के वलए अिश्यक हैं।  

िेडमग स्वायर का ईपयोग करना 

फे़्रडमग स्वायर में एक रूल्ड ककनारा ह ैवजसका ईपयोग माप के वलए और साथ ही एक विकणण पैमाने, एक बोडण िुट स्केल और एक ऄिकोणीय पैमाने पर ककया 

जाता ह।ै आसका ईपयोग िौकोर कट बनाने और 90 वडिी कोणों की जांि के वलए िी ककया जा सकता ह।ै 

 

िरण 1: छत की वपि का पता लगाएं 

एक छोर के पास बोडण पर एक िेडमग स्वायर फ्लैट वबछाएं, ताकक क्षैवतज ब्लेड 12-आंि पर बोडण के ककनारे के साथ संरेवखत हो और उध्िाणधर जीि छत की वपि 

पर संरेवखत हो। 
[[ 

िरण 2: राफ्टर टेल और बडणस माईथ को िेस करें 

सबसे पहल,े ब्लेड और जीि के साथ बोडण पर इि के वलए प्लंब कट और स्तर में कटौती का पता लगाए।ं ओिरहांग की िौडाइ को जानने के बाद , अप स्वायर 

को बोडण के ककनारे पर स्लाआड कर सकते हैं और ईसी तरह से नॉि - या बडणस माईथ को बाहर वनकाल सकते हैं। 

ध्यान रखें कक जब छत पर राफ्टर स्थावपत ककया जाता है, तो एक 'स्तर' कट क्षैवतज हो जाता ह ैऔर एक 'प्लंब' कट उध्िाणधर होता ह।ै 
 

िरण 3: राफ्टर को लबंाइ में काटें 

एक ही कोण पर बोडण के साथ िगण को स्लाआड करना जारी रखें ताकक रन (राफ्टर स्पान की कुल ऄिवध) क्षैवतज 1-िुट िृवि में अगे बढ़ें। ररज बोडण के वलए प्लंब 

कट को पररमाजणन करने के वलए उध्िाणधर जीि का ईपयोग करें, और राफ्टर पैटनण को काटें। 
 

स्पीड स्वायर का ईपयोग करना 

स्पीड स्वायर एक वत्रिुजाकार अकार का ईपकरण ह ैवजसमें बाड के नीिे की तरि लंबित विह्न होते हैं। 1-वडिी िृवि में विवह्नत वडिी िी हैं, और ऄंकन 

जो कणण के साथ अम और वहप / िैली राफ्टसण के वलए छत की वपि के ऄनुरूप हैं। 
 

िरण 1: छत की वपि का पता लगाएं 

छत के कोण पर एगंल्ड कट बनाने के वलए स्पीड स्वायर का ईपयोग करने के वलए, बस कट के छोटे डबद ुपर धुरी डबद ुको संरेवखत करें। िांवछत छत की वपि 

के साथ बोडण के ककनारे संरेवखत होने तक धुरी डबद ुके वजतना िगण को घुमाए।ं 

िरण 2: स्तर और प्लबं कट के वलए कोण का पता लगाए ं

रूलर ककनारे के साथ एक लाआन को विवत्रत ककया गया है, जो एक प्लंब कट देगा। एक स्तर में कट करने के वलए, आस लाआन के साथ कहीं िी 90 

वडिी पर लाआन को वलखने के वलए स्पीड स्वायर के दाए ंकोण का ईपयोग करें। 

 

बढ़इ िगण का ईपयोग कैस ेकरें 
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िरण 2: स्तर और प्लबं कट के वलए कोण का पता लगाए ं

रूलर ककनारे के साथ एक लाआन को विवत्रत ककया गया है, जो एक प्लंब कट देगा। एक स्तर में कट करने के वलए, आस लाआन के साथ कहीं िी 90 वडिी पर 

लाआन को वलखने के वलए स्पीड स्वायर के दाए ंकोण का ईपयोग करें। 

 

िरण 3: पटैनण बनान ेके वलए मलू लाआनों का सदंिण के रूप में ईपयोग करें 

ऄब अपके पास दोनों स्तर और प्लंब लाआनए ंहैं वजनसे अप ऄन्य समानांतर कट के वलए एक पैटनण बना सकते हैं। ओिरहांग की लंबाइ और िीषण प्लेट के ऄंदर 

के कोने से (बडणस माईथ पर) राफ्टर के लंबे डबद ु(ररज के उपर) को जानने के बाद, अप पूरी तरह से राफ्टर पैटनण का पता लगा सकते हैं। 

 

 

के्रग वजग एक प्रकार का ईपकरण ह ैवजसका ईपयोग लकडी को जोडने के वलए ककया जाता ह।ै के्रग वजग अपको विल करने में सहायता कर सकता ह ैवजसे 

पॉकेट होल के रूप में जाना जाता है, जो पेंिों को एक कोण पर डालने देता ह।ै क्योंकक आसके माध्यम से लकडी के िेन के साथ पेंि िलता है, संयुक्त बहुत 

मजबूत और ऄवधक सुरवक्षत होगा। हालांकक, िे पहली बार विल्पकारों को जरटल लग सकते हैं, के्रग वजग का ईपयोग अियणजनक रूप से सरल ह।ै अपको बस 

ऄपनी लकडी को मापने की जरूरत है, के्रग वजग को आसी िौडाइ पर सेट करें और सही पॉकेट होल को विल करने के वलए वनदेवित स्लॉट का ईपयोग करें। 

 

ऄिं 1. ऄपन ेप्रोजके्ट के वलए के्रग वजग को समायोवजत करना 

 

 

 
 

1. ईस लकडी को मापें वजसका अप ईपयोग कर रह ेहैं: आससे पहल ेकक अप विडलग िुरू करें , अपके द्वारा काम कर रह ेबोडों की िौडाइ को मापना महत्िपूणण ह।ै 

मोटाइ िह ह ैजो अप यहां गेज दखे रह ेहैं। बोडण की सटीक मोटाइ को जानने से अप पॉकेट होल को सही कोण पर विल कर पाएगंे।  

लेबल पर कदए गए विवनदेिों की परिाह ककए वबना हमेिा ऄपनी लकडी को मापें। सटीक माप के बजाय लकडी का वसकुडना या बोडण की िौडाइ के वलए 

औसत पर अधाररत होना संिि ह।ै 

• एक आंि के ऄंि का ऄंतर संिावित रूप से अपकी पूरी पररयोजना को ऄस्िीकार करा सकता ह।ै 

के्रग वजग का ईपयोग कैस ेकरें 
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2. ऄपने विल वबट कॉलर को सही गहराइ पर सेट करें: पॉकेट होल विल वबट को वजग के अधार पर आंवगत विवनदेिों के साथ पंवक्तबि करें। िरण (वबट पर िह 

स्थान जहां यह एक डबद ुतक पहुंिता ह)ै ईस नॉि के साथ िी होना िावहए जो अपके बोडण की मोटाइ से मेल खाता हो। गहराइ िाले कॉलर को ईवित उंिाइ 

तक वखसकाए ंऔर एक एलन ररि का ईपयोग करके आसे कस लें। 

• गहराइ कॉलर वजग के गाआड छेद से थोडा िौडा है, और अपको लकडी में बहुत दूर विडलग से रोकेगा। 

• एक वििेष पॉकेट होल विल वबट को अपके नए के्रग वजग के साथ िावमल ककया जाना िावहए। 

 

 

 
 

3. वजग के प्लेसमेंट को बदलें: ईसी माप का ईपयोग करके, वजग की उंिाइ को ईवित वस्थवत में समायोवजत करें। ऐसा करने के वलए, ऄंगूठे को पीछे की तरि 

ढीला करें ताकक अप स्ितंत्र रूप से गाआड के टुकड ेको ईठा सकें । एक बार वजग जहां अप िाहते हैं, ईसे सुरवक्षत करने के वलए थम्बस्कू्र को कस लें। 

• वजग को उपर ईठाने और नीिे करने से ऄलग-ऄलग िौडाइ के बोडों के वलए ईपयुक्त बनाने के वलए गाआड छेद के कोण को थोडा बदल कदया 

जाएगा। 

• हर बार जब अप एक ऄलग अकार का एक बोडण विल करते हैं, तो गाआड छेद के टुकडे को रीसेट करना याद रखें। 
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4. कायणक्षेत्र में वजग को सुरवक्षत करें: वजग को नीिे दबाएं ताकक यह मजबूती से बना रह।े जब अप विडलग कर रह ेहैं तो यह लकडी को ढीले होने से रोकेगा। 

सुवनवित करें कक वजग के गाआड छेद कायणक्षेत्र पर अपकी ओर अ रह ेहैं। 

• अप बोडण के पीछे की तरि विडलग करेंगे, जो टुकडा पूरा होने के बाद कदखाइ नहीं देगा। 
 

िाग 2. पॉकेट होल्स के विल करना 

 

 

 

1. लकडी को वजग में क्लैंप करें: वजग के विपरीत कदिा में बैककग क्लैंप के साथ लकडी के बोडण के एक छोर को लंबित रखें, किर क्लैंप को आसके साथ टाआट प्रेस 

करने के वलए लीिर को खींिें। यह सुवनवित करने के वलए बोडण का परीक्षण करें कक यह िारों ओर स्लाआड नहीं करता ह।ै  

• क्लैंप पूरी तरह से विस्ताररत होने के बाद क्लैंप लीिर को वस्थवत में लॉक होना िावहए।  

 

 

 
 

2. वजग में गाआड छेद में विल वबट को किट करें: गाआड के छेद को अराम से विल वबट को समायोवजत करने के वलए पयाणप्त बडा होना िावहए। ऄवधकांि 

मानक के्रग वजग मॉडल में कम से कम तीन गाआड छेद होंगे ताकक अप संयुक्त का समथणन करने के वलए अिश्यकतानुसार कइ छेद विल कर सकें । 
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• ऄवधक सटीक और सुरक्षा के वलए, ऄपने पॉकेट होल को कुछ दरूी पर रखें। 

 

• क्या अपको ऄपने वजग की ऄनुमवत से ऄवधक पॉकेट होल की अिश्यकता है, अप ऄपने पहले सेट को विल करने के बाद क्लैंप में नीिे की लकडी 

को विफ्ट करके ऄवधक के वलए जगह बना सकते हैं। 
 

 
 

3. पॉकेट होल की िांवछत संख्या को विल करें: गाआड कॉलर में वस्थर दबाि का ईपयोग करके विडलग िुरू करें जब तक कक अप गहराइ कॉलर 

द्वारा बंद न हो जाए।ं विल पर िापस खींिें क्योंकक अप ढीली लकडी के विप्स के गाआड छेद को मुक्त करने के वलए काम करते हैं। कइ छेदों को 

विल करें जैसा कक अपको एक मजबूत संयुक्त बनाने की अिश्यकता ह ैजो अपकी पररयोजना के ईद्दशे्यों के ऄनुरूप होगा , किर बोडण को िारों 

ओर घुमाए ंऔर दसूरे छोर पर प्रकक्रया को दोहराए।ं 

 

• यह पुवि करने के वलए लकडी के एक टुकड ेपर विडलग की कोविि करें कक वजग पर सेरटग्स सही हैं।  

 

• अपको कम से कम दो पॉकेट छेद विल करने की अिश्यकता होगी - ऄन्यथा, बोडण एकल स्कू्र के िारों ओर धुरी करेंगे। 

• वजग अपको लकडी में एक ईथले कोण पर विल करने की ऄनुमवत देगा, वजसके पररणामस्िरूप यकद अप सीधे विल करना िाहते थे तो आससे 

ऄवधक संरिनात्मक रूप से संयुक्त ध्िवन हो सकती ह।ै 
 

ऄिं 3. जॉआंट को कसें 

 

 

 
 

1. एक जॉआंट बनाने के वलए लकडी के टुकडों को एक साथ दबाए।ं ऄब जब अप बोडों को विल कर लेंगे, तो ईन्हें तैयार ककए गए प्रोजेक्ट में 

जाने के तरीके को व्यिवस्थत करें। सुवनवित करें कक ककनारों को समान रूप से जोडा गया ह।ै यकद अप पसंद करते हैं, तो अप ईन्हें प्रबंवधत 

करने में असान बनाने के वलए बोडों को जकड सकते हैं। 

• महगंी गलती करने से बिने के वलए बोडों को सािधानीपूिणक पंवक्तबि करें। 
 

• यकद अप एक छोटे क्लैंप का ईपयोग कर रह ेहैं, तो सीम पर लकडी के दोनों टुकडों को टेबल पर जकडें। 
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2. ऄवतररक्त सुरक्षा के वलए जॉआंट के ककनारों को एक साथ गोंद करें। ईन बोडों के ककनारों पर लकडी के गोंद की एक पतली परत िैलाए ंजहां िे कनेक्ट 

होते हैं। यह अगे िी जॉआंट को मजबूत करेगा और बोडों को ऄलग करने से रोकेगा जब अप ईन्हें कसते हैं। 

• विडलग करते समय जॉआंट को ऄवधक मजबूत बनाने के वलए गोंद को कुछ वमनटों के वलए छोड दें।  

 

• यकद अप पारंपररक क्लैंप के ऄलािा लकडी के गोंद का ईपयोग कर रह ेहैं, तो बोडों के ककनारों को संरेवखत करने से पहले गोंद को लागू करें।  

 

 

 

3. स्कू्र को जगह में विल करें: स्कू्र को पॉकेट होल में किट करें ताकक िे पास के बोडण के िरीर पर लवक्षत हों। जब तक िे पॉकेट होल के ऄंदर गायब नहीं हो 

जाते, तब तक स्कू्र को गहरा िलाए।ं पॉकेट होल थोडा सुविधाजनक रूप से ऄपने स्ियं के धागे को काटता ह ैजब यह विल करता ह,ै आसवलए अपको 

होल्ड करने के वलए स्कू्र प्राप्त करने में कोइ समस्या नहीं होनी िावहए। 

• नरम लकडी के वलए, एक मोटे धागे के साथ स्कू्र का ईपयोग करें। महीन धागे लकडी, मैपल और ओक जैसी कठोर, घनी ककस्मों के वलए अरवक्षत 

होने िावहए। 

• अपके द्वारा ईपयोग की जा रही सटीक विवििताओं और लकडी के प्रकार के वलए सही प्रकार के स्कू्र का ियन करें। 
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4. लकडी के प्लग या विपकने के साथ पॉकेट होल को समतल करें। एक बार जब अप कर लेते हैं, तो अप पॉकेट होल के ओपडनग के पीछे ईथले ऄिसाद को 

देख सकते हैं। ये असानी से पुरट या लकडी के गोंद से िरे जा सकते हैं। अप के्रग लकडी के प्लग के एक सेट में िी वनिेि कर सकते हैं, जो एक विकनी, 

वनबाणध किवनि के वलए सही स्लाआड करने के वलए वििेष रूप से टेप ककए गए हैं। 

• पॉकेट होल को प्लग करना केिल एक कॉस्मेरटक विकल्प ह,ै और ककसी िी तरह से जॉआंट की ताकत को प्रिावित नहीं करेगा। 

• िूंकक अप बोडों के पीछे या नीिे की ओर विडलग कर रह ेहोंगे, आसवलए तैयार टुकड ेपर जेब के छेद कदखाइ नहीं देंगे, िले ही अपने ईन्हें छुपाने के 

वलए कदम नहीं ईठाए हों। 

 

 
 

कायाणत्मक िनीिर घटकों, कैंडलवस्टक्स और कटोरे जैसे सुदंर सजािटी लकडी के प्रोजेक्ट, या यहां तक कक वखलौने जैसे टॉप और यो यो बनाने के वलए खराद 

का ईपयोग ककया जा सकता ह।ै ये मिीनें िौक के मॉडल से अकार में हैं जो सैकडों पाईंड िजन िाले बड ेऔद्योवगक अकार की मिीनों के वलए एक काम बेंि 

पर किट होती हैं, लेककन िे सिी कुछ बुवनयादी तत्िों को साझा करते हैं। आन ऄनूठी मिीनों का ईपयोग करने के वलए यहां कुछ वनदेि कदए गए हैं।  
 

कदम 

1. ऄपनी पररयोजना के वलए ईपयुक्त एक खराद का ियन करें। बेंि टॉप लैट्स , स्याही पेन और यो-यो जैसी छोटी पररयोजनाओं को िालू करने के वलए 

अदिण हो सकती हैं, बडी मिीनों का ईपयोग िनीिर और रेडलग िैवलयों में आस्तेमाल ककए जाने िाले डस्पडल बनाने के वलए ककया जा सकता ह।ै यहां 

लकडी खराद विवनदेिों में कुछ ऄंतर हैं: 

• बेड की लंबाइ केंद्रों के बीि की दरूी, या स्टॉक की ऄवधकतम लंबाइ ह ैवजसे िालू ककया जा सकता ह।ै 

• डस्िग सबसे बडा व्यास स्टॉक का िणणन करने के वलए ईपयोग ककया जाने िाला िब्द ह ैवजसे िालू ककया जा सकता ह।ै 

 

• हॉसणपािर, टॉकण  की मोटर विकवसत करने िाली टॉकण  की मात्रा ह,ै जो बदले में यह वनधाणररत करेगी कक आस महत्िपूणण घटक को ओिरलोड ककए 

वबना ककतनी िारी िीज को िालू ककया जा सकता ह।ै 

• अरपीएम प्रवत वमनट िक्कर हैं वजन्हें स्टॉक को िालू ककया जा सकता ह।ै यहां, ध्यान दें कक सबसे ऄवधक, यकद सिी लैथ में पररितणनिील गवत 

क्षमताए ंनहीं हैं। बहुत कम गवत सीमा के साथ एक खराद ईपयोगकताण को ऄत्यवधक कंपन के वबना विषम अकार , ऄसंतुवलत स्टॉक का एक टुकडा 

िुरू करने की ऄनुमवत देता है, और ईच्च गवत मिीनें काम को गवत दे सकती हैं जबकक एक ऄच्छा, विकनी किवनि प्राप्त करना असान होता ह।ै 

लकडी खराद का ईपयोग कैस ेकरें 
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• िजन और रिना। कास्ट अयरन बेड और स्टील िेम के साथ िारी मिीनें एक ऄच्छा, ठोस कायण मंि प्रदान करती हैं, लेककन आसे स्थानांतररत 

करने में मुवश्कल हो सकती ह ैयकद अप आसे एक िीड िाली कायणिाला में संिावलत कर रह ेहैं, जहां अप आसे तब ईपयोग में लाएगंे जब यह 

ईपयोग में नहीं होगा। 

2. अपके द्वारा िुरू होने जा रह ेखराद ऑपरेिन को िुनें। एक साधारण कायण लकडी के एक िौकोर या ऄवनयवमत अकार के टुकड ेको एक िास्तविक बेलनाकार 

अकार में बदलना हो सकता है, ऄक्सर एक डस्पडल या ऄन्य गोल अआटम बनाने का पहला िरण। 

 

 

 

3. ऄपने ईद्दशे्य के वलए सही काटने के ईपकरण का ियन करें। खराद ईपकरणों को छेनी कहा जाता ह।ै िे कम स ेकम थकान के साथ काटने के ककनारे को वनयंवत्रत 

करने के वलए टनणर को सक्षम करने के वलए एक ठोस पकड और पयाणप्त लाि ईठाने के वलए लंबे, गोल, घुमािदार संिालते हैं। सामान्य लकडी की छेनी बहुत 

छोटी होती ह ैऔर आस ईद्दशे्य के वलए वडजाआन की जाती ह।ै यहां कइ प्रकार के टर्ननग टूल हैं जो अपको वमल सकते हैं: 

• गेज: ये अमतौर पर वििेष प्रकार के काटे गए ककनारों के वलए वििेष रूप से अकार के होते हैं, जैसे कक कटोरे के गेज के साथ, ऄितल, कबुणररत 

ककनारों से एक बाईल की विकनी, घुमािदार सतह, या िेइ, या लकडी के तकुिों में खुरदरे कंुजों के वलए कांताकारों के अकार के होते हैं। 

 

 

 
 

• स्कै्रपसण: ये ऄक्सर सपाट या बेलनाकार अकृवतयों से लकडी हटाने के वलए या ककसी अकृवत को खुरदरा करने के वलए सपाट या थोडा घुमािदार 

छेनी होते हैं। 
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• पार्टटग ईपकरण: ये पतले हैं, काम के टुकडों को काटने के वलए िी रटप ईपकरण ह।ै 

 

 

 

• िम्मि कटर में एक िम्मि के अकार का ऄत्याधुवनक होता ह ैऔर ऄक्सर आसे कटोरे को अकार देने के वलए िी आस्तेमाल ककया जाता ह।ै  

 

• अपके द्वारा सामना ककए जाने िाले ऄन्य ईपकरण वतरछी छेनी, सुगंवधत गेज, डस्पडल गैज और नाक छेनी हैं। 

 

4. ऄपने खराद के घटकों को जानें: एक मूल लकडी के खराद में बेड, हडेस्टॉक, टेलस्टॉक और टूल रेस्ट होते हैं। आनमें स ेप्रत्येक िाग के कायण यहां कदए 

गए हैं। 

• हडेस्टॉक में मोटर, पुली, बेल्ट, और डस्पडल सवहत िाआि िेन िावमल हैं, और दाए ंहाथ के टनणर के वलए, खराद के बाए ंछोर पर वस्थत होगा। 

टेलस्टॉक का सामना करने िाले हेडस्टॉक के ऄंत में घुडसिार डस्पडल और स्पर सेंटर ह ैया िेहरे को मोडने के वलए जैसे कटोरे और प्लेट, या ऄन्य 

फ्लैट या िेस िकण , िेस प्लेट ऄसेंबली। 

 

 

 

• टेल स्टॉक खराद का मुक्त कताइ ऄंत है, और टेलस्टॉक डस्पडल और कप केंद्र है, साथ ही खराद केंद्रों के बीि काम के टुकड ेको जकडने या सुरवक्षत 

करने के वलए एक हाथ-पवहया या ऄन्य सुविधा ह।ै 
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• ईपकरण का टुकडा एक यांवत्रक गाआड के साथ एक धातु गाआड पट्टी के समान ह ैजो काम के टुकड ेको मोडने के वलए आस्तेमाल की जाने िाली छेनी 

का समथणन करता ह।ै यह अमतौर पर ऄपने अधार पर वबस्तर की लंबाइ को किसलने से समायोवजत ककया जा सकता है, एक मध्यिती बांह के 

साथ जो कक खराद वबस्तर के संबंध में एक लंबित वस्थवत से समानांतर डस्िग कर सकता ह,ै और उपरी बांह, जो िास्तविक टूल रेस्ट बार रखता 

ह।ै आस ऄसेंबली में तीन कंुडा जोडों के रूप में कइ हैं, वजनमें से सिी िालू होने के दौरान आसे सुरवक्षत रखने के वलए एक सेटस्कू्र या क्लैंप के साथ 

कसते हैं। 

 

 

 
 

5. विविि वनदेिों, सुविधाओं और विस्तृत सुरक्षा वनदेिों के वलए िास्तविक खराद कायण के साथ अगे बढ़ने से पहले ऄपने मावलक के मैनुऄल को पढ़ें। यकद अप 

ऄपने वििेष खराद के वलए सामान खरीदने, रखरखाि के वनदेिों के वलए और ऄपनी मिीन के वलए क्षमताओं और विवििताओं के संदिण में वनणणय लेते हैं, तो 

संदिण के वलए ऄपने मावलक के मैनुऄल को संिाल कर रखें। 

6. ऄपनी पररयोजना के वलए लकडी का एक ईपयुक्त टुकडा िुनें। एक िुरुअत के वलए, दवक्षणी पीले पाआन, लॉज-पोल पाआन, या बाल्सम देिदार जैसे सॉफ्टिुड 

का ईपयोग करना एक ऄच्छा वििार हो सकता ह।ै कािी सीधे िेन के साथ एक टुकड ेके वलए देखें, और कुछ, तंग, समुद्री मील। किी िी स्टॉक का एक वस्प्लट 

पीस न लें, या ढीले समुद्री मील के साथ एक, मोड के दौरान ये ऄलग हो सकते हैं, और एक महत्िपूणण गवत से यात्रा करने िाले प्रोजेक्टाआल बन सकते हैं। 

7. स्टॉक को स्वायर करें: ईदाहरण के वलए, यकद अप 2X4 लकडी के टुकड ेसे िुरू करने जा रह ेहैं, तो आसे 2X2 जैसे नाममात्र िगण अकार में िीर दें। किर अप 

िौकोर कोनों को वनकाल सकते हैं, या प्रिािी ढंग से एक ऄिकोणीय टुकडा बना सकते हैं, वजससे अपकी िांवछत बेलनाकार अकृवत तक पहुिंने के वलए लकडी 

की मात्रा कम हो जाएगी। 

8. स्टॉक को िांवछत लंबाइ में काटें: एक िुरुअती के वलए, एक मध्यिती, या मध्यम अकार के खराद के वलए 2 िुट (0.6 मीटर) से कम की ऄपेक्षाकृत कम लंबाइ 

के साथ िुरू करना एक ऄच्छा विकल्प ह।ै लंबे समय तक काम के टुकड ेको सि करना मुवश्कल है, और एक लंबे टुकड ेकी लंबाइ के साथ एक समान व्यास 

बनाए रखना बहुत काम ले सकता ह।ै 
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9. ऄपने स्टॉक के प्रत्येक छोर के केंद्र को विवह्नत करें , और आसे खराद केंद्रों के बीि वस्थत करें। मान लें कक टेलस्टॉक को वस्थवत में बंद नहीं ककया गया 

ह,ै तो आसे तब तक स्लाआड करें जब तक यह कप केंद्र को अपके काम के टुकड ेके पूंछ के ऄंत में धकेल न दे। हैंड क्रैंक का ईपयोग करते हुए , टेलस्टॉक 

डस्पडल को कस लें ताकक यह स्टॉक को स्पर सेंटर में धकेल दे, हडेस्टॉक डस्पडल पर िढे़। सुवनवित करें कक कायण टुकडा सुरवक्षत रूप से रखा गया है, 

और सिी क्लैंप कड ेहो गए हैं, ऄन्यथा, जब अप मोड रह ेहैं, तो काम का टुकडा खराद से ईड सकता ह।ै यह िी सुवनवित करें कक खराद कंुजी अपके 

िुरू होने से पहले मिीन से बाहर हो। 
 

 
 

10. काम के टुकड ेकी लंबाइ के समानांतर टूल रेस्ट को रखें, ताकक काम के टुकड ेको वबना वहलाए ईसे घूमने की ऄनुमवत वमल सके, लेककन वजतना 

संिि हो ईतना करीब। एक ऄच्छी कामकाजी दरूी लगिग 3/4 आंि ह।ै याद रखें, टूल रेस्ट, काम करने िाले वहस्से के वजतना करीब होगा, ईतना ही 

लीिर और बेहतर कंिोल अपके िाकू (छेनी) के साथ होगा। 

11. मुक्त वस्पन, या हैंड टनण यह सुवनवित करने के वलए काम के टुकड ेको िालू करें कक यह ईपकरण के रेस्ट से वहट न हो। खराद को िालू करने से 

पहले हमेिा एक काम के टुकड ेको हाथ से मोडना एक ऄच्छा ऄभ्यास है, यह सुवनवित करता ह ैकक आसके पास पयाणप्त वनकासी ह।ै 

12. टर्ननग ऑपरेिन के वलए अप वजस छेनी का ईपयोग करेंगे, ईसे िुनें। एक ऄवनयवमत रूप स ेया िौकोर िकण  पीस को गोल अकार में बदलने के 

वलए िुरुअत के वलए रकिग गेज एक ऄच्छा विकल्प ह।ै टूल रेस्ट पर टूल को ऄपने बाएं (किर से, दाए ंहाथ के व्यवक्तयों के वलए) टूल ब्लेड के पीछे 

लगे मेटल ब्लेड पर हाथ से पकडने का ऄभ्यास करें , और हैंडल के ऄंत के पास अपका दायां। ऄपनी कोहनी को ऄंदर और ऄपने िरीर के साथ लटके 

रखने से अपको टूल का बेहतर वनयंत्रण वमलेगा। 

 
 

13. खराद को िालू करें, सुवनवित करें कक यह सबसे कम गवत सेरटग पर ह।ै ईपकरण के करटग ककनारे को बाकी पर रखें, घूणणन कायण के टुकड ेको 

साि करते हुए, ऄपनी पकड की जांि करें, और धीरे-धीरे आसे काम के टुकड ेकी ओर ले जाना िुरू करें। अप आसे काम के वलए लंबित की ओर ले 

जाना िाहते हैं, जब तक कक काटने का ककनारा लकडी को छू नहीं जाता। आसे मजबूर करने या बहुत ते़िी से अगे बढ़ने से ईपकरण लकडी में जाम 

हो जाएगा, और यह या तो टूट जाएगा, या अप ईपकरण पर ऄपनी पकड खो देंगे यकद खराद बाहर नहीं वनकलता ह।ै यह िुरुअत में सबसे 

खतरनाक िरणों में से एक ह।ै 
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14. काटने के ककनारे के प्रवतरोध को महसूस करें और काम के टुकड ेसे विप्स के अकार को देखें। ट्रूआंग करते समय, अप छोटे विप्स काटना िाहेंगे, लंबाइ में 1/4 

आंि से कम। 

 

15. काम के टुकड ेके रोटेिन के समानांतर काटने के ककनारे को अगे बढ़ाना िुरू करें , आसकी लंबाइ के साथ हल्का कट करना जारी रखें। रकिग गेज या आसी तरह 

के टूल का ईपयोग करते समय, अप ईपकरण को ककनारे नहीं कर सकते, या वपि कर सकते हैं आसवलए विप्स को काम के टुकड ेसे एक कोण पर िें क कदया 

जाता ह,ै ताकक अप मुडते समय ईनके साथ किर न हो जाए।ं ईपकरण को थोडा मोडें और आसे समायोवजत करने के वलए विप्स के ईडान पथ का वनरीक्षण करें 

ताकक िे अपके दाईं ओर या बाईं ओर ईड जाए।ं 

 

16. ईपकरण को स्टॉक में धीरे-धीरे, पास में धकेलना जारी रखें, ताकक अप प्रत्येक पास के साथ लकडी की लगिग बराबर मात्रा को हटा दें। यह ऄंत में कोणीय 

कोनों को काट देगा, वजससे अपका काम टुकडा गोल हो जाएगा, और ऄभ्यास के साथ, अकार में बेलनाकार। 

 

17. जब अप ऄिी िुरुअत कर रह ेहों, तब खराद को बार-बार रोकें , ऄपनी प्रगवत की जांि करने के वलए, लकडी में तनाि दरारें देखें और मलबे को साि करें 

जो खराद बेड पर जमा होना िुरू हो सकता ह।ै अप ऄपने कायण टुकड ेके व्यास की जांि करने के वलए कैवलपसण की एक जोडी का ईपयोग करना िाह सकते हैं 

ताकक अप िांवछत व्यास के साथ समाप्त कर सकें । 

 

18. ऄपनी खराद की गवत को बढ़ाकर और ऄपने काटने के ईपकरण को पकडकर समाप्त गोल काम के टुकड ेको विकना करें ताकक यह लकडी से मुवश्कल से  संपकण  

करे, किर आसे धीरे से काम की लंबाइ के साथ अगे बढ़ाए।ं अपके टूल मूिमेंट को धीमा कर देगा, और महीन या कट को हल्का कर देगा, तैयार ककए गए कट को 

हल्का कर देगा। 

 

19. जब अप िाहें तो करटग का काम पूरा होने पर काम के टुकड ेको सैंड करें। यकद अप सािधानी बरतते हैं तो अप स्टॉक को हाथ से सैंड कर सकते हैं। खराद को 

बंद करें, और ईपकरण को अराम से बाहर घुमाएं, किर आस प्रकक्रया के वलए ईपयुक्त विट और सैंडपेपर के प्रकार का ियन करें। खराद को िापस िालू करें , और 

काग़ि के एक क्षेत्र से बहुत ऄवधक लकडी को हटाने से रोकने के वलए, काग़ि को हल्के से लकडी के पीछे पकडें, आसे अगे-पीछे घुमाए।ं 

 

 

 

 

एक पहलेी के घटक आसकी बहुमुखी प्रवतिा में योगदान करते हैं। 

 

वजगसॉ ब्लेड के ऄप-डाईन-मोिन को अरी के हैंडल पर रिगर खींिकर सकक्रय ककया जाता है। ऄवधकांि मॉडल पररितणनीय गवत हैं, वजसका ऄथण है कक 

पारस्पररक कक्रया की गवत आस बात पर वनिणर करती ह ैकक रिगर पर ककतना दबाि रखा गया ह।ै रिगर जारी करने से अरी ब्लेड धीमा या बंद हो जाएगा।  

कुछ वजगसॉ मॉडल में ऄलग-ऄलग करटग कक्रयाओं के वलए सेरटग्स हैं - सीधे और कक्षीय। कक्षीय कारणिाइ में, ब्लेड उपर-नीिे मूिमेंट के ऄलािा काटने के 

स्िोक के दौरान अगे बढ़ता ह।ै यह ऄवधक अक्रामक ब्लेड गवत ह ैऔर आसे लकडी या प्लावस्टक जैसी नरम सामिी में काटने के वलए वड़िाआन ककया गया ह।ै 

कक्षीय गवत एक तेज कटौती प्रदान करती है, लेककन एक सीधे स्िोक की तुलना में कम विकनी। 

एक वजगसॉ का ईपयोग कैस ेकरें 
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वजगसॉ का अधार, वजसे ि ूकहा जाता है, कटने िाली सामिी के उपर रटकी हुइ ह।ै वनयवमत रूप से सीधे कट के वलए, िू और ब्लेड 90-वडिी पर हैं। िू के 

कोण को समायोवजत ककया जा सकता ह ैताकक सामिी के माध्यम से एक बेिल कट बनाने के वलए अरी के िरीर और ब्लेड को झुकाया जाए।  

आसकी लकडी के संकीणण ब्लेड के साथ अकार और िक्र काटने के वलए वजगसॉ का सबसे ऄच्छा ईपयोग ककया जाता है, जो सामने की तरि एक डस्प्रग-लोडेड 

क्लैंप द्वारा ईपकरण के िरीर से जुडा होता ह।ै ब्लेड के तेज दांतों को टीपीअइ या प्रवत आंि के दांतों में मापा जाता ह।ै एक ईच्च टीपीअइ एक विकना कट देता 

ह ै वजसके वलए कम सैंडडग की अिश्यकता होती ह।ै कम टीपीअइ िाले ब्लेड तेजी से कट का ईत्पादन करते हैं जो ककसी न ककसी काम के वलए ऄच्छा है। 

बहुईद्दशे्यीय ब्लेड ईपलब्ध हैं, लेककन वििेष रूप से वड़िाआन की गइ ककस्मों का ईपयोग धातु, वसरेवमक टाआल, कांि और प्लावस्टक जैसी सामिी को काटते 

समय ककया जाना िावहए। 

 

1. एक वजगसॉ के साथ एक कट बनाए ं

 

 

 

एक मूल कटौती के वलए: 

 

• एक िकण स्टेिन पर सामिी को मजबूती से जकडें। 

 

• अरी को ईपयुक्त ब्लेड संलग्न करें। 

 

• अरी के तार को एक िवक्त स्रोत में प्लग करें या आसकी बैटरी संलग्न करें। 

 

• सामिी के ककनारे पर और काटने की लाआन के पास िू सॉ रखें। 

 

• बगल में ब्लेड के साथ लेककन िकणपीस को नहीं छूना, रिगर को खींिना और अरी को पूरी गवत से िलाना। 

• िू को सतह पर मजबूती से रखें और रिगर को जोडते हुए करटग लाआन के अगे अरी को रखें। 

• िू को सपाट रखते हुए करटग लाआन के बाहर अरी को गाआड करें। 

 

• अरी को ऄपना काम करने दें। बहुत ऄवधक बल के साथ धक्का देने से मोटर में डखिाि अ सकता ह ैया ब्लेड टूट सकता ह।ै 

• ब्लेड पर ककसी िी तरह के दबाि से बिने के वलए आसे झुकने और कट में एक ऄनैवच्छक बेिेल बनाने से बिें। 

• जब कट पूरा हो जाए तो ब्लेड को रोकने के वलए रिगर को छोड दें। किर अरी को ईठाए ंऔर आसे कायणक्षेत्र पर रखें। 
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2.   

 
 

 
 

एक वजगसॉ का हॉलमाकण  सकणल, स्क्रॉल और ऄन्य अकृवतयों को काटता ह,ै लेककन आसे एक सीधी लाआन के साथ काटने के वलए िी आस्तेमाल ककया जा सकता ह।ै 

सीधे कट के साथ वस्थर रखने में मदद करने के वलए एक अरी गाआड या िीर बाड का ईपयोग करें। एक फे़्रडमग स्वायर को छोटे सीधे कट के वलए एक गाआड के 

रूप में आस्तेमाल ककया जा सकता ह।ै बेिल कट बनाते समय यह वििेष रूप स ेईपयोगी ह।ै 

यहां कुछ ऄन्य युवक्तयों को ध्यान में रखते हुए सीखें कक कैसे वजगसॉ का ईपयोग करना ह:ै 

• ऄपना समय लें और ऄपनी कट लाआन के बाहर रहना याद रखें। अप िाआन-टू्यडनग के वलए ऄवधक रिम या सैंड कर सकते हैं लेककन अप जो िी 

काट रह ेहैं ईसे िापस नहीं जोड सकते। 

• एक कट के साथ बनाने के वलए बहुत कडा होने पर किरे को हटाने और ब्लेड को बांधने से रोकने के वलए राहत कट का ईपयोग करें। 

• िकणपीस को उपर ईठाए वबना वजगसॉ ब्लेड को ऄपने पूरे स्िोक बनाने की ऄनुमवत देने के वलए आसे रेल की मोटी परत पर रखकर िकणपीस को 

उपर ईठाए।ं 

• अरी के िू के तल पर माडस्कग टेप का ईपयोग करके बारीक किवनि की सतह को सुरवक्षत रखें। 

• माडस्कग टेप के माध्यम से विवह्नत और काटकर कटे हुए ककनारों पर वछल को कम करें। 

• ईवित ब्लेड के साथ पतली िीट धातु को काटते समय, कंपन को कम करने और साि कट सुवनवित करने में मदद करने के वलए िीट के नीिे 

लकडी को जकडना सबस ेऄच्छा ह।ै 

• ककनारे के बजाय ऄपनी लकडी के बीि में एक कटअईट बनाने के वलए, सामिी में 1/2-आंि छेद विल करें। कट िुरू करने के वलए स्टाटणर छेद में 

ब्लेड डालें। 

• स्टाटणर होल विवध का विकल्प प्लंज कट या पॉकेट कट ह।ै मोटे काम पर, िू के सामने के होंठ पर अगे की ओर झुकें  ताकक ब्लेड लकडी के समानांतर 

हो। अरी िुरू करें और जब पूरी गवत से हो, तो लकडी में ब्लेड को कम करने के वलए अरी को िापस रटप दें। 
 

3. वजगसॉ सुरक्षा 
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सुरवक्षत संिालन एक वजगसॉ का ईपयोग करने का तरीका सीखने का सबसे महत्िपूणण वहस्सा ह।ै आन वबजली ईपकरणों को संिावलत करना असान है, लेककन 

गंिीर िोट को रोकने के वलए देखिाल की जानी िावहए। 

• ब्लेड बदलते समय और ईपयोग में न होने पर आसकी बैटरी को हटा दें या ऄनप्लग करें। 
 

• खतरनाक कककबैक से बिें। हमेिा तेज ब्लेड का ईपयोग करें जो सामिी को काटने और ब्लेड वनमाणता के कदिावनदेिों का पालन करने के वलए हैं।  

• जब ब्लेड कट के वलए सामिी के वखलाि हो, तो टूल िालू करने का प्रयास न करें। 
 

• कट के दौरान किी िी अरी पर जोर न लगाए।ं आसे ऄपनी गवत से काटने दें। 
 

• वजगसॉ िू को मजबूती से काटने िाली सतह पर रखें। 
 

• एक कट से अरी ईठाने से पहले ब्लेड के पूरी तरह से रुकने की प्रतीक्षा करें। 
 

• ऄपनी अंखों को धूल या ईडने िाले मलबे से बिाने के वलए सुरक्षा िश्मा पहनें, तेज अिाज को कम करने के वलए ईपयुक्त कान सुरक्षा का ईपयोग 

करें और िूरा से सांस लेने से बिने के वलए धूल मास्क पहनें। 

• हाथों को मूडिग ब्लेड्स से दरू रखें।  
 

• अरी संिावलत करते समय ढीले कपड ेया गहने न पहनें। 
 

• अस-पास खड ेलोगों को िी आन सुरक्षा कदिावनदेिों का पालन करना िावहए।  
 

 

 

पािर वमटर सॉ को मोडल्डग, रिम िकण , राफ्टर और ऄन्य सामान्य बढ़इगीरी ऄनुप्रयोगों के वलए एगंल्ड कट बनाने के वलए वड़िाआन ककया गया ह।ै अरी िी 

सीधे क्रॉसक्राफ्ट बनाते हैं और, जब सही ब्लेड से लैस होते हैं, तो वमटर सॉ की बहुमुखी प्रवतिा पेिेिर बढ़इ के साथ-साथ खुद करने िालों के वलए एक 

ईपकरण िस्त्रागार का एक महत्िपूणण वहस्सा ह।ै 

 

1. वमटर सॉ के प्रकार और कट जो ि ेबनात ेहैं 

 

 

 

एक वमटर सॉ का ईपयोग कैसे करें सीखने का पहला कदम एक वमटर कट और एक बेिल कट के बीि ऄंतर को समझना ह।ै  

 

• एक वमटर एक कोण पर कटे हुए िेहरे या बोडण की िौडाइ से बना होता ह।ै 

पािर वमटर सॉ का ईपयोग कैस ेकरें 
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• बेिेल एक बोडण की मोटाइ के माध्यम से बनाया गया एक कोण कट ह।ै 

 

• कोइ िी वमटर सॉ वमटर और बेिल कट कर सकता है, यह आस बात पर वनिणर करता ह ैकक बोडण को अरी पर कैसे रखा गया ह।ै  

यौवगक वमटर सॉ एकल कट के साथ दोनों प्रकार के कोणों को पूरा कर सकती है। आस प्रकार के वमटर सॉ में ब्लेड से बाएं से दाएं डस्िग करने के वलए एक 

समायोजन तंत्र ह।ै आसके ऄवतररक्त, ब्लेड को झुकाया जा सकता ह ैताकक यह सीधे नीिे के बजाय कोण पर कट जाए। 

कुछ प्रकार के वमटर सॉ में स्लाआडडग अमण की सुविधा होती ह ैजो ब्लेड को विस्ताररत करने की ऄनुमवत देता ह,ै जो अपको बोडण को काटने की क्षमता देता ह ै

जो वमटर सॉ ब्लेड की तुलना में व्यापक ह।ै एक वस्थर हाथ ब्लेड के व्यास में कट को सीवमत करता ह।ै 

 

2. वमटर कट कैस ेबनाए ं

 

 

 

वमटर सॉ का ईपयोग करना सीखते समय हमेिा सुरक्षा को ध्यान में रखें। 

वमटर कट के वलए: 

• पािर सप्लाइ से कनेक्टेड सॉ और पािर वस्िि को िालू करें। 

 

• कट जाने के वलए स्टॉक में एक लाआन को विवह्नत करें और मापें। 

 

• अरी पर बोडण रखें और अधार के पीछे अरी बाड के साथ फ्लि करें। 

 

• अरी के सामने वमटर गेज पर हैंडल को ढीला करें, लॉक हैंडल को दबाए ंऔर ब्लेड को िांवछत कोण पर वपिट करें। 

• वमटर गेज पर हैंडल को कस लें। 

 

• ईस डबद ुकी जांि करने के वलए हैंडल को नीिे करें जहां ब्लेड लकडी से वमलता ह।ै 

 

• लकडी की वनयुवक्त को अिश्यक रूप से समायोवजत करें और ब्लेड से कम से कम छह आंि की दरूी पर बोडण या ब्रेस को ऄपने हाथों से मजबूती से जकडें।  

 

वमटर सॉ अधार से परे िैले हुए बोडण का समथणन ककया जाना िावहए। यकद स्तर का ईपयोग करने के वलए स्टॉक की पूरी लंबाइ के क्रम में कायण की सतह पर 

लकडी के स्कै्रप के टुकडों का ईपयोग करते हुए, या ईपयोग ककए जाने िाले वमटर सॉ स्टैंड पर विस्तार का समथणन समायोवजत करें। 

• एक हाथ को कट के वलए बोडण पर रखें और दसूरे हाथ से हैंडल को उपर ईठाए।ं 
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• रिगर को संलग्न करें और मोटर को पूणण ऑपरेरटग गवत तक पहुिंने की ऄनुमवत दें। 

 

• ब्लेड को लकडी तक लाने के वलए हैंडल को सािधानी से नीिे करें और जारी रखें ताकक यह बोडण से होकर गुजरे। 

• ब्लेड को मजबूर न करें या बहुत नीिे की ओर दबाि न डालें। अरी को काम करने दें। 

 

• जब ब्लेड ने कट पूरी कर ली ह ैतो रिगर को छोड दें। 

 

• हैंडल को बढ़ाने से पहले ब्लेड को पूरी तरह से घूमने स ेरोकने की ऄनुमवत दें। 

 

जब कोइ प्रोजेक्ट समान लंबाइ के कइ कट्स के वलए कॉल करता है, तो ऄस्थायी रूप से डबल-साआड टेप के साथ अरी को सुरवक्षत स्टॉप ब्लॉक का ईपयोग 

करके समय बिाए।ं बोडण के ऄंत को ब्लॉक के साथ धीरे से काटा जाना िावहए ताकक प्रत्येक ऄलग टुकडा एक ही लंबाइ में हो। 

 

3. बिेले कट कैस ेकरें 

 

 

 

एक बेिल कट के वलए एक मानक वमटर सॉ का ईपयोग करें: 

 

• आसके ककनारे पर विवह्नत बोडण रखें - फ्लैट नहीं - सॉ बाड के साथ। 

 

• अरी के सामने सही कोण पर गेज समायोवजत करें। 
 

• यह सुवनवित करें कक ब्लेड सही वस्थवत में बोडण से वमलता ह।ै 
 

• बोडण को दबाना या बांधना।  
 

• उपरी वस्थवत से रिगर खींिें और कट को पूरा करने के वलए हैंडल को नीिे करें।  

 

एक कंपाईंड वमटर सॉ का ईपयोग करते हुए एक बेिल कट के वलए:   

 

• विवह्नत बेस पर ऄंककत बोडण या फ्लैट को रखें, और आसके ककनारे को बाड के साथ धकेल दें। 

 

• अरी के पीछे बेिेल गेज को समायोवजत करें और ब्लेड को सही कोण पर झुकाए।ं 

 

• कट के वलए, यकद अिश्यक हो तो वमटर कोण सेट करने के वलए अरी के सामने गेज का ईपयोग करें। 

 

• ईवित समायोजन करें और कट को पूरा करने के वलए ईपरोक्त िरणों का पालन करें। 

 

कॉमन वमटर-बेिल कॉवम्बनेिन कट्स की सेरटग्स ईन िाट्सण में पाइ जा सकती हैं, वजन्हें ऄक्सर कंपाईंड वमटर सॉ के वलए ऑपरेिन गाआड के साथ िावमल 

ककया जाता ह।ै 
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सुरवक्षत संिालन सीखने का सबसे महत्िपूणण वहस्सा ह ैकक वमटर सॉ का ईपयोग कैसे करें। 

• जब ईपयोग में न अए तो ऄनप्लग रखें। 

• वमटर सॉ को वस्थर कायण सतह पर ले जाना िावहए या सुरवक्षत रूप से वमटर सॉ स्टैंड पर क्लैंप ककया जाना िावहए। 

• नइ वमटर सॉ को कारखाने में समायोवजत ककया जाता ह ैलेककन पररिहन के दौरान कंपन अरी को संरेखण स ेबाहर वनकाल सकता ह।ै ऄपनी 

पररयोजना की िुरुअत करने से पहले, यह देखने के वलए जांि लें कक गेज 90 वडिी पर सेट होने पर कट िौकोर हो। 

• बोडण के कट रह ेदोनों ककनारों को किी िी क्लैंप न करें। 

 

खतरनाक कककबैक स ेबिें। हमेिा तेज ब्लेड का ईपयोग करें जो सामिी में कट के वलए ऄविप्रेत ह।ै वमटर सॉ का ईपयोग अमतौर पर लकडी के वलए ककया 

जाता ह,ै लेककन ऄन्य सामवियों के वलए आस्तेमाल ककया जा सकता ह ैजब अरी ईपयुक्त ब्लेड से सुसवित होता ह।ै वनमाणता के कदिावनदेिों का पालन करें। 

वमटर सॉ िवक्तिाली ईपकरण ह ैऔर ईनका संिालन करते समय गंिीर िोट को रोकने के वलए देखिाल का ईपयोग ककया जाना िावहए। 

• हाथों को मूडिग ब्लेड्स से दरू रखें। 

• अरी संिावलत करते समय ढीले कपडे न पहनें। 

• ऄपनी अंखों को धूल या ईडने िाले मलबे से बिाने के वलए सुरक्षा िश्मा पहनें, तेज अिाज को कम करने के वलए ईपयुक्त कान सुरक्षा का ईपयोग 

करें और िूरा से सांस लेने से बिने के वलए धूल मास्क का ईपयोग करें। 

• अस-पास खड ेलोगों को िी आन सुरक्षा कदिावनदेिों का पालन करना िावहए। 

 

5. लॉककग और ऄनलॉककग वमटर सॉ िीिसण 
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पािर वमटर सॉ में अमतौर पर कइ सुरक्षा ताले होते हैं। एक वमटर सॉ को कैसे ऄनलॉक ककया जाए, आस बारे में वििेष जानकारी के वलए वनमाणता के ऑपरेिन 

गाआड का संदिण लें। सामान्य रूप में: 
 

• रिगर को छेद के माध्यम से वपन डालकर लॉक ककया जा सकता ह ैजो आसे लगे रहने से रोकता ह।ै 
 

• हैंडल के उपर और नीिे गवत को ईपकरण के हाथ के िीषण पर वस्थत एक वपन के साथ सुरवक्षत ककया जाता ह ैजो नीिे की वस्थवत में मोटर के पास 

एक स्लॉट में किसल जाता ह।ै 

• एक स्लाआडडग हाथ के साथ मॉडल पर, अगे और पीछे के मूिमेंट को एक कढबरी को कसने से प्रवतबंवधत ककया जा सकता ह ैताकक मोटर और ब्लेड 

अिास को अमण बासण के साथ जोडा जा सके। 

• वमटर गेज को नोब को ढीला करके और लॉककग स्तर को दबाकर ऄपने कोण को समायोवजत करने के वलए ऄनलॉक ककया गया ह।ै जगह में लॉक 

करने के वलए, लीिर को छोड दें और नोब को कस दें। 

 
 

 

 
 

एक टेबल सॉ ईपकरण का एक बहुमुखी टुकडा ह ैवजसका ईपयोग करना असान ह ैऔर अपको समय और प्रयास बिा सकता ह।ै टेबल सॉ का ईपयोग बोडों 

को काटने के वलए ककया जाता ह ैऔर क्रॉस या िॉटण एगंल्ड कट्स वजन्हें क्रॉसक्राफ्ट कहा जाता है, को लंबे उध्िाणधर कट कर सकते हैं। यकद अप सही तकनीकों 

का पालन करते हैं, सही सुरक्षा ईपकरण हैं, और ऄपने अरी को ठीक से सेट करते हैं, तो अप ऄपनी टेबल सॉ का ईपयोग करके सटीक कट कर सकते हैं।  
 

तरीका 1. सरुवक्षत रहना 

 

 

 

1. टेबल सॉ का ईपयोग करते समय अंख और कान की सुरक्षा पहनें। ऄपनी मेज पर बोडण काटते समय सुरक्षा िश्मे या एक हाडणहटै पहनें। यह िूरा और लकडी के 

मलबे को अपके िेहरे या अंखों में ईडने से बिाएगा। आसके ऄलािा, ईवित कान सुरक्षा का ईपयोग ककया जाना िावहए क्योंकक सॉ ब्लेड ऄविश्वसनीय रूप से 

िोर कर सकता ह ैऔर अपके कान को िोट पहुंिा सकता ह।ै अप ऄपनी सुनने की सुरक्षा के वलए या तो सस्ते, वडस्पोजेबल आयरप्लग या ऄवधक मजबूत 

आयरमि खरीद सकते हैं। 
 

 

 

2. पतले बोडों को काटते समय पुि ि,ू पुि वस्टक या वस्प्लटर का प्रयोग करें। संकीणण, छोटे बोडों को काटते समय, ब्लेड और साआड बाड के बीि अपके हाथों के 

वलए बहुत ऄवधक वनकासी नहीं हो सकती ह।ै 

टेबल सॉ का ईपयोग कैस ेकरें 

46 बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग



 
, जब यह कट 

जाता ह।ै अप आन स्टोरों को हाडणिेयर स्टोर, ऑनलाआन पर पुि करने िाले ईपकरणों को खरीद सकते हैं, या अप ईन्हें स्िय ंबना सकते हैं। 

• कुछ पुि वडिाआस में लकडी के विविन्न अकारों के वलए समायोज्य िाग होंगे। 

 

 

 

3. वनकासी अिेषण का ईपयोग करें: यकद अप िास्ति में पतले बोडों को काट रह ेहैं, तो अप ऄपनी ईंगवलयों को ब्लेड के करीब होने से बिाने के वलए अिेषण 

का ईपयोग करना िाहेंगे। एक अिेषण लकडी का एक टुकडा ह ैजो साआड बाड और अपके अरी ब्लेड के बीि किट बैठता ह ैऔर लकडी के वििेष रूप से पतले 

टुकडों को काटते समय बिर ़िोन की ऄनुमवत देता ह।ै 

• वनकासी अिेषण का ईपयोग करने के ऄलािा, अपको बहुत पतले बोडों को काटते समय एक धक्का देने िाले ईपकरण का िी ईपयोग करना 

िावहए। 

 

 

 

4. ब्लेड गाडण को ठीक से स्थावपत करें: ब्लेड गाडण मलबे को िापस ककक करने से रोकते हैं और ईंगवलयों को ब्लेड से दूर रखते हैं। यकद ब्लेड गाडण ऄब स्थावपत नहीं है, 

तो ऄपनी टेबल सॉ वनमाणता से एक खरीद लें, या मूल रूप से टेबल सॉ के साथ अए एक को किर से स्थावपत करें। कइ अधुवनक ब्लेड गाड्सण को ब्लेड से उपर की 

तरि कसकर और कसने िाले पेंि या प्लावस्टक क्लैंप लगाकर ऄपने ब्लेड को किर से जोडा जा सकता ह।ै  

 

 
 

5. विकृत बोडों को न काटें: विकृत या मुडे हुए बोडण ककसी न ककसी प्रकार की कट करेंगे और लकडी को पीछे की ओर धकेल देंगे। ऐसे ककसी िी बोडण का 

ईपयोग न करें, जो पानी की क्षवत या विकृत हो िुके हों। 
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6. ऄपने अपातकालीन टनण ऑि बटन का पता लगाए।ं ऄवधकांि टेबल सॉ अपातकालीन टनण ऑि करने के वलए एक बडे बटन या पैडल के साथ अएगंे। यकद 

कोइ दघुणटना होती ह ैया कोइ बोडण िापस ककक मार रहा ह ैतो अपको ऄपनी मिीन को जल्दी बंद करना पड सकता ह।ै यकद अपके हाथ काम में संलग्न हैं तो 

कइ बार यह बटन अपके पैर से मारा जा सकता ह।ै 

 

 

 

7. ढीले लटके गहने या कपड ेपहनने से बिें। ऐसी िीजों को पहनने से बिें जो अरी में िंस सकती हैं, जैसे ढीली अस्तीन या टाइ। ऄन्य बैगी या ढीले ढाले 

कपड ेअरी में िंस सकते हैं और अपको ऄपनी ओर खींि सकते हैं। यकद अपके लंब ेबाल हैं, तो ऄपनी टेबल सॉ का ईपयोग करने से पहले आन्हें बांध लें। 

 

 

 
 

8. वनदेि पुवस्तका पढ़ें। अरी के ईवित ईपयोग और स्थापना के वलए अपके सॉ के साथ अए वनदेिों को पढ़ना सुवनवित करें। हालांकक ऄवधकांि टेबल सॉ 

समान हैं, ब्रांडों के बीि विन्नता हैं। मैनुऄल पढ़ने से अपको पता िल जाएगा कक अरी का प्रत्येक िाग कहां ह,ै यह क्या करता है, और सुरक्षा मॉडल के 

ईपयोग के समय अपको ईवित सुरक्षा सािधानी बरतनी िावहए। 
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विवध 2. ररडपग बोडण 

 

 

 

1. ब्लेड को समायोवजत करें ताकक यह लकडी की मोटाइ से उंिी हो। संिावित कककबैक से बिने के वलए, अप यह सुवनवित करना िाहते हैं कक अरी के ब्लेड लकडी के 

टुकडे की मोटाइ वजतनी उंिी हो, ईतनी ही ऄवधक हो। ब्लेड को ईठाने या नीिे करने के वलए ऄपनी मेज के तल पर ब्लेड समायोजन हैंडल का ईपयोग करें। ब्लेड .25 

आंि (0.635 सेमी) होना िावहए जो लकडी की मोटाइ से उंिा हो वजसे अप काटने का आरादा रखते हैं। 

 

 

 

2. ईस बाड की िौडाइ को समायोवजत करें वजसे अपको काटने की अिश्यकता ह।ै अरी ब्लेड से बाड तक की दरूी को मापने के वलए एक टेप माप का ईपयोग करें। एक 

हैंडल होगा जो साआड रेल को कसेगा और ढीला करेगा, ताकक अप आस ेबाए ंस ेदाए ंघुमा सकें । साआड बाड को ईस दरूी पर ले जाए ंजहां अप ऄपने बोडण को काटना 

िाहते हैं। 

• ईदाहरण के वलए, यकद अपको 2-िुट (61 सेमी) िौड ेबोडण को काटने की अिश्यकता है, तो अप साआड बाड और अरी ब्लेड के बीि 2 िीट (61 

सेमी) मापेंगे। 
 

 
 

3. बाड के साथ लकडी पकडें: ऄपने ऄंगूठे और हाथ को बाड और अरी ब्लेड के बीि लकडी के टुकडे के पीछे सािधानी से रखें। कककबैक को रोकने के वलए लकडी को 

टेबल सॉ और साआड बाड के साथ मजबूती से सेट करें। 
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4. ब्लेड गाडण को नीि ेकरें और टेबल सॉ को िालू करें। मलबे से बिाने के वलए ब्लेड पर प्लावस्टक गाडण ब्लेड को नीि ेकरें। ब्लेड को िालू करें और कट के वलए 

तैयार हो जाए।ं 

 

 

 

5. ब्लेड के माध्यम स ेऄपने बोडण को पुि करें। धीमी और वस्थर दर पर, ब्लेड के माध्यम से ऄपने बोडण को धक्का दें। बोडण को ऄपने बाड के साथ रखने पर ध्यान 

कें कद्रत करें जब अप आसे धक्का देते हैं। ऄपने हाथ को ब्लेड के करीब किी न रखें, और हमेिा एक पुि वडिाआस या अिेषण का ईपयोग करें ऄगर अपके हाथ 

और अपके ब्लेड के बीि कम से कम 6 आंि (15.24 सेमी) नहीं ह।ै 

• एक तेज ब्लेड और एक फ्लैट बोडण अपकी लकडी को टूटने या वछलने से बिाएगा। 

 

 

 

6. अरी को बंद करें: ऄपनी टेबल सॉ पर मौजूद वस्िि को वफ्लप करके बंद करें। अपका बोडण ऄब अपके आवच्छत अयामों के वलए ठीक से कट जाना िावहए।  
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तरीका 3. क्रॉसकट बनाना 

 

 
 

1. ब्लेड को ईस लकडी की मोटाइ में समायोवजत करें वजसे अप काट रह े हैं। सॉ ब्लेड को ऄपने बोडण की मोटाइ के उपर .25 आंि (0.635 सेमी) तक 

समायोवजत करें। ब्लेड को बहुत उंिा सेट करना अपकी लकडी को वबखेर सकता ह ैऔर आसे बहुत नीिे स्थावपत करने से यह सिी तरह से नहीं कटेगा। 

 

 

 

2. ऄपने वमटर गेज को आसके स्लॉट में सेट करें। यकद अपके पास एक ऄंतर्बनवहत वमटर गेज नहीं ह,ै तो अपको वमटर गेज स्लॉट में एक सेट करना होगा, जो 

अपके अरी ब्लेड के बाईं ओर होना िावहए। यकद अपकी अरी वमटर गेज के साथ नहीं अया ह,ै तो अप एक हाडणिेयर स्टोर या ऑनलाआन खरीद सकते हैं। 

 

 
 

3. ऄपने ब्लेड के वलए वमटर गेज को स्वायर करें: परिेक्ट क्रॉसक्राफ्ट बनाने के वलए, वमटर गेज को सॉब्लेड के साथ िौकोर ककया जाना िावहए। वमटर गेज 

पर हैंडल को ढीला करें और ऄपने अरी ब्लेड की लंबाइ के साथ 45 वडिी का मसौदा वत्रकोण बनाए।ं गेज को तब तक समायोवजत करें जब तक कक अपके 

अलेखन वत्रकोण के दोनों ककनारे ब्लेड और वमटर गेज के साथ 90 वडिी के कोण पर न िलें। एक बार जब यह सही हो जाता है, तो आसे रखने के वलए गेज पर 

हैंडल को किर से पकडें। 
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4. वमटर गेज बाड के साथ ऄपने बोडण को पकडें। वमटर गेज के हैंडल को खींिने के वलए ऄपने दावहने हाथ का ईपयोग करें और गैज को अरी के पीछे सेट करें। 

ऄपने बाएं हाथ का ईपयोग करते हुए, वमटर गेज के ककनारे के साथ ऄपने बोडण को मजबूती से पकडें। अरी ब्लेड किर से ऄपनी ईंगवलयों को कम से कम 6 आंि 

दरू रखें। 

• बोडण को वमटर गेज बाड पर अपके ब्लेड पर 90 वडिी के कोण पर बैठा होना िावहए। 

 

 

 

5. ब्लेड के माध्यम से बोडण को धक्का दें। धीरे स ेलेककन एहवतयात से ऄपने दावहने हाथ से वमटर गेज के हैंडल पर पुि करें और ऄपने बाए ंहाथ से बोडण पर एक 

मजबूत पकड बनाए रखें। वमटर गेज की बाड को अगे बढ़ाएं और ऄपने बोडण को काटें। 

 

 

 

6. बोडण को िापस खींिें और अरी बंद करें। एक बार जब अप ऄपने लकडी के टुकडे को काट देते हैं, तो बोडण को िुरुअती वस्थवत में िापस खींि लें। ऄपनी 

टेबल सॉ को बंद कर दें, और अपने ऄिी एक क्रॉसकट बनाया ह।ै 
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एक सकुणलर सॉ एक ईपयोवगतािादी िकणहॉसण और टूलसण के टूलककट के वलए एक ईपयोगी जोड ह।ै आसका सबसे अम कायण लकडी के टुकडों पर एक सीधी 

लाआन में कट करना ह।ै आसके वहस्सों को जानने से यह सीखने में मदद वमलती ह ैकक सकुणलर सॉ का ईपयोग असानी से कैसे करें। 

• हैंडल और पािर रिगर - अरी को अगे बढ़ाने के वलए हैंडल को पकडे हुए, ब्लेड को िालू करने के वलए रिगर को दबाएं; अरी को रोकने के वलए 

आसे छोड दें। 

• रिगर लॉक वस्िि - यह सुरक्षा सुविधा अरी को िालू करने से रोकती ह ैजब गलती से रिगर को दबाया जाता ह।ै आसे ऄपने ऄंगूठे से वनवरक्रय करें 

और साथ ही मोटर को िालू करने के वलए रिगर खींिें। 

• सामने की पकड - यह वद्वतीयक हैंडल दसूरे हाथ के वलए काटने की लाआन के साथ अरी को वनदेवित करने में मदद करने के वलए ह।ै 

• ब्लेड गाडण - जब यह िालू नहीं होता ह ैतो एक खींिने योग्य गाडण सकुणलर सॉ ब्लेड को किर करता ह।ै जब अरा लाआन में खडा होता ह ैऔर काटने 

के वलए तैयार होता है, तो ईसकी तरि एक टैब का ईपयोग करके गाडण को ईठा कदया जाता ह।ै 

• िू - किी-किी अरी का अधार कहा जाता ह,ै यह धातु की अयत ह ैजो सामिी में कट के उपर रटकी हुइ ह।ै 

• बेिल समायोजन नोब - िू और अरी ब्लेड के बीि के कोण को समायोवजत करने के वलए ढीला करते हैं। 

• डपे्थ लॉक नॉब - ब्लेड की गहराइ को समायोवजत करने और सेट करने के वलए आस नॉब को ढीला करते हैं। 

 

• पािर स्रोत - मॉडल के अधार पर, यह कॉडणलेस मॉडल या अईटलेट से जुड ेपािर कॉडण पर हटाने योग्य बैटरी हो सकती ह।ै 

ब्लेड के तेज दांतों को टीपीअइ या प्रवत आंि के दांतों में मापा जाता है। एक ईच्च टीपीअइ एक विकनी कट देता ह ै वजसके वलए कम सैंडडग की अिश्यकता 

होती ह।ै कम टीपीअइ िाले ब्लेड तेजी से कट का ईत्पादन करते हैं जो ककसी न ककसी काम के वलए ऄच्छा ह।ै बहुईद्दशे्यीय ब्लेड ईपलब्ध हैं, लेककन वििेष रूप 

से वड़िाआन की गइ ककस्मों का ईपयोग धातु, सीमेंट िाआबर बोडण, वसरेवमक टाआल या प्लावस्टक जैसी सामिी को काटते समय ककया जाना िावहए।  

एक सकुणलर सॉ का ईपयोग कैस ेकरें 

बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग 53



सकुणलर सॉ का अधार, वजसे िू कहा जाता ह,ै कटने िाली सामिी के उपर रटकी हुइ ह।ै एक वनयवमत सीधे कट के वलए, िू और ब्लेड 90-वडिी के कोण पर हैं। 

िू के कोण को समायोवजत ककया जा सकता ह ैताकक सामिी के माध्यम से एक बेिल कट बनाने के वलए अरी के िरीर और ब्लेड को झुकाया जा सके। 

 

1. एक सकुण लर सॉ का ईपयोग कैस ेकरें 

 

 

 

ककसी िी वबजली ईपकरण की तरह, ऄगर आसे सही तरीके से आस्तेमाल न ककया जाए तो यह खतरनाक हो सकता ह।ै िरण 5 में सकुणलर सॉ सुरक्षा के बारे में 

और पढ़ें। 

एक मूल कट के वलए: 

 

• कट लाआन को मापें और विवह्नत करें। 
 

• एक िकण स्टेिन पर सामिी को मजबूती से जकडें। 
 

• अरी को ईपयुक्त ब्लेड संलग्न करें। 
 

• ब्लेड की गहराइ 1/4-आंि ईस सामिी के नीिे सेट करें वजसे अप काट रह ेहैं। 
 

• बेिल कोण की पुवि करें। 
 

• अरी के तार को एक िवक्त स्रोत में प्लग करें या आसकी बैटरी संलग्न करें। 
 

• सामिी के ककनारे पर और काटने की लाआन के पास अरी िी को रखें। 
 

• ब्लेड गाडण ईठाए।ं 
 

• बगल में ब्लेड के साथ लेककन िकणपीस को नहीं छूना, लॉक वस्िि को दबाए ंऔर अरी को पूरी गवत में करने के वलए रिगर खींिें। 

• िू को सतह पर मजबूती से रखें और रिगर को जोडते हुए करटग लाआन के अगे अरी को रखें। 

• काटने की लाआन के स्कै्रप पक्ष के साथ अरी को वनदेवित करें, िू को सपाट रखते हुए। 
 

• अरी को ऄपना काम करने दें। बहुत ऄवधक बल के साथ धक्का देने से मोटर में डखिाि अ सकता ह।ै 
 

• कट पूरा होने पर ब्लेड को रोकने के वलए रिगर को छोड दें, किर अरी ईठाए ंऔर आसे कायणक्षेत्र पर रखें। 

54 बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग



 

2. क्रॉसकरटग और ररप कट्स 

 

 

 

दो प्रकार के सीधे कट हैं जो एक सकुणलर सॉ लकडी के टुकड ेपर बना सकता ह।ै 

 

• एक क्रॉसकट लकडी के िेन के साथ एक कट है, जैसे कक अकार में बोडण की लंबाइ रिडमग करते समय। 

• एक ररप कट लकडी के िेन के साथ जाता ह ैऔर अमतौर पर लंबा कट होता ह।ै ईदाहरण के वलए "ररडपग" िब्द प्लाइिुड के 3 िीट 7-िीट के 

अकार के 4-िीट x 8-िीट के मानक को िडमग का िी िणणन कर सकता ह।ै 

लकडी काटते समय सटीकता महत्िपूणण ह।ै कट लाआन स ेदरू जाने स ेकट को रोकने में मदद करने के वलए, ब्लेड को देखें क्योंकक यह लाआन के साथ िलता ह ैऔर 

न केिल गाआड के वनिान हैं जो अरा के िू पर हैं। 

आसके ऄलािा, एक अरी गाआड का ईपयोग करने से ईपकरण सीधे मागण में कट जाएगा। वजस बोडण को अप काट रह ेहैं, ईसके ककनारे पर एक गवत िगण रखें, 

वजसके ककनारे पर होंठ लटक रह ेहों। ऄपने ब्लेड को कट लाआन के साथ वमलाए ंऔर अरी के ि ूके साथ स्पीड स्वायर के सीधे ककनारे को स्लाआड करें। बोडण के 

माध्यम से अरी को वनदेवित करते हुए वस्थवत में िगण पकडें। 

लंबे ररप कट के वलए, जैसे कक प्लाइिुड िीट के वलए, एक सॉ गाआड की तरह सामान अपको िैक पर रहने में मदद कर सकता ह।ै वजस टुकड ेको अप काट रह ेहैं 

ईस पर 1 आंि मोटी बोडण लगाकर और ईस ेऄपनी अरी के वलए एक गाआड के रूप में आस्तेमाल करके अप ऄपना खुद का बना सकते हैं।  

 

3. सकुण लर सॉ रटप्स 

 

 
 

आन युवक्तयों को ध्यान में रखें जब अप सीख रह ेहैं कक एक सकुणलर सॉ का ईपयोग कैसे ककया जाए। 
 

• जब ईपवस्थवत मायने रखती है, तो नीिे की ओर ऄच्छे पक्ष के साथ कट करें, क्योंकक सकुणलर सॉ िीषण पर लकडी को वबखेर सकती ह।ै 

बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग 55



• माडस्कग टेप पर ऄपनी कट लाआन बनाने से टूटना कम हो सकता ह।ै 

 

• यकद अप देखते हैं कक अपने िैक पर िापस जाने की कोविि करने के बजाय कट लाआन से दरू गये हैं, तो िुरू करें। 

• एक कट के दोनों ककनारों को जकडें नहीं। 

 

• दक्षता और सुरक्षा के वलए, बोडण की मोटाइ के नीिे ब्लेड की गहराइ को 1/4-आंि से ऄवधक न रखें।  

 

4. सकुण लर सॉ सुरक्षा 
 

 

 
 

सकुणलर सॉ का ईपयोग करना सीखने का सबसे महत्िपूणण वहस्सा सुरवक्षत संिालन ह।ै आन वबजली ईपकरणों को संिावलत करना असान ह,ै लेककन गंिीर िोट 

को रोकने के वलए देखिाल की जानी िावहए। 

• ब्लेड बदलते समय और ईपयोग में न होने पर आसकी बैटरी को हटा दें या ऄनप्लग करें। 
 

• खतरनाक कककबैक से बिें। हमेिा तेज ब्लेड का ईपयोग करें जो सामिी को काटने और ब्लेड वनमाणता के कदिावनदेिों का पालन करने के वलए हैं।  

• जब ब्लेड कट के वलए सामिी के साथ हो, तो टूल िालू करने का प्रयास न करें। 
 

• काटने के दौरान किी िी सॉ पर दबाि न डालें। आस ेऄपनी गवत से काटने दें। 
 

• सकुणलर सॉ िू को मजबूती से काटने की सतह पर रखें। 
 

• एक कट से अरी ईठाने से पहले ब्लेड के पूरी तरह से रुकने की प्रतीक्षा करें। 
 

• ऄपनी अंखों को धूल या ईडने िाले मलबे से बिाने के वलए सुरक्षा िश्मा पहनें, तेज अिाज को कम करने के वलए ईपयुक्त कान सुरक्षा का ईपयोग 

करें और िूरा से सांस लेने से बिने के वलए धूल मास्क पहनें। 

• हाथों को मूडिग ब्लेड्स से दरू रखें। 

• अरी संिावलत करते समय ढीले कपड ेया गहने न पहनें। 

 

 

 

एक लकडी के काम के वलए ईपलब्ध सबसे बहुमुखी वबजली के ईपकरणों में से एक राईटर ह।ै राईटर 2 रूपों में अता है, किक्स्ड बेस और प्लंज बेस। िुडिकण  द्वारा 

सबसे ऄवधक ईपयोग ककया जाने िाला राईटर प्लंज बेस ह।ै पहली बार में ईपयोग करना ऄवधक करठन लग सकता है, लेककन अप नीिे कदए गए िरणों का 

पालन करके प्लंज राईटर का ईपयोग करना सीख सकते हैं। 

प्लजं राईटर का ईपयोग कैस ेकरें 
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कदम 

 

 

 

1. प्लंज राईटर की जांि करें: अप ध्यान देंगे कक आसमें दो पोस्टों के बीि एक आलेवक्िक मोटर लगा ह।ै मोटर डस्प्रग्स के िीषण पर रटकी हुइ ह ैऔर एक सपाट 

अधार से जुडी हुइ ह ैजो मोटर को 90 वडिी के कोण पर नीिे गाआड करती ह।ै  

• नीिे की ओर दबाि छोडने पर मोटर वस्थवत में िापस अ जाती ह,ै वजससे राईटर को अधार से थोडा उपर ईठाया जाता ह।ै 

• एक कोलेट से जुडी, मोटर बहुत हद तक हैंड विल िक की तरह जुडती ह।ै यह 2 अकारों, 1/4 आंि और 1/2 आंि (साथ ही 8 वममी और 12 वममी 

मीरिक अकारों में) में अता ह।ै यह िह जगह ह ैजहां राईटर वबट करटग करता ह।ै 

 

 

 
 

2. ध्यान दें कक प्लंज राईटर मोटसण 1.5 हॉसणपािर से लेकर 3.5 हॉसणपािर तक के कइ प्रकार के अकार में अते हैं। बडी मोटर, और पररणामस्िरूप कोलेट, 

राईटर वबट वजतना बडा होता ह।ै नतीजतन, कट गहरा होता ह।ै  
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3. ऄनुसंधान करें और खरीदें वजसके अप समथण हैं। याद रखें, जरूरी नहीं कक एक ईच्च कीमत का मतलब एक बेहतर ईपकरण होगा। 

 

 

 

4. प्लंज राईटर के साथ वजग्स और गाआड का ईपयोग करें। ये ऄक्सर ऐड-ऑन एक्सेसरीज के रूप में खरीदी या िॉप मेड होती हैं। 

• डडैोस काटने के वलए सबसे अम वजग का ईपयोग ककया जाएगा। डैडोस का ईपयोग 90 वडिी पर लकडी के दो टुकडों को जोडने में ककया जाता है, 

जैसे कक एक ककिन कैवबनेट िेल्ि को साआड पीस में जोडना। आस प्रकार का संयुक्त डडैोस के वलए स्िेट कट राईटर वबट का ईपयोग करता ह।ै  

• गाआड को ईस स्थान पर जकडें, ताकक जब राईटर वबट नीिे की ओर वगरे, तो वबट अप वजस डडैो को काटना िाहते हैं ईसके साथ लाआन ऄप हो 

जाएगा। 

 

 

 

5. कोवलट में राईटर वबट स्थावपत करें, अपको अिश्यक कट की गहराइ के वलए गेज को समायोवजत करें। 
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6. गाआड के साथ राईटर रखें। रिगर खींिें और राईटर को दोनों हाथों से पकडते हुए नीिे की ओर धकेलें। यह कायण लकडी के साथ थोडा जुड जाएगा। 

 

 

 

7. कट की कदिा में राईटर को बाए ंसे दाए ंकी ओर ले जाए।ं 

 

 

 

8. कट समाप्त करने पर हैंडल पर नीिे की ओर दबाि छोडें। राईटर बेस में िापस अ जाएगा। 
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9. एक ही प्रकक्रया के बाद एक प्लंज राईटर के साथ प्रोिाआल ककनारों को काटने के वलए ऄन्य वबट्स का ईपयोग करें। 

 

• कोवलट में िांवछत राईटर वबट स्थावपत करें। ऄवधकांि प्रोिाआल-एज वबट्स, जैसे एक राईंड ओिर या रोमन ओगे वबट, एक अस्तीन बेऄररग होगा 

जो काम के टुकड ेके ककनारे के साथ थोडा मागणदिणन करेगा। 
 

• अप वजतना ईपयोग करना िाहते हैं, ईसके वलए गहराइ गेज सेट करें। 

 

 
 

10. सतह पर प्लंज राईटर बेस सेट करें। रिगर खींिते समय हैंडल को पकडे हुए, मजबूती से नीिे की ओर दबाए।ं 

• जरूरत को पूरी तरह से गहराइ तक विस्ताररत करते हुए, ककनारे को थोडा ईलझाए।ं 

 

 
 

11. राईटर को बाएं से दाएं घुमाते हुए कट बनाए।ं 
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12. हैंडल पर नीिे की ओर दबाि छोडें और वबट पीछे हट जाएगा। 

 
 

 
 

एक छेनी एक लकडी का काम या विनाइ िाला ईपकरण होता है, वजसके ऄंत में एक अकार की धार होती ह।ै यह विविन्न प्रकार के कोणों पर ईतारा जा 

सकता ह ैऔर विविन्न अकारों में अ सकता ह।ै तीव्र छेनी कोणों और वडजाआनों, विकनी खुरदरी सतहों को काट सकती है, और मोर्टट़ि और / या डोिेटेल 

जोडों के वलए कोनों को काट सकती ह।ै एक छेनी को प्रिािी ढंग से ईपयोग करने के वलए, अपको यह जानना होगा कक ककस तरह की छेनी का ईपयोग करना 

ह,ै आसे कैसे पकडना है, और ककस सतह पर अप काम करना हैं, ईसे कैसे अगे बढ़ाना ह।ै यह सब जानने से कायण को असान, ऄवधक प्रिािी और सुरवक्षत 

बनाया जा सकता ह।ै 
 

तरीका 1. बिेले्ड-एज या फ़मणर छेनी 

 

 

 
 

1. यकद अपको एक सपाट सतह से लकडी हटाने की अिश्यकता हो, तो बेिेल्ड-एज छेनी का ईपयोग करें। एक बेिेल्ड-एज, या बेंि, छेनी सबस ेअम 

छेनी में से एक ह।ै यह अम तौर पर छोटा और नाटा होता ह,ै जो आसे एक मैलेट से बहुत ऄवधक प्रिाि लेने की ऄनुमवत देता ह।ै यकद अप लकडी की 

सतह से िूजों को वनकाल रहे हैं, तो संिितः यह िह ईपकरण ह ैवजसकी अपको अिश्यकता होगी। 

• एक बेिेल्ड-एज छेनी लकडी के ईन क्षेत्रों को हटाने के वलए सबसे ऄच्छा है, वजन्हें बारीकी से करने की ़िरूरत नहीं है, जैसे कक स्टड को बाहर 

वनकालना ताकक पाआप को दीिार के माध्यम से िलाया जा सके। 

एक छेनी का ईपयोग कैस ेकरें 
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2. यकद अपको लकडी की जेब में काम करने की अिश्यकता है, तो एक मजबूत छेनी िुनें। बेिेल्ड-एज और फ़ामणर छेनी दोनों का ईपयोग लकडी के बड ेक्षेत्रों 

को हटाने के वलए मैलेट के साथ ककया जाता ह।ै हालांकक, एक मजबूत छेनी, वजसमें 90-वडिी फ्लैट पक्ष होते हैं, सबसे ऄच्छा ह ैयकद अपको एक तंग 

दरार में नीिे ईतरने की अिश्यकता ह।ै एक मजबूत छेनी के ककनारे सीधे और िौकोर होते हैं, आसका स्टॉक मोटा और मजबूत होता है, और आसका कोण 

अमतौर पर 20 वडिी तक तेज होता ह।ै 

• एक हल्की छेनी का ईपयोग िारी और हल्के दोनों लकडी के काम में गहरे कट के वलए ककया जाता ह,ै जैसे कक मोटेज को अकार देना। 

 

 

 

3. वजस लकडी को अप छेनी से काट रहे हैं, ईसे सुरवक्षत करें: ज्यादातर मामलों में अपको लकडी को पकडने के वलए एक िाआ़ि या क्लैंप का ईपयोग करना 

होगा। आसे एक िारी काम की बेंि या ऄन्य सुरवक्षत सतह से संलग्न करें। हालांकक, यकद अप लकडी के एक बडे, िारी टुकडे पर काम कर रह ेहैं, तो अप 

आसे जमीन पर सेट करने में सक्षम हो सकते हैं। 

 

 

4. लकडी के साथ छेनी फ्लि के फ्लैट पक्ष को वस्थत करें। यकद अप एक स्तर की सतह बनाने के वलए लकडी वनकाल रह ेहैं, तो एक गाआड के रूप में छेनी के 

पीछे का ईपयोग करें। लकडी के साथ छेनी रखने पर ध्यान कें कद्रत करें क्योंकक अप आसे स्थानांतररत करते हैं। यह सुवनवित करने में मदद करेगा कक अप 

एक विकनी कट कर रह ेहैं जो बाकी सतह के साथ समतल ह।ै 
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• यकद अप पहली बार विकनी सतह के साथ छेनी का सपाट पक्ष नहीं रख सकते हैं, जब अप छेनी को स्थानांतररत करते हैं तो अप ईपयोग करने के 

वलए एक सपाट सतह बना देंगे। 

 

 

 

5. मोटे िागों के माध्यम से छेनी को िलाने के वलए एक मैलेट या हथौडे का ईपयोग करें। छेनी को ऄपने कम-प्रमुख हाथ से मजबूती स ेपकडें और ऄपने 

प्रमुख हाथ से मैलेट या हथौड ेको। छेनी के छोर पर मजबूत स्िाआक बनाए।ं 

• यकद छेनी को लकडी को पूरी तरह से हटाने में परेिानी होती ह,ै तो आसे तेज करने की अिश्यकता हो सकती ह।ै 

रटप: यकद अप एक छोटे स ेफ़मणर छेनी का ईपयोग कर रह ेहैं, तो एक हथौड ेके बजाय एक छोटे से मैलेट का ईपयोग करें, क्योंकक यह प्रिाि को ऄििोवषत 

और वितररत करता ह।ै यह अपको ऄवधक नाजुक कट करने में मदद कर सकता ह ैऔर अपके छेनी के जीिन को लंबा कर देगा। 

 

 

 

6. हाथ से लकडी के पतले िगों के माध्यम से छेनी को धक्का दें। हैंडल के छोर से पुि करने के वलए ऄपने प्रमुख हाथ का ईपयोग करके, दोनों हाथों से छेनी को 

पकडें। अपके कम प्रमुख हाथ को काटने के छोर के करीब वस्थत ककया जा सकता है, आसे वनदेवित करते हुए अप धक्का दे सकते हैं। 
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• अपके द्वारा पहले से ककए गए बडे कट को साि करने के वलए ईपयोग करने के वलए यह एक ऄच्छी तकनीक ह।ै 

 

• लकडी के एडं िेन के पार काटते समय छेनी को सरकने या िीरने की गवत में ले जाएं। यह गवत लगिग विगडलग जैसी है, वजससे कक अप जाते ही 

प्रत्येक िेन को कइ कोणों से काट लेते हैं। 
 

विवध 2. पाररग छेनी  

 

 

 
 

1. महीन, विस्तृत लकडी के काम के वलए एक पाररग छेनी िुनें। िब्द "पाररग" का ऄथण सतह से परतों को विकना करना या हटाना ह।ै आस प्रकार की छेनी ईन 

पररयोजनाओं के वलए बहुत ऄच्छी ह ैवजन्हें नाजुक िेडिग या स्कडल्पग की अिश्यकता होती ह।ै  

• एक पाररग छेनी में अमतौर पर 15 वडिी के कोण पर एक पतली ब्लेड होती ह।ै 
 

• पाररग प्रत्येक स्िोक के साथ लकडी की छोटी मात्रा को स्लाआस करने के वलए एक पाररग छेनी के िाकू की तरह धार का ईपयोग करता ह।ै 

 

 

 
 

2. ऄपने कायणक्षेत्र या ऄपने िाआज में दढृ़ता से लकडी के काम को सुरवक्षत करें। यह महत्िपूणण ह ैकक अपको लकडी को वस्थर करने के वलए ऄपने हाथों का ईपयोग 

करने की अिश्यकता नहीं ह।ै वजतनी सुरवक्षत लकडी अप काट रह ेहैं, ईतना ही वनयंत्रण अपको लकडी में बल के साथ धकेलने पर होगा। 
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3. एक हाथ को छेनी के ब्लेड पर और एक को हैंडल पर रखें। सामने का हाथ, अमतौर पर अपका कम प्रमुख हाथ, छेनी के अगे की गवत और स्टीयररग को 

वनयंवत्रत करता ह।ै पीछे िाला हाथ लकडी के माध्यम से छेनी को स्थानांतररत करने के वलए बल देता ह।ै 

• क्योंकक अप बहुत ऄवधक लकडी नहीं वनकाल रहे हैं, आसवलए अपके हाथ को बहुत ऄवधक बल नहीं लगाना पडगेा। 

 

 

 

4.छेनी के तल को लकडी के संपकण  में रखें जैसे ही अप िलते हैं। जब पाररग करते हैं, तो लकडी में छेनी को धक्का देते हैं जबकक लकडी एक सतह पर सपाट 

होती ह।ै आससे अपके कट्स स्मूद और लेिल रहेंगे। 

 

 

 

5. जब तक अप पयाणप्त लकडी को हटा नहीं देते तब तक धीरे-धीरे कटौती को दोहराएं। जब सही ककया जाता ह ैतो पाररग एक वनयंवत्रत और धीमी प्रकक्रया होती 

ह।ै ऄपना समय लें, प्रत्येक स्िोक के साथ लकडी के पतले स्लाआस को हटा दें, और जब अप कर रह ेहों तो बहुत विकनी सतह का लक्ष्य रखें। 
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• यकद अप पाते हैं कक अपका ब्लेड डल ह,ै अिश्यकतानुसार पैना करें। 
 

तरीका 3. गजे या नक्कािी छेनी 

 

 

 

1. नक्कािी या मूर्बतकला जैसे महीन लकडी के काम के वलए एक गेज का ईपयोग करें। गेज का ईपयोग लकडी को तरािने या वड़िाआन को राहत देने के वलए एक 

वड़िाआन के िारों ओर लकडी को हटाने के वलए ककया जा सकता है। गेज में घुमािदार डबद ुऔर लंबे हैंडल हैं, लेककन िे विविन्न प्रकार के अकार और अकारों 

में अते हैं। एक जोड ेको िुनें जो अपके प्रोजेक्ट के वलए काम करेगा। 

• गेज छेनी के िक्र के वलए वडिी के 8 मानक हैं। ये बहुत मामूली िक्र से लेकर छेनी की नोक तक एक अधा िृत्त ह।ै प्रत्येक िक्र िी कइ प्रकार की 

िौडाइ में अते हैं, आसवलए अपके पास िुनने के वलए विविन्न प्रकार की छेनी होगी। 

 

 

 

2. ऄपनी लकडी को एक ठोस सतह पर मजबूती से संलग्न करें: एक मजबूत काम की सतह, जैसे कक एक कायणक्षेत्र के वलए आसे पकडने के वलए क्लैंप या िाआ़ि 

का ईपयोग करें। गेज का ईपयोग करने से बहुत ऄवधक बल पैदा हो सकता है, आसवलए सुवनवित करें कक विविन्न कदिाओं से धकेलने पर लकडी िास्ति में 

सुरवक्षत ह।ै 
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3. गेज को दोनों हाथों से पकडें और आसे धक्का दें। ऄपने कम प्रमुख हाथ की तजणनी को छेनी के तेज छोर के पास रखें और बाकी के हाथ ईस स्थान पर रखें 

जहां धातु का ब्लेड हैंडल ह।ै यह अपको ईस जगह पर वनयंत्रण देगा जहां रटप िलती ह ैजैसे ही अप आसे धक्का देते हैं। अपके दूसरे हाथ को हैंडल के पीछे 

होना िावहए, ताकक अप लकडी से धक्का देने के वलए आसकी ताकत का ईपयोग कर सकें । जब अप ऄपने प्रमुख हाथ से धक्का देते हैं, ऄपने कम प्रमुख हाथ 

के साथ ईपकरण को वनदेवित करें। 

• मास्टर बनने के वलए ऄभ्यास करना होगा कक अप वजस प्रिाि को िाहते हैं ईसे प्राप्त करने के वलए छेनी को कैसे स्थानांतररत करें। 

 

 

 

4. लकडी के िेन के साथ या ऄंत के िेन के उपर गेज को दबाए।ं िेन को जोवखम में डालकर लकडी को नुकसान पहुिंाएगंे और ईन क्षेत्रों को काट देंगे, वजन्हें 

अप हटाना नहीं िाहते हैं। जैसा कक अप ऄभ्यास करते हैं और गेज के साथ ऄवधक कुिल हो जाते हैं, वजस तरह से अपको ईपकरण को लकडी के पार ले 

जाना िावहए िह ऄवधक प्राकृवतक हो जाएगा। 

• िेन की पहिान करने के वलए, लकडी को बारीकी से देखें। लकडी के पार जाने िाली लाआनों को देखें। य ेिेन की लाआनए ंहैं और अपको ईनके साथ 

या ईनके छोर में गेज को स्थानांतररत करना िावहए। 

 

 

 

5. िांवछत प्रिाि को प्राप्त करने के वलए हैंडल ईठाएं, नीिे करें, या मोडें: गेज बहुमुखी छेनी हैं जो विविन्न प्रकार के कट कर सकते हैं। पैटनण बनाने और 

ऄपनी पसंद के ककसी िी अकार में लकडी को हटाने के वलए ऄपने गेज के साथ खेलें। 
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• गहरी कट के वलए, अप लकडी के वलए गेज को सीधा िी पकड सकते हैं और एक मैलेट के साथ तेजी से हैंडल पर मारें। 

• ऄपनी कारणिाइ को दोहराएं, वडजाआन के वलए अिश्यकतानुसार ऄपने गजे के अकार को बदलें, और जब तक अपकी पररयोजना पूरी न हो जाए 

तब तक ब्लेड को तेज करें । 

 

विवध 4. विनाइ छेनी 

 

 

 

1. स्कोर, रिम या ईंट या पत्थर को अकार देने के वलए सही विनाइ िाली छेनी िुनें। विनाइ िाली छेनी कइ अकार में अती है, वजसमें बोस्टर, वपिर और 

स्कडल्पग छेनी िावमल हैं। ऄपने काम के वलए सही िौडाइ और अकार िुनें, और जो सामिी अप अकार दे रह ेहैं ईसे छेनी के वलए तैयार करें। 

• एक बोल्ट छेनी को ब्लेड के एक तरि लगाया जाता ह ैऔर बड ेटुकडों या खंडों को तोडने के वलए ईपयोग ककया जाता ह।ै  

• एक वपिर छेनी को ब्लेड के दोनों तरि लगाया जाता ह ैऔर आसका ईपयोग सीधी लाआनओं को काटने के वलए ककया जाता ह।ै 

 

• मूर्बतकला या ईत्कीणणन पत्थर के वलए विविन्न प्रकार के वििेष ईपकरण और छेनी की अिश्यकता होती ह।ै 

 

 
 

2. पत्थर को पािसण िाक या एक डाकण  पेंवसल के साथ स्पि रूप से विवह्नत करें। एक लाआन बनाना जहां अप पत्थर या ईंट को तोडना िाहते हैं, अपको छेनी 

से तरासते समय िैक पर रखने में मदद करेगा। अप अधे में ईंट या पत्थर को तोडने की कोविि करने से पहले आस लाआन के साथ स्कोररग वनिान बनाएगंे। 
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• हालांकक, पत्थर और ईंट में छेनी हमेिा सटीक नहीं होती ह,ै आसवलए ईन टुकडों के साथ काम करने के वलए तैयार रहें जो लाआन पर सही नहीं 

टूटते हैं। 

 

 

 

3. अप वजन सतह पर छेनी से काम कर रह ेहैं ईस पर विनाइ की छेनी को सीधा रखें। अप छेनी को पकडना िाहते हैं ताकक यह 90 वडिी पर हो और सीधे 

ईंट या पत्थर में िला जाए। यकद अप आसे एक कोण पर रखते हैं, तो कट एक कोण पर जाएगा। 

• छेनी को पूरी तरह से सीधा करते हुए ईसे थामने में सक्षम होने के वलए कुछ ऄभ्यास कर सकते हैं। टुकडों में काट -छांट करने से पहले कुछ 

ऄभ्यास में कट करने की कोविि करें वजन्हें सही तरीके से काटने की अिश्यकता ह।ै 

 

 

 

4. ईंट या पत्थर के साथ एक स्कोर लाआन बनाए:ं धीरे से छेनी के छोर को एक हथौडे, मैलेट या स्लेजहमैर के साथ टैप करें, वजस लाआन के साथ अप काटना 

िाहते हैं। अपके द्वारा लाआन का एक िाग स्कोर करने के बाद, छेनी को लाआन से नीिे ले जाए ंऔर पूरी लंबाइ को स्कोर करना जारी रखें। 

• स्कोर लाआन बहुत गहरी होने की अिश्यकता नहीं ह।ै अप बस लाआन को असपास की सामिी की तुलना में कमजोर बनाने का लक्ष्य बना रह ेहैं, 

वजससे कक पत्थर स्िािाविक रूप से िहां तोडना िाहते हैं। 
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• यहां लक्ष्य एक ऐसी लाआन बनाना ह ैजो पत्थर या ईंट के साथ सिाइ स ेटूट जाएगी। यकद अप स्कोर लाआन नहीं बनाते हैं, तो अपकी छेनी की 

तुलना में ईंट या पत्थर का एक टुकडा दांतेदार रूप से टूट सकता ह।ै 

 

 

 

5. ऄपने स्कोर लाआन के बीि में जोर से मारें। ऄपने हथौडे, मैलेट, या स्लेजहमेर के साथ तेजी से छेनी के हैंडल को स्िाआक करें। वजतना हो सके 

ईतने बल का प्रयोग करें, ताकक छेनी पत्थर या ईंट में धंस जाए। 

• टूटने तक पहली स्िाआक के दोनों ओर स्कोर लाआन के साथ ऄपनी स्िाआक दोहराए।ं  

 

 

 

एक लकडी का काम करने िाला पहला प्रमुख वबजली ईपकरण एक टेबल सॉ ह।ै यह अमतौर पर लकडी के राईटर, पािर वमटर अरी, विल प्रेस और जॉआनर के 

साथ पीछा ककया जाता ह।ै लकडी के राईटर बहुत तेज वबट्स को गवत की ईच्च दरों पर वस्पन करते हैं। लकडी के राईटर को संिावलत करना सीखना मुवश्कल नहीं 

ह,ै हालांकक यह नौवसवखए के वलए डराने िाला हो सकता ह।ै  

 

तरीका 1. लकडी राईटर के प्रकार 

 

 

 

1. तय करें कक अप ककस राईटर को खरीदना िाहते हैं। 

एक लकडी राईटर कैस ेसिंावलत करें 
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• सबसे अम लकडी का राईटर एक मध्य अकार का राईटर ह ैजो 1.5 से 2.5 हॉसणपािर का होता ह ैऔर एक वनवित या प्लंज बेस के साथ अता ह।ै आस 

अकार के राईटर का ईपयोग विविन्न प्रकार के कायों के वलए ककया जाता है, वजसमें लेवमनेट की रिडमग, मोडल्डग की राईरटग और डैड्स और रैवबट 

जोडों को काटना िावमल ह।ै यह अमतौर पर .25 आंि (6.35 वममी) एडॉप्टर कोवलट के साथ .5-आंि (12.7 वममी) कोवलट के साथ अता ह।ै अपको 

3/8-आंि (8 वममी) के कोवलट के साथ यूरोपीय राईटर िी वमल सकते हैं।  

• ऄगला रिम या पाम राईटर ह।ै यह वनवित रूप स ेएक वनवित-राईटर बेस के ऄलािा ककसी ऄन्य िीज के साथ अता ह।ै यह अपके हाथ की हथेली में 

जकडा जा सकता ह ैऔर आसके अकार के कारण एक हाथ से संिावलत ककया जा सकता ह ैऔर आस ेलेवमनेट रिडमग के वलए आस्तेमाल ककया जा सकता ह;ै 

हल्का ककनारा, जैसे कक एक ककनारे पर गोलाइ; और छोटे डैड और रैवबट को काटने के वलए। 

• तीन प्रकार के सबसे िारी और सबस ेबड े2.5 स े3.5 हॉसणपािर िाले राईटर हैं। य ेराईटर एक वनवित बेस के साथ अते हैं और अमतौर पर पेिेिर 

िुडिर्ककग दकुानों में पाए जाते हैं। ईन्हें ऄक्सर एक राईटर टेबल के नीिे झुका हुअ पाया जाता ह ैऔर आसका ईपयोग मोडल्डग और रिम िकण  या हाडणिुड 

से वनपटने में ककया जाता ह।ै 

 

विवध 2. किक्स्ड-बसे िडु राईटर के तीन अकारों का संिालन 

 

 

 

2. राईटर वबट स्थावपत करें वजसे अप कोवलट को ढीला करके ईपयोग करना िाहते हैं। यह कोवलट नट काईंटर-क्लॉकिाआज को मोडकर ककया जाता ह।ै 

 

 

 

3. िांवछत वबट डालें और नट को दवक्षणाितण घुमाकर कस लें। अधार पर जकडें और राईटर बॉडी की स्लाआड को अपकी जरूरत की गहराइ तक ढीला करें। 

किर, जगह में िरीर को किर से जकडें। 
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4. राईटर को िालू करें। वबट की गहराइ की जांि करने के वलए लकडी के एक स्कै्रप टुकडे का ईपयोग करें। 

 

 
 

5. यकद अिश्यक हो तो उंिाइ को ठीक करने के वलए बारीक समायोजन का ईपयोग करें। 

 

 

 

6. लकडी को राईरटग करना िुरू करें, राईटर को दाए ंसे बाए ंघुमाए।ं  
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 3. -  िडु राईटर    का  
 

 
 

1. राईटर बेस पर गहराइ स्टॉप को सेट करके एक प्लंज अधार राईटर की गहराइ वनधाणररत करें। यह मोटर को कट करने के वलए अपकी आच्छा की गहराइ 

तक नीिे जाने की ऄनुमवत देता ह।ै 

 

 
 

2. राईटर को िालू करें: नीिे की ओर पुि करें और राईटर को अधार पर नीिे रखते हुए दाएं से बाए ंघुमाए।ं जब अप ऄपने कट के ऄंत तक पहुिं िुके हों, 

तब ईठने दें। मोटर को थोडा पीछे हटते हुए उपर जाना िावहए। 

 

 

 

3. एक राईटर टेबल का ईपयोग करें: आन टेबलों का ईपयोग मध्यम और बड ेअकार के प्लंज और किक्स्ड-बेस राईटर के साथ ककया जा सकता ह।ै िे स्टैंड-

ऄलोन से लेकर बेंि-टॉप तक के अकार में विन्न होते हैं।  

 

• राईटर को एक वििेष प्लेट पर ईल्टा रखा जाता ह ैजो टेबल टॉप में छेद में किट होता ह।ै ऄन्यथा, यह ईसी को संिावलत करता ह।ै लाि यह ह ै

कक यह ऄवधक सटीक कट करता ह ैऔर एक राईटर के ईपयोग का विस्तार करता ह।ै 
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ब्लेड को ररप्लेस करने पर एक बारीक ऑपरेिन ककया जाता ह ैवजसमें कुछ धैयण की अिश्यकता होती ह।ै हालांकक यह आसके लायक ह,ै क्योंकक अपके संिाहक 

बाद में बहुत विकनी सतह प्रदान करेंगे। यह िांती से िलेगा, आस प्रकार, अपके कान के परदों को िी बिाएगंा। 

कदम 

 

 

 

1. जॉआंटर को ऄनप्लग करें! किी िी ऐसे जॉआंटर पर काम न करें, वजसमें प्लग लगा हो। 
 

 
 

2. बाड और िाकू गाडण को हटा दें। 
 

 

3. ऄवधकांि जॉआंटर में 3 या 4 िाकू के साथ एक कटर हेड होता ह।ै यकद अपके पास एक सर्बपल कटर हडे ह ैतो अपके कटर हेड में छोटे िगण के िाकू की एक 

श्रृंखला होगी। 

एक जॉआंटर पर ब्लडे कैस ेबदलें 
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4. िाकू लॉक बार पर नट को ढीला करें, और लॉक बार और िाकू को हटा दें। ब्लेड और लॉक बार के ईन्मुखीकरण पर ध्यान दें। तारपीन के साथ लॉक बार और 

कटर हडे पर कू्रड को साि करने का यह एक ऄच्छा समय ह।ै 

 

 

 

5. जॉआंटर ब्लेड को तेज ककया जा सकता ह।ै कुछ लोगों के ब्लेड के दो सेट होते हैं ताकक िे मिीन का ईपयोग करते रहें, जबकक डल ब्लेड को तेज ककया जा 

सकता है, दसूरों के पास एक सेट होता ह ैऔर जब तक ब्लेड िापणडनग की दुकान से िापस नहीं अ जाता ह ैतब तक प्रतीक्षा करें।  

 

 

 

6. ब्लेड की स्थापना सटीक रूप से की जानी िावहए। ब्लेड बाहर फ़ीड टेबल के साथ सही संरेखण में होना िावहए। यकद िे नहीं हैं तो अपको ऄच्छे कट नहीं 

वमलेंगे। जब तक यह अपके अईट िीड टेबल के साथ पूरी तरह से समतल न हो जाए, तब तक ईसे िीड टेबल में ईठाए।ं जब दो टेबलों का  
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स्तर हो तो कट गेज की गहराइ को "0" पढ़ना िावहए। टेबलों की कोपलानर की जांि करने और ईन्हें संरेखण में लाने के वलए अिश्यक ककसी िी समायोजन 

करने के वलए एक स्िैट एज ईपयोग करें। 

 

 

 

7. कटर हडे में स्लॉट्स में िाकू लॉक बार और िाकू डालें, और हल्के से नट को कस लें। यहां मुवश्कल वहस्सा बाहर फ़ीड टेबल के साथ ब्लेड स्तर प्राप्त करना ह।ै 

दो टेबलों पर ऄपना स्िैट एज लेटाए,ं और कटर हडे को घुमाए ंताकक ब्लेड ऄपने ईच्चतम स्तर तक बढ़ जाए। जब ब्लेड सही उंिाइ पर है, तो अपको एक 

िांत कमरे में ऄपने स्िैट एज के साथ विवथल पररमाजणन सुनने में सक्षम होना िावहए। यकद यह स्िैट एज को िलाता है, तो यह बहुत ऄवधक है, आसे कम करें। 

यकद अप ब्लेड और स्िैट एज के बीि एक ऄंतर देख सकते हैं, तो यह बहुत कम है, आसे बढ़ाए।ं आसके ऄलािा, अपको ब्लेड की पूरी लंबाइ में आस संरेखण की 

अिश्यकता ह।ै एक बार जब अप आसे प्राप्त करते हैं, तो नटों को कस लें, और किर दोबारा जांिें। किी-किी नट को कसने से ब्लेड की उंिाइ बदल जाती ह।ै 

यह एक करठन प्रकक्रया है, और कुछ लोग संरेखण पूणण होने में घंटों वबताते हैं। अप डले्टा के पीछे की ओर से काम करना पसंद करते हैं, क्योंकक अप दोनों 

टेबलों के स्तर से थोडा उपर और नीिे से ब्लेड को एक बेहतर दशृ्य प्राप्त कर सकते हैं। 

 

 

 

6. एक बार जब अपके पास सिी 3 िाकू स्थावपत हो जाएं, तो ईन्हें संरेखण के वलए एक बार और जांिें, और सुवनवित करें कक सिी नट को कसकर बांधा गया है। 

िाकू गाडण और बाड को किर से स्थावपत करें, और मिीन को प्लग आन करें। यकद अपकी कट स्मूथ और समान नहीं ह,ै या यकद अपको ऄत्यवधक अिाज वमलती 

ह,ै तो िाकू के संरेखण को किर से जांिें, क्योंकक यह खराब संरेखण का संकेत ह।ै  
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िरण 1: दो-हाथ का वनयतं्रण 
 

 

 

सािधान पाररग के वलए, 2-हाथ की पकड का ईपयोग करें। एक हाथ काटने िाले ककनारे का मागणदिणन करता ह ैजबकक दसूरा हाथ िाआडिग िवक्त प्रदान करता 

ह।ै 

ऄत्यंत सटीक कायण के वलए, ऄपने गाआड को सामिी के साथ हाथ बंटाए ंऔर आसे गवत के रूप में धुरी के रूप में ईपयोग करें। आस पिवत का ईपयोग करके 

अपको ककतना वनयंत्रण और सटीकता प्राप्त होगी, अप अियणिककत होंगे। 

 

िरण 2: बल के साथ 

 

 
 

जब काटने के ऄवधक बल की अिश्यकता होती है, तो हैंडल के िारों ओर एक हाथ लपेटें और छेनी को िलाने के वलए एक मैलेट का ईपयोग करें। जब बडे, 

लकडी की छेनी को हाथ से पकडा जाए तो सािधानी बरतें, क्योंकक लकडी के हैंडल पर प्लावस्टक की तुलना में वििाजन की संिािना ऄवधक होती ह।ै आसके 

ऄलािा, स्िाआककग के वलए एक धातु हथौड ेका ईपयोग करने से बिें - एक कठोन प्लावस्टक मैलेट अपकी छेनी को कम नुकसान पहुंिाएगा, और यकद अप 

छेनी के वसर से िूक जाते हैं, तो अपकी ईंगवलयों और पोर को कम नुकसान होगा। 

िडुिर्ककग छेनी का ईपयोग कैस ेकरें 
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िरण 3: िने के साथ 
 

 

 

िेन के साथ काटने से छेनी की धार लकडी में खोदकर ऄलग हो जाएगी। यह नीिे की ओर ढलान िाले िेन और छेनी के नीिे की ओर झुके हुए ककनारे के 

संयोजन के कारण होता ह।ै एक अदिण कट करने के वलए, आस मामले में, अप िने को ठीक से ईन्मुख करने के वलए बोडण को वफ्लप करेंगे। कािी असानी से, 

हमेिा िेन के साथ कट करें। 

 

िरण 4: िारी या हल्के कट 

 

 

 

जबकक ऄवधकांि हल्के कटों को बेिेल ककया जाता है, िारी कट या सीवमत स्थानों के वलए छेनी को बेिेल के नीिे ईपयोग करने की अिश्यकता हो सकती ह।ै 

आस तस्िीर में, अपको एक बड ेकोण पर छेनी को पकडने के वलए अला िक्ती ह।ै बेिेल साआड को नीिे रखने से गेडजग को रोकने में मदद वमलती ह।ै 
 

िरण 5: एक नॉि की िरुुअत 

 
 

एक नॉि काटने के वलए, ऄपविि क्षेत्र की ओर बेिल का सामना करें और उध्िाणधर कट के साथ पररवध को पररिावषत करें। तब, बेिल ऄिी िी अिक का 

सामना कर रहा है, पररवध िीरों के नीिे स्टॉक िेहरे से वतरछे कट करें। यह नॉि दीिारों का वनमाणण करना िावहए।  
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िरण 6: नॉि ऄपविि को हटाना 

 

 

 

नॉि की दीिारों के साथ, अप बिे हुए किरे को पाररग कट्स से हटाना िुरू कर सकते हैं। बेिल को उपर रखें और जब तक अप िांवछत गहराइ तक नहीं 

पहुिंते, तब तक छेनी को दबाकर रखें। ऄब अप ऄपने डहज और हैंडल फ्लि को लकडी की सतह के साथ माईंट कर सकते हैं। 

 

िरण 7: एंड-िने पाररग 

 

 
 

जब एडं-िेन से पतली स्लाआसों को पार करते हुए, छेनी को उपर की ओर ईन्मुख करें, और विकनी काटने के वलए एक कंुडा गवत का ईपयोग करें। एक विस्तृत 

छेनी का ईपयोग करने से अपको ऄवधक वस्थरता वमलेगी और अपको काम जल्दी पूरा करने देगा। सुवनवित करें कक अपकी छेनी ऄवतररक्त तेज ह ैआससे पहले 

कक अप एंड-िेन को पेयर करने का प्रयास करें। एक डल छेनी में कट करना मुवश्कल हो जाता ह,ै और संिितः खतरनाक िी, क्योंकक अपके पास कट पर कम 

कषणण ह ैऔर छेनी ऄवधक असानी से किसल सकती ह।ै 
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िरण 8: रैबटे काटना 

 

 

 

एक रैबेट की गहराइ को सही ढंग से रिम करने के वलए, एक ब्लॉक का ईपयोग करें जो एक गाआड के रूप में रैबेट के होंठ से मेल खाता ह।ै सुवनवित करें कक 

ब्लॉक अपकी बेंि पर जकडा हुअ है, और किर ईस पर छेनी को रखें जैसे ही अप काटते हैं। रैबेट कट अमतौर पर दराज और ऄलमाररयों के जोडों में पाए 

जाते हैं क्योंकक िे बनाने के वलए ऄपेक्षाकृत असान कट हैं और जब सही बनाया जाता है, तो िे बहुत मजबूत रूपरेखा तैयार कर सकते हैं। 

 

िरण 9: डीप मोर्टट़ि 

 

 

 

डीप मोर्टट़ि सबसे पहले ओिरलैडपग छेदों की एक श्रृंखला को बोररग करके बनाए जाते हैं। सुवनवित करें कक विल वबट ईस गुहा की िौडाइ से थोडा छोटा है 

वजसे अप बनाना िाहते हैं। किर, सामिी को हटाने के वलए किरे की ओर एक छेनी का ईपयोग करें। जब अप कोनों पर पहुिंते हैं, तो लंबे िेन के वििाजन 

को रोकने के वलए सबसे पहले क्रॉस-िेन कट बनाते हैं। 
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िरण 10: ऄितल कट 

 

 

 

ऄितल िक्र के साथ रिम करने के वलए, एक छेनी का ईपयोग करें जो स्टॉक की मोटाइ से थोडा व्यापक है, और नीिे की ओर बेिल का सामना करें। धीरे-धीरे 

हैंडल को नीिे दबाए ंजब ब्लेड लकडी के माध्यम से जाता ह।ै वस्थर दबाि और मूिमेंट एक समवमत िक्र को अश्वस्त करेगा जब अप समाप्त कर लेंगे। 
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बढ़ईगीरी और फे्रममग में लकडी के साथ काम करने के ललए लिलभन्न प्रक्रियाओं का उपयोग क्रकया जाता ह।ै लकडी को मोडना , लबलककट जोड़ों को बनाना, 

फॉर्ममका को झुकाना, कोऩों को समतल करना आक्रद कुछ ऐसे पहलू हैं जो लकडी के साथ काम करते हैं। यह अध्याय लिषय की व्यापक समझ प्रदान करने के 

ललए ऐसे पहलुओं की बारीकी से जाांच करता ह।ै 

हालाांक्रक लकडी से जुडे ज्यादातर प्रोजेक्ट में सीधे बोडड का इकतेमाल होता ह,ै कुछ के ललए मुडी लकडी की जरूरत होती ह।ै मुडी लकडी एक पररयोजना में 

लिलिष्टता और किभाि जोड सकती ह।ै कई अलग-अलग तरीके हैं लजनका उपयोग क्रकया जा सकता है, प्रत्येक इसके फायदे और नुकसान के साथ। लिलभन्न 

तकनीक़ों के साथ प्रयोग करें ताक्रक आपको पता चले क्रक आपके लििेष प्रोजेक्ट के ललए कौन सी योजनाएां उपयुक्त हैं।  

तरीका 1. कटीम बॉक्स लिलध के साथ लकडी मोडना 

1. अपना कटीम बॉक्स सेट करें: कटीम बॉक्स एक लकडी का बॉक्स हो सकता ह ैलजसे आप लकडी को पकडने के ललए बाांधने के ललए बनाते हैं, या यह पीिीसी या अन्य

प्रकार के पाइप का एक टुकडा हो सकता ह।ै बॉक्स में एक छेद होना चालहए लजसके माध्यम से आप भाप में पांप कर सकते हैं। इसमें लनकास छेद की भी जरूरत

होती ह ैताक्रक भाप का दबाि बॉक्स पर न पड।े

• सिोत्तम पररणाम़ों के ललए, लनकास छेद कथालपत करें ताक्रक यह जमीन की ओर मुड जाए। यह कटीम बॉक्स के अांदर दबाि को आपके बॉक्स से पानी

को बाहर लनकालने की अनुमलत देगा।

2. अपना फॉमड सेट करें: फॉमड एक आकार का होल्डर होता ह ैजो कटीम्ड िुड को प्राप्त करता ह।ै सूखने पर, लकडी फॉमड के आकार में रहगेी।

लकडी को कैस ेमोडें 

 लकडी के साथ काम करना 

3



 होगी। आप या तो अपनी खुद की लकडी के क्लैंप बना सकते हैं या 

उन्हें खरीद सकते हैं। कुछ सकडल के िॉटडकट बनाने की कोलिि करें लजसमें आप एक ऑफ-सेंटर छेद लिल करते हैं; उस के माध्यम से एक बोल्ट पास 

करें और उस तरफ के माध्यम से एक और छेद लिल करें लजसका उपयोग आप उन्हें लीिर करने के ललए करते हैं। यह एक प्रभािी क्लैंप बनाता ह।ै 

 

 

 

3. लकडी को भाप दें: गमी चालू करें। चैम्बर के अांदर अपनी लकडी को सील करें और भाप िुरू करें। औसतन, लकडी को प्रत्येक इांच की मोटाई के ललए एक 

घांटे तक कटीम क्रकया जाना चालहए। 

 

 
 

4. उपयुक्त समय के बाद, बॉक्स से लकडी को हटा दें और कटीम्ड लकडी को फॉमड में रखें। इस ेजल्द से जल्द कटीम बॉक्स से हटाने के बाद करें। लकडी पूरी तरह 

से सूखने तक बैठने दें। 

• लकडी को धीरे से और सािधानी से मोडें। लिलभन्न प्रकार की लकडी दसूऱों की तुलना में मकप्रलगयर होती ह ैऔर लिलभन्न कट अलधक बल का सामना 

कर सकते हैं। जब आप इसे मोडने की कोलिि कर रहे ह़ों तो आपकी लकडी को तोडना िमड की बात होगी। 

• जैसे ही आप इसे जगह पर सटे करेंगे अपनी लकडी को नीचे क्लैंप करें। कुछ लोग क्लैंप पसांद करते हैं जब िे लकडी फॉमड करते हैं; िम से क्लैंमपग आपको 

अलधक लचीलापन और लनयांत्रण दे सकता ह।ै 

 

लिलध 2. ललैमनिेन लिलध के साथ लकडी मोडना 
 

 
 

1. लकडी को मोडने के ललए तैयार करें: अपने लकडी के लकिप्स की लांबाई को अपने आिश्यक अांलतम माप की तुलना में थोडा लांबा रखें। िि लांबाई को छोटा 

करेगा। 
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• , रूलर के साथ एक लिकणड रेखा बनाएां। इस तरह, यक्रद लकडी के लकिप्स लगर जाते हैं या 

क्रफर से व्यिलकथत हो जाते हैं, तो आप यह बता पाएांगे क्रक आपकी लकिप्स क्रकस िम में हैं। 

• अपने लकडी के लकिप्स को सीधे-ग्रेन क्रकनारे के माध्यम से काटें, न क्रक फेस-ग्रेन की तरफ। यह आपको न्यूनतम रुकािट के साथ लकिप्स को एक साथ 

िापस लाने में मदद करेगा। 

 

 
 

2. अपने फॉमड को पतले कॉकड  लाइनर के साथ पांलक्तबद्ध करें: लैलमनेिन को कॉकड  के साथ एांकर करें, इसके फॉमड और आरी फॉमड में क्रकसी भी तरह की 

अलनयलमतता को समान करना ताक्रक आपके पास एक भांगुर मोड हो। 

 

 
 

3. अपने लकडी के लकिप्स में से एक के ऊपर ग़ोंद फैलाएां। लचपके हुए लकिप्स लकडी को मुड ेहुए आकार में पकडेंगे। 

• लकडी पर ग़ोंद को फैलाने के ललए एक लडकपोजेबल रोलर का उपयोग करें। 

• ग़ोंद के सही प्रकार का उपयोग करें: 

◦ दो-भाग यूररया-फॉमडलल्डहाइड ग़ोंद का प्रयास करें। यह ग़ोंद बहुत कठोर लेक्रकन धीरे-धीरे सेट होता ह।ै 

◦ एक एपॉक्सी िाई करें। एपॉक्सी बहुत प्रभािी हैं लेक्रकन महांगी भी हैं। 

◦ मुड ेलैलमनेिन के ललए मानक लकडी के ग़ोंद का उपयोग न करें। सामान्य लकडी का ग़ोंद नरम और जल्दी से सेट होता है, लजससे यह इस 

तरह की पररयोजना के ललए कम आदिड ह।ै 
 

 
 

4. ग़ोंद को सेट करने के ललए समय से पहले लजतनी जल्दी हो सके लकडी रखें। ग़ोंद के साथ पांलक्तबद्ध एक और लकडी की पट्टी के साथ यह टॉप करें। इस प्रक्रिया 

को तब तक दोहराएां जब तक आप अपनी िाांलछत मोटाई प्राप्त नहीं कर लेते। टुकड़ों को एक साथ जकडें। ग़ोंद के सूख जाने के बाद, अपने इलछछत माप के लसऱों 

को काट लें। 
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 3. -    साथ   
 

 

 

1. अपनी लकडी तैयार करें: लकडी की मोटाई के 2/3 भाग को काटें या मोडें। केर्फ़सड आपके द्वारा फैिन की कोलिि कर रह ेिि के अांदर लकथत होते हैं। सािधान 

रह।े यक्रद केर्फड  बहुत गहरे हैं, तो िे लकडी को तोड सकते हैं। 

• केर्फफग की कुांजी समान ररलक्त ह।ै अपने सभी केर्फड  को यथासांभि समान रूप से बाहर रखें। केर्फ़सड को 1⁄2 इांच (1.3 सेमी) के अलािा अलग करने 

की कोलिि करें। 
 

 

• हमेिा ग्रेन के पार काटें। मौका ह ैक्रक अगर आप ग्रेन के साथ केर्फ़सड को काटते हैं तो आपकी लकडी लिभालजत होती ह।ै 

 

 

 

2. एक साथ नॉच द्वारा बनाई गई अांतराल को धकेलने के ललए लकडी के लसऱों को सांपीलडत करें। समाप्त होने पर यह लकडी का आकार होगा।  

 

 

 

3. मोड को ठीक करें: एक पोलिि या लैलमनेट के साथ लकडी के सामने की तरफ का सामना करें। यह न केिल क्रफक्स, या सेट, मोड होगा, यह प्रक्रिया के 

दौरान होने िाले क्रकसी भी कट को भी लछपाएगा। 

 

• यक्रद आप केरफफग को अलग करना चाहते हैं, तो ग़ोंद और चूरा (या एक उपयुक्त लकडी के भराि) को एक साथ लमलाएां और मुडी हुई लकडी में 

ररक्त कथान भरें।  
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यक्रद आप एक बोडड के एांड ग्रेन को लछपाना चाहते हैं, तो बनाने के ललए एक लमटर जोड ह।ै लमटर जोड़ों में सजािटी फे्रम होते हैं लजनका उपयोग लपक्चर फे्रम, 

डोर और मिडो रिम और उद्घाटन के आसपास क्रकया जाता ह।ै लमटर जोड़ों में कमजोर जोड होते हैं, लेक्रकन उपयोगी तब होते हैं जब आप चाहते हैं क्रक बहुत 

सारा िजन कम क्रकए लबना अछछा क्रदखे। 

 

अांि 1. सफलता के ललए कथालपत करना 

 

 

 

1. सही कटटग और मापने के उपकरण प्राप्त करें: कुछ अलग-अलग उपकरण हैं, लजनका उपयोग आप लमटर कोऩों में कर सकते हैं और आप जो उपयोग कर सकते हैं 

िह इस बात पर लनभडर करेगा क्रक आप क्या काट रह ेहैं और इसे कैसे काटना ह।ै मूल सामग्री, मानक कट सरल सामग्री पर एक लमटर बॉक्स और एक हाथ आरी 

का उपयोग करके क्रकया जा सकता ह।ै अलधक जरटल कट के ललए एक सकुडलर या टेबल सॉ की आिश्यकता होगी। ये आपके कथानीय बड ेबॉक्स हाडडिेयर कटोर 

से क्रकराए पर ललए जा सकते हैं और िे आपको सलाह दे सकते हैं क्रक आपको क्रकस प्रकार की मिीन की आिश्यकता है 

• कई आांतररक मोमल्डग लकथलतय़ों जैसे क्रक बेसबोडड और मुकुट, आक्रद के ललए, आपको अांदर के कोऩों को लमटर नहीं करना चालहए। यह सही नहीं है 

और इन लकथलतय़ों में अलग करने की प्रिृलत्त ह।ै अांदर के कोऩों के ललए, आपको "कोमपग" नामक एक तकनीक सीखनी चालहए। यह मुलश्कल नहीं है 

(लनदेि़ों की खोज करें)। 

 

 

2. अपना लमटर कोण लनधाडररत करें: पूणड कोण पररितडन को मापें। टुकड़ों की सांख्या से उस मोड को लिभालजत करें जो मोड देगा। पररणामी सांख्या िह कोण है 

लजसके ललए आपको अपना लमटर सेट करना होगा। सबसे सामान्य लमटर कोण 45 लडग्री ह।ै 

कॉनडर को लमटर कैस ेकरें 
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3. अपने िुरुआती मबदओुं के ललए मापें: चूांक्रक कट़ों को कोण क्रदया गया ह,ै इसललए आपके पास लकडी का एक क्रकनारा दसूरे की तुलना में अलधक लांबा होगा। 

आपको क्रकस पक्ष को िैक करना ह ैऔर कौन से माप को सही ढांग से करना है, इस पर आपको नज़र रखना होगा। उदाहरण के ललए, अांदर के कोने के टुकड ेपर, 

दीिार के माप को लकडी के लांबे, लपछले लहकसे के बराबर करने की आिश्यकता होगी। एक बाहरी कोने के टुकड ेके ललए, अांदर की दीिार के बराबर होने की 

आिश्यकता होगी, लेक्रकन कम दरूी पर होगा। 

 

 

 

4. अपने ऐंगल गैप के ललए मापें: यक्रद आप अलधक से अलधक लकडी का उपयोग करना चाहते हैं, तो आप जब भी चाहें किैप का उपयोग कर सकते 

हैं। क्य़ोंक्रक इस टुकडे को एक तरफ लांबा रखने की आिश्यकता होगी, क्रफर िाकति में क्या क्रदखाई दे सकता है (जैसे क्रक कोऩों के अांदर), आपको 

यह गणना करने में सक्षम होने की आिश्यकता होगी क्रक आपको अांत में क्रकतनी अलतररक्त सामग्री की आिश्यकता होगी। यक्रद आपका लमटडड कॉनडर 

मानक 45 लडग्री के कोण ((360/2) / कोऩों) पर है, तो आपको लकडी के टुकडे की गहराई के बराबर अांत में एक अांतराल की आिश्यकता होगी। 

• यक्रद आप गैर-45 कोण का उपयोग कर रह ेहैं, तो आपको कुछ गलणत करने की आिश्यकता होगी। मचता न करें: यह लजतना आसान लगता ह ैउससे 

ज्यादा आसान ह।ै आपके द्वारा क्रकए जा रह े कट के कोण के ललए लसन और कॉस खोजने के ललए कैलकुलेटर का उपयोग करें। अगला, अपना 

कैलकुलेटर लें और कॉस द्वारा लसन को लिभालजत करें। पररणामी सांख्या लें और इसे अपनी लकडी की गहराई से गुणा करें। पररणामी सांख्या यह है 

क्रक आपको क्रकतनी अलतररक्त जगह चालहए। 
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भाग 2.  काटना 

 

 

 

1. आरी को लाइन अप करें: लमटर सॉ को उस कोण पर सेट करें लजसे उसे काटने की आिश्यकता होगी। अपनी मिीन के ललए िालमल लनदेि़ों का 

उपयोग करें, क्य़ोंक्रक प्रत्येक अलग ह।ै 

 

 

2. लकडी को लाइन अप करें: लकडी को मिीन पर रखें ताक्रक जब िह सांभि हो तो उल्टा हो। हमेिा सुलनलित करें क्रक आपको पता ह ैक्रक आपकी 

लकडी के छोटे और लांबे क्रकनाऱों की आिश्यकता कहाां ह।ै यक्रद आपकी मिीन में एक (सबसे नई मिीनें हैं) तो लेजर गाइड का उपयोग करें। यक्रद 

आप इस बारे में अलनलित हैं क्रक लकडी के एक टुकड ेको कैसे लाइन अप करें, तो कट पर परीक्षण करने के ललए किैप लकडी को हैंडी रखें। 

परीक्षण महत्िपूणड ह।ै 

• लपक्चर फे्रम कटाइल कट करते समय फ्लैट साइड को कटटग सतह पर रखें।  

 

• एक बॉक्स िैली में कट करते समय, बाड के साथ फ्लैट पक्ष (या काटने की सतह का लपछला टुकडा) रखें। 

 

 

3. लकडी को जगह में क्लैंप करें: यक्रद आप एक टुकड ेका उपयोग होल्ड करने प्रयाप्त नहीं कर रह ेहैं और अपने हाथ़ों को आरी के राकते से अछछी तरह 

से बाहर लनकाल रह ेहैं, तो आपको जगह में लकडी को पकडने के ललए क्लैंप का उपयोग करना चालहए। गांभीरता से, बहुत सारे लोग इस तरह से 

उांगललयाां खो देते हैं। सािधान रह।े 
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4. आरी को िुरू करें और नीच ेकरें: आमतौर पर बटन और कायों की एक श्ृांखला होती ह ैजो आपको आरी को िुरू करने और नीच ेकरने के ललए होती ह।ै 

आपके पास मिीन के साथ आए लनदेि़ों का पालन करें। जब आप आरी को नीचे करते हैं, तो अपने हाथ़ों को दरू रखें और बहुत जोर से दबाएां नहीं। बस इसे 

गाइड करें क्रक इसे कहाां जाना ह ैऔर आरी को काटने दें। 
 

 

 

5. आरी को उठाएां और ब्लेड को आगे बढ़ने से रोकने के ललए प्रतीक्षा करें। एक बार यह पूरा हो जाने के बाद , आप अपने टुकड ेको अनक्लैंप और लनकाल नहीं 

सकते। 
 

अांि 3. सामग्री स ेजडुना 
 

 

 

1. क्लैंप का उपयोग करें: कोई फकड  नहीं पडता क्रक आप क्रकस तरीके से जोडते हैं, क्लैंप का उपयोग करके सांयुक्त को लकथर रखने के ललए, जबक्रक यह महत्िपूणड 

ह।ै आप लजस प्रोजेक्ट पर काम कर रह ेहैं, उसके आधार पर कई अलग-अलग िैललय़ों के क्लैंप हैं। आपके ललए सही क्या ह,ै यह चुनने में मदद के ललए अपना 

कथानीय हाडडिेयर कटोर देखें। 
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2. ग़ोंद और कील़ों का उपयोग करें: टुकड़ों को लमलाने का सबसे मूल तरीका कोण़ों को ग़ोंद करना, उन्हें एक साथ क्रफट करना, और क्रफर उन्हें एक न्युमेरटक ब्रैड 

नेलर का उपयोग करके जगह देना ह।ै यह सबसे अछछा काम करता ह ैअगर टुकड़ों को क्रकसी और चीज पर डोर फे्रम की तरह लगाया जा सकता है, क्य़ोंक्रक छोर 

एक साथ अछछी तरह से पकड नहीं पाएांगे। कील़ों को सेट करें यक्रद िे एक कील सेटर के साथ बहुत दरू नहीं जाते हैं, तो लकडी के पोटीन और कटेन के साथ छेद 

भरें या लकडी को मैच करने के ललए पोटीन को पेंट करें। 

 

 

 

3. डॉिेल का उपयोग करें: आप डॉिेल छेद को लिल कर सकते हैं और डॉिेल को लकडी के सलम्मललत छोऱों में रख सकते हैं यक्रद यह पयाडप्त मोटा हो। यह समथडन 

जोड सकता ह ैऔर सांयुक्त को अलधक मजबूत बना सकता ह।ै बस छेद लिल करें, लकडी के ग़ोंद में एक डॉिेल को किर करें, और टुकड़ों को लमलाएां। अपनी 

लकडी की मोटाई के ललए उपयुक्त एक डॉिेल आकार का उपयोग करें। 

 

 
 

4. एक नॉच जॉइांट का उपयोग करें: एक बार छोर जुडने के बाद, आप एक नॉच जॉइांट की भी कोलिि कर सकते हैं। एक मोटी सकुडलर सॉ का उपयोग करके, जॉइांट 

के कोने में एक नॉच काट दें। क्रफर, ग़ोंद के साथ नॉच भरें और एक लत्रकोणीय लिम में क्रफट करें, सही आकार और आकृलत में कट करें। यह एक अलधक उन्नत लिलध 

ह ैलेक्रकन सही तरीके से क्रकया जाए तो यह सुांदर हो सकती ह।ै 
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क्रकनारे के जोड़ों से लेकर जरटल डोिेटेल तक, लकडी को जोडने की दजडऩों तकनीकें  हैं। यक्रद आपको एक बडा समतल बनाने के ललए बोडों को साथ-साथ जोडने 

की आिश्यकता ह,ै तो एक क्रकनारे का जोड आपका सबस ेअछछा दाांि ह।ै बोडों को व्यिलकथत करें ताक्रक िे दशृ्यक रूप स ेमनभािक ह़ों, क्रफर बोडों को बाांधने के 

ललए लकडी के ग़ोंद और क्लैंप का उपयोग करें। यक्रद आपको कोने के जोड़ों को बनाने की आिश्यकता है, जैसे क्रक लमटर कॉनडर या साधारण बट सांयुक्त, अकेले 

ग़ोंद का उपयोग करना आपका सबसे मजबूत लिकल्प नहीं ह।ै इसके बजाय, पॉकेट होल को लिल करें और अपने सांयुक्त को मजबूत करने के ललए पेंच का उपयोग 

करें। सौभाग्य से, एक पॉकेट होल लजग काफी सकता ह ैऔर काम को त्िररत और आसान बना देता ह।ै  
 

तरीका 1. एज जॉइांट बनाना 

 

 

 

1. अपने बोडों को व्यिलकथत करें और उन्हें चाक के साथ लचलननत करें। बोडों को व्यिलकथत करें ताक्रक प्रत्येक का सबसे अछछा क्रदखने िाला पक्ष आपके अांलतम 

प्रोजेक्ट में सबस ेअलधक क्रदखाई दे। जब तक आप अपने ग्रेन को एक आकषडक प्राकृलतक पैटनड में सांरेलखत नहीं करते तब तक बोडड को चाऱों ओर लिफ्ट करें जब 

आप उनके सांरेखण स ेसांतुष्ट होते हैं, तो चाक या लम्बर िेयॉन के साथ एक बडा िी-आकार बनाएां। 

• उदाहरण के ललए, यक्रद आप एक टेबल बना रह ेहैं, तो आप अपने बोडड के सबस ेआकषडक पक्ष़ों या टेबलटॉप के ललए उपयोग करना चाहते हैं। आप 

यह भी चाहते हैं क्रक उनका ग्रेन और रांग लाइन अप हो जाए ताक्रक िे बेमेल न क्रदखें या कपष्ट रूप से जुड जाएां। 

• आपके िी की लाइऩों को पूरी तरह स ेसीधा नहीं होना चालहए। आपको बस सभी बोडों के बीच आकार बनाने की आिश्यकता ह।ै इस तरह, िी 

तभी सुपाठ्य होता ह ैजब बोडड सही ढांग से सांरेलखत होते हैं। 
 

 
 

2. किैप लकडी के लकिप्स के पार बोडों को लबछाएां। अपने काम की सतह से उन्हें उठाने के ललए अपने बोडों के दोऩों लसऱों के नीचे लकडी के समान, समान रूप 

से लकिप्स का आकार लनधाडररत करें। जब आप अपने बोडों को ग़ोंद और क्लैंप कर लेंगे, तो अलतररक्त ग़ोंद जोड़ों से बाहर हो जाएगा। बोडों को उठाने से 

आपके काम की सतह साफ रहगेी। 

लकडी के दो टुकडे कैस ेजोडें 
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• यक्रद आपके तख्त या बोडड लांबे हैं और आप झुकने के बारे में मचलतत हैं, तो बीच में किैप लकडी की एक पट्टी जोडें। 

 

 

 

3. एक बोडड के क्रकनारे पर ग़ोंद का एक समान बीड लागू करें। लकडी के ग़ोंद का एक समान बीड फैलाने के ललए, एक हाथ से बोतल और दसूरे के साथ नोजल 

को पकडें। जल्दी और तेजी से क्रकनारे के पार नोजल ले जाएां। 

• दोऩों क्रकनाऱों पर ग़ोंद लागू न करें लजन्हें आप जोड रह ेहैं। बहुत अलधक ग़ोंद लसफड  एक गडबड का कारण होगा। 

 

 

 

4. बोडों को क्लैंप करें और सुलनलित करें क्रक िे फ्लि हैं। क्रकनाऱों को एक साथ दबाएां और उन्हें क्लैंप के साथ सुरलक्षत करें। प्रत्येक छोर पर एक क्लैंप जोडें 

और, आपके बोडों की लांबाई के आधार पर, बीच में अलतररक्त क्लैंप करें। अपने बोडों को पूरी तरह से फ्लि करने की कोलिि करें ताक्रक ग़ोंद ठीक होने के बाद 

आपको खालमय़ों को दरू न करना पड।े 

 

 

 

5. 20 लमनट के बाद अलतररक्त ग़ोंद हटा दें। सफाई को आसान बनाने के ललए, आप तुरांत एक नम कपड ेके साथ िीषड सतह से अलतररक्त ग़ोंद लमटा सकते हैं। 

20 लमनट के बाद, क्लैंप को हटा दें ताक्रक आप बोडों पर सािधानी से लफ्लप कर सकें  और नीचे की तरफ सफाई कर सकें । इस तरफ से अलतररक्त ग़ोंद को 

खुरचने के ललए एक पोटीन चाकू का उपयोग करें। 
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• ग़ोंद को अभी भी ठीक करने के ललए कई घांट़ों की आिश्यकता ह,ै इसललए सलम्मललत बोडों को धीरे से सांभालें। 
 

• नम पररलकथलतय़ों में, आपको क्लैंप को हटाने के ललए एक घांटे या उससे अलधक समय तक इांतजार करना होगा। 

 

 

 

6. जब आप थोड ेसमय के बाद सुरलक्षत रूप से क्लैंप हटा सकते हैं, तो ग़ोंद कई घांट़ों तक अलधकतम ताकत तक नहीं पहुांच सकता। इससे पहले क्रक आप बोडों 

पर कोई और काम करें, इसे रात भर सूखने दें। 

 

लिलध 2. कॉनडर जोड़ों पर पॉकेट होल्स की लिमलग 

 

 
 

1. लिल स ेपहले अपने काम की योजना बनाएां: उन बोडों को िालमल करें लजन्हें आप िालमल करना चाहते हैं क्य़ोंक्रक आप उन्हें अपनी अांलतम पररयोजना में 

क्रदखाना चाहते हैं। उन जगह़ों को लचलननत करने के ललए एक पेंलसल का उपयोग करें जहाां आप पॉकेट छेद लिल करना चाहते हैं। सुलनलित करें क्रक आप चेहरे 

या क्रकनारे के ग्रेन में लिमलग कर रहे हैं, क्य़ोंक्रक एांड ग्रेन में लिमलग एक कमजोर सांयुक्त बनाता ह।ै 

• आप लिकास के छल्ले की सतह और व्यिकथा की बनािट की जाांच करके चेहरे और क्रकनारे के ग्रेन से अांलतम ग्रेन बता सकते हैं। अांलतम ग्रेन एक बोडड 

का मोटा, अलधक लछद्रपूणड पक्ष होता ह।ै इसके अलािा, एक पेड के लिकास के छल्ले की उजागर राड केिल अांलतम ग्रेन पर क्रदखाई देती ह।ै िे कई 

घुमािदार रेखाओं के बड ेकरीने से व्यिलकथत सेट की तरह क्रदखते हैं। 

• इस प्रक्रिया को पूरा करने के ललए, आप एक बोडड में पायलट छेद लिल करेंगे, इसे दसूरे बोडड के साथ सांरेलखत करेंगे, क्रफर पहले बोडड के पायलट छेद 

के माध्यम से और दसूरे बोडड में किू चलाएांगे। यक्रद आपने पहले कभी पॉकेट छेद नहीं क्रकया है, तो किैप लकडी पर अभ्यास करना बुलद्धमानी है 

ताक्रक आप इस प्रक्रिया से अछछा महसूस कर सकें । 
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2. अपनी लकडी की मोटाई के ललए लजग की गहराई लनधाडररत करें। एक अछछी गुणित्ता िाले पॉकेट होल लजग में एक स्नातक सांरेखण गाइड ह।ै सांरेखण 

गाइड को िाफ्ट में बनाया गया ह ैजहाां गाइड छेद लकथत हैं, और आप इस ेलजग के िरीर के अांदर और बाहर खींचकर समायोलजत कर सकते हैं। लजग सेट करने 

के ललए अपनी लकडी की गहराई के साथ लचलननत सांरेखण गाइड पर लाइन का पता लगाएां। 

• एक अांतर्मनलहत सांरेखण गाइड और क्लैंप के साथ एक लजग के ललए जाएां। हालाांक्रक िे सकते हैं, लजन उत्पाद़ों में इन सुलिधाओं का अभाि ह ैिे कम सटीक हैं 

और उपयोग करने में अलधक करठन हैं। 

 

 

 

3. लबट कॉलर समायोलजत करने के ललए लजग के गाइड छेद में लबट डालें। पॉकेट होल लिल लबट में एक कॉलर होता ह ैलजसका उपयोग आप छेद की गहराई 

को लनयांलत्रत करने के ललए करते हैं। कॉलर को थोडा ढीला करने के ललए एलेन टरच (लजसे आपके लबट के साथ िालमल क्रकया जाना चालहए) का उपयोग करें। 

जब तक रटप लगभग 1/8 इांच (0.32 सेमी) लजग के आधार को छूने से एक को लजग के गाइड छेद में डालें। कॉलर को लबट के ऊपरी लसरे पर रखें ताक्रक यह 

लजग पर फ्लि पर बैठे, क्रफर कॉलर को कस लें। 

 

 
 

4. अपने बोडड को लजग में क्लैंप करें: अपने बोडड को लजग में रखें ताक्रक आपके द्वारा बनाए गए लनिान लजग के गाइड छेद के साथ सांरेलखत हो जाएां, क्रफर क्लैंप 

को जगह में लॉक करने के ललए कस लें। आप लजग के मागडदिडक छेद का सामना करने िाले बोडड के पक्ष में लिमलग करेंगे, इसललए सुलनलित करें क्रक िह पक्ष आपके 

अांलतम प्रोजेक्ट में क्रदखाई नहीं देगा। 
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• उदाहरण के ललए, यक्रद आप एक फे्रम बना रह ेहैं, तो सुलनलित करें क्रक आप अपने अांलतम प्रोजेक्ट के सामने िाले लहकसे के बजाय बोडड के पीछे की तरफ 

लिल कर रह ेहैं। 

 

• यक्रद आप एक लमटर सांयुक्त बनाने के ललए अपने बोडड में 45 लडग्री के कोण को काटें , बोडड को लबछा दें ताक्रक कोण लजग के आधार के साथ फ्लैट हो जाए। 

 

 

 

5. उच्च गलत पर पायलट छेद लिल करें: अपनी पािर लिल में लबट लॉक करें और लिल को क्लीनर छेद बनाने के ललए इसकी उच्चतम गलत सेटटग पर सेट 

करें। लजग के गाइड छेद में से एक में लबट डालें, लबट और कॉलर के अांत के बीच के मध्य मबद ुतक लिल करें, क्रफर िेमिग को साफ करने के ललए लबट को 

बाहर लनकालें। 

• छीलन को बाहर करने के ललए आधे राकते को रोकने के बाद, गाइड छेद में थोडा िापस डालें और लिमलग जारी रखें जब तक क्रक कॉलर आपको 

क्रकसी भी गहरी लिमलग से रोकता नहीं ह।ै 

• बोडड के दसूरे पक्ष के साथ पांलक्तबद्ध गाइड होल में अपनी लबट डालें और प्रक्रिया को दोहराएां। 

 

 

 

6. अपने बोडों को व्यिलकथत करें और उन्हें सांयुक्त में क्लैंप करें: सही क्रदिा में अपने पायलट छेद को लिल करने के ललए अपने बोडों को पांलक्तबद्ध करें। ग़ोंद के 

एक समान बीड लागू करें लजन बोडों के क्रकनारे पर आप जोड रह ेहैं, क्रकनाऱों को एक साथ दबाएां, क्रफर बोडों पर लॉक करने के ललए सांयुक्त पर एक क्लैंप 

कसें। 

• यक्रद आप बोडों को क्लैंप क्रकए लबना किू चलाते हैं, तो आपका सांयुक्त फ्लि नहीं होगा। 
 

• जबक्रक किू का उपयोग अकेले एक मजबूत सांयुक्त बनाता है, िुडिर्फकग ग़ोंद का उपयोग करने से मौसमी लसकुडने और सूजन के दौरान सांयुक्त फ्लि 

रखने में मदद लमलेगी। 
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7. अपनी पररयोजना के ललए सही पेंच चुनें: हाडडिुड लम्बर के ललए फाइन-थे्रड पॉकेट छेद पेंच का उपयोग करें, और पाइन की तरह, सॉफ्टिुड के ललए मोटे-थे्रड 

के पेंच। सही पेंच की लांबाई आपकी लकडी की मोटाई पर लनभडर करती ह।ै उदाहरण के ललए, 3 इांच (1.9 सेमी) बोडों को 1 इांच (3.2 सेमी) किू की 

आिश्यकता होती ह।ै 

• पॉकेट होल किू पैकेमजग में अक्सर एक गाइड चाटड िालमल होता ह।ै आप आकार गाइड ऑनलाइन भी पा सकते हैं। 

 

• पॉकेट होल किू का ही इकतेमाल करें। उनके पास एक अांतर्मनलहत िॉिर ह ैजो पॉकेट होल लिल लबट द्वारा बनाए गए फ्लैट क्रकनारे के साथ फ्लि 

बैठता ह।ै 

 

 

 

8. पायलट छेद के माध्यम से किू को धीरे-धीरे चलाएां: अपनी लिल में पेंच रखें और पायलट के छेद स ेसािधानीपूिडक इसे तब तक चलाएां जब तक क्रक यह टाइट न 

हो। क्रफर अगले किू को दसूरे पायलट छेद में चलाएां लजसे आपने लिल क्रकया था। जब आप अपना किू समाप्त कर लें तो क्लैंप को हटा दें। 

 

 
 

9. अलतररक्त ग़ोंद को प़ोंछें या खुरचें: यक्रद ग़ोंद सांयुक्त से ररसता है, तो उसे एक नम कपड ेसे प़ोंछ दें। यक्रद यह जेली की तरह बनना िुरू हो गया है, तो इसे 

पोटीनी चाकू से खुरचें। 
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एक सपाट लकडी को लचकना और आकार देने के ललए एक अलनिायड उपकरण ह।ै सपाट़ों का उपयोग लकडी के एक टुकडे से पतली, समान लकिप्स को "लछलने" 

के ललए क्रकया जाता है, लजससे "उच्च धब्बे" को हटाकर एक लचकनी, कतरीय सतह बनाई जाती ह।ै यह जानना क्रक लकडी को समतल करना सभी काष्ठकाऱों के 

ललए एक महत्िपूणड कौिल ह।ै 

 

तरीका 1. एक हाथ सपाट के साथ समतल करना 

 

 

 

1. अपने काम के ललए उपयुक्त हाथ सपाट चुनें। हाथ सपाट कई अलग-अलग क्रककम़ों में आते हैं। प्रत्येक प्रकार के हाथ सपाट की मुख्य पररभालषत लििेषता आकार ह।ै 

एक सपाट का िरीर लजतना लांबा होगा, उतनी ही सटीक रूप से यह लकडी को सीधा कर देगा, क्य़ोंक्रक िरीर की लांबाई सपाट को चोरटय़ों और लकडी की सतह में 

गतों को पाटने की अनुमलत देती ह।ै हालाांक्रक, छोटे सपाट को अक्सर सटीक लिकतार कायड के ललए लनयांलत्रत करना आसान होता ह।ै नीचे कुछ सबसे सामान्य प्रकार 

के हाथ सपाट हैं, लजन्हें आप सबसे लांबे से सबसे छोटी श्ेणी में सूचीबद्ध करते हैं: 

• एक जॉइांटर सपाट में आमतौर पर िरीर की लांबाई 22 इांच (56 सेमी) या उससे अलधक होती ह।ै ये लांबे हाथ सपाट बोडड या दरिाज़ों की तरह 

लकडी के लांबे टुकड़ों को रिम या सीधा करने के ललए उपयोगी होते हैं। 

• एक जैक सपाट एक जॉइांटर सपाट से थोडा छोटा होता ह,ै लजसकी लांबाई 12 से 17 इांच (30 से 43 सेमी) होती ह।ै यह अपनी कम लांबाई के कारण 

जोडदार सपाट की तुलना में अलधक बहुमुखी ह ैऔर इस तरह इसका उपयोग लांबे बोडों और मोटे लकडी के छोटे टुकड़ों दोऩों को िगड के ललए क्रकया 

जा सकता ह।ै 

• एक लचकना सपाट लगभग 10 इांच (25 सेमी) लांबा ह ैऔर सभी हाथ सपाट़ों में सबसे बहुमुखी ह।ै यह सभी पररयोजनाओं के सामान्य लचकना और 

सीधा करने के ललए इकतेमाल क्रकया जा सकता ह।ै 

• एक ब्लॉक सपाट सबस ेछोटा प्रकार का सपाट होता ह।ै इस प्रकार का सपाट लांबे बोडों को प्रभािी ढांग से सीधा करने के ललए बहुत छोटा ह,ै लेक्रकन 

सतह से बहुत पतले टुकड़ों को िेमिग करने या टाइट कोने में काम करने के ललए आदिड ह।ै 
 

 
 

2. सपाट का ब्लेड तेज करें: सपाट के ब्लेड (लजसे लोहा भी कहा जाता ह)ै को इकतेमाल करने से पहले रेजर को तेज करना होता ह ै - यहाां तक क्रक नए 

सपाट को भी तेज क्रकया जाना चालहए। ब्लेड को तेज करने के ललए, पहले एक सपाट सतह पर 220-लग्रट गीले / सूखे सैंडपेपर का एक टुकडा रखें। 
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ब्लेड को 25 या 30 लडग्री के कोण पर पकडें ताक्रक बेिल सैंडपेपर के मुकाबले सपाट हो। इस कोण को बनाए रखते हुए , नीचे की ओर दबाि देते हुए सैंडपेपर 

के चाऱों ओर ब्लेड को रगडें। जब एक बर (धातु की छीलन का एक सांचय) अपनी पीठ के साथ बनता है, तो ब्लेड का उपयोग करने के ललए तैयार ह।ै सैंडपेपर 

के पार ब्लेड सपाट के पीछे प़ोंछते हुए बर को लनकालें। 

 

 

 

3. ब्लेड के कोण को समायोलजत करें: जब लकडी को सपाट बनाने की बात आती है, तो ब्लेड का कोण तय करता ह ैक्रक आप लकडी की सतह से क्रकतने मोटे 

"लघसाि" लेंगे। यक्रद ब्लेड का कोण बहुत गहरा है, तो आप सपाट को जाम कर सकते हैं या अपनी लकडी को फाड सकते हैं। ब्लेड कोण को समायोलजत करने 

के ललए, गहराई समायोजन पलहया को चालू करें, जो ब्लेड अलेंबली के ठीक पीछे छोटा पलहया ह।ै ब्लेड के कोण को समायोलजत करें जब तक क्रक ब्लेड की 

नोक लिमान के एकमात्र लहकसे के नीचे न हो जाए। 

• उथले कोण का उपयोग करके िुरू करना अछछी नीलत ह,ै क्रफर यक्रद आिश्यक हो तो कट की गहराई बढ़ाएां। 

 

 

 

4. लकडी की सतह को समतल करें: सतह के क्रकनारे पर सपाट रखकर अपनी लकडी को लचकना करना और समतल करना िुरू करें। जैसा क्रक आप सामने की 

नोब पर नीचे की ओर दबाि लागू करते हैं और पीछे के हैंडल के साथ आगे दबाते हैं, एक लचकनी, लनरांतर गलत में सतह पर सपाट को धक्का दें। अपनी लकडी 

की सतह पर व्यिलकथत रूप से कायड करें, लजससे लकडी की सतह पर क्रकसी भी उच्च धब्बे या असमान धब्ब़ों पर अलतररक्त ध्यान देना सुलनलित हो सके। 

• एक कतर या किैट एज आपको अपनी लकडी में असमान धब्बे खोजने में मदद कर सकता ह।ै 
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5. लकडी के ग्रेन के साथ काटने से फाडने से बचें। बोडड की सतह को लचकना करने के ललए, आप पा सकते हैं क्रक आपको कई क्रदिाओं में समतल करने की 

आिश्यकता ह।ै हालाांक्रक, ग्रेन के साथ सीधे समतल बनाने से हमेिा बचें। ऐसा करने से ब्लेड लमनट के नीचे "पकड" सकता है, लकडी की सतह में खालमय़ों 

का कारण बन सकता ह।ै जब ऐसा होता है, तो सपाट लकडी की सतह से छोटे, खुरदरे चांक्स को फाड सकता ह,ै बजाय सतह को समान रूप से िेि करने 

के। इसे "रटयर-आउट" कहा जाता ह।ै 

• रटयर-आउट को ठीक करने के ललए, लकडी के ग्रेन के साथ दाांतेदार कथान को क्रफर से बनाने या इसे लचकना करने की कोलिि करें।  

 

 

 

6. अपनी समतल की सटीकता की जाांच करें: आदिड रूप से, जब आप अपनी लकडी को समतल करते हैं, तो आपके पास एक लचकनी, सपाट सतह होती ह ैजो 

लकडी के क्रकसी भी लनकटिती टुकड ेके साथ फ्लि करती ह।ै अपनी सतह के साथ एक सीधी धार लबछाकर अपनी लकडी की सपाटता और लचकनाई की 

जाांच करें। सीधी बढ़त को अपनी लकथलत की परिाह क्रकए लबना लकडी के चेहरे के साथ फ्लि बैठना चालहए। यक्रद क्रकसी भी लकथलत में, आपका किैट एज इस 

तरह से लकडी पर बैठता ह,ै जो उसके नीचे अांतराल छोड देता है, तो आपको पता होगा क्रक आपके किैट एज की लकडी का अनुभाग एक उच्च कथान के साथ 

सांपकड  कर रहा ह।ै 

• एक िाई िगड का उपयोग लकडी के दो आसन्न चेहऱों के बीच कोण की जाांच करने के ललए क्रकया जा सकता ह ैताक्रक यह सुलनलित हो सके क्रक िे 

एक सही नब्बे लडग्री कोण पर बैठते हैं। 
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लिलध 2. मकेैलनकल सरफेस प्लनेर के साथ समतल बनाना 

 

 

 

1. ध्यान दें क्रक सतह प्लेनर को आम तौर पर एक सपाट सतह के साथ लकडी के टुकड़ों की आिश्यकता होती ह।ै सरफेस प्लेनर याांलत्रक उपकरण हैं जो 

किचाललत रूप से एक समान मोटाई में लकडी के टुकड ेको समतल करने के ललए रोलसड और कताई ब्लेड के एक समायोज्य सेट का उपयोग करते हैं। सतह 

प्लेनर अनुभिी लकडी काम करने िाल़ों के ललए एक अछछा समय की बचत उपकरण है, लेक्रकन यह जानना महत्िपूणड ह ैक्रक कई सतह प्लेनर केिल लिपरीत 

सतह के सापेक्ष लकडी के टुकड े की सतह को समतल करते हैं। दसूरे िब्द़ों में, यक्रद लकडी का तल लबल्कुल समतल नहीं है, तो प्लेनर िीषड सतह पर इस 

अपूणडता को बनाए रखेगा। इस िजह से, आप अपने प्लेनर का उपयोग केिल लकडी की सतह़ों को लचकना करने के ललए करना चाहते हैं, यक्रद लिपरीत सतह 

का सपाट होना सुलनलित करें। 

 

 

 

2. प्लेनर को अपनी इलछछत मोटाई पर सेट करें: सभी सतह प्लेनर क्रकसी तरह से आपको समायोलजत करने की अनुमलत देंगे क्रक लकडी को कैसे "गहरा" क्रकया 

जाएगा। अक्सर, यह एक हाथ से सांचाललत िैं क के माध्यम से होता है जो प्लेनर के आिास को ऊपर उठाता ह ै- आिास लजतना अलधक होगा, उतने प्लेनर 

कट जाएगा। हैंड प्लेनर के रूप में, िुरू में उथले कट करना बुलद्धमानी ह।ै आप हमेिा अलधक गहराई से कट कर सकते हैं, लेक्रकन आप "पहले से कटे हुए" को 

"अनुलचत" नहीं समझ सकते। 

• अक्सर, कट की "गहराई" खुद प्लेनर पर प्रदर्मित नहीं होती ह,ै लेक्रकन लकडी की िाकतलिक मोटाई की योजना बनाई जाती ह।ै इस प्रकार, लकडी 

के 2 इांच मोटे टुकडे को 1/16 इांच तक समतल के ललए, आप प्लेनर को 1 15/16 इांच और इसी तरह सेट करेंगे। 
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• ध्यान दें क्रक अलधकाांि प्लेनर को एक बार में 1/16 या 1/8 इांच से अलधक दरू करने के ललए सेट नहीं क्रकया जाना चालहए - ऐसा करना लकडी और 

प्लेनर दोऩों पर कठोर ह।ै 

 

 

 

3. िैकलल्पक रूप से, डपे्थ कटॉप सेट करें: कई प्लेनर एक लनलित कटॉप के नीचे स ेप्लेनर को "कटॉप" करने की क्षमता प्रदान करते हैं, लजसे एक डपे्थ कटॉप कहा 

जाता ह।ै उदाहरण के ललए, यक्रद डपे्थ कटॉप 1 इांच पर सेट है, तो प्लेनर लकडी को 1 इांच से कम मोटाई में समतल नहीं कर पाएगा। यह एक उपयोगी 

लििेषता ह ैक्रक यक्रद आप गलती से ओिर-प्लेमनग के बारे में मचलतत हैं।  

• यक्रद आप डपे्थ कटॉप का उपयोग नहीं करना चाहते हैं, तो इसे बहुत लनम्न कतर पर सेट करें - आपके बोडड की मोटाई की तुलना में बहुत कम - ताक्रक 

आप इस कम सीमा को कभी नहीं छुएांगे। 

 

 

 

4. प्लेनर को चालू करें और अपनी लकडी को पास करें: जब आपका प्लेनर चल रहा हो, तो ध्यान से लकडी को सीधे, लनयांलत्रत गलत से प्लेनर में डालें। रोलसड 

द्वारा लकडी पकड ेजाने के बाद, इसे अपने आप से लखलाना िुरू करना चालहए। ध्यान रखें क्रक, एक हैंड प्लेन की तरह, आप चाहते हैं क्रक आपका प्लेनर 

फां टने को रोकने के ललए आपकी लकडी के ग्रेन को काट दे। जब तक आपकी लकडी मोटाई का एक िाांलछत कतर नहीं है, तब तक लनयोजन प्रक्रिया को 

दोहराएां।  

• आप समतल बनाने से पहले एक पेंलसल के साथ सतह पर हल्के से किाइब करके अपनी लकडी की प्रक्रिया को िैक कर सकते हैं। जैसे ही आपका 

प्लेनर लकडी के ऊां चे धब्ब़ों को हटाता है, आप देखेंगे क्रक आपकी पेंलसल की लाइनें गायब होने लगती हैं। 
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5. लकडी पर ऊपर खींचे क्य़ोंक्रक यह रोलसड को लस्नप से बचने के ललए पास करता है। "लस्नप" एक ऐसी लकथलत ह ैजो सतह प्लेनर कभी-कभी लकडी के टुकडे 

पर पैदा कर सकते हैं। अलनिायड रूप से, प्लेनर के रोलसड लकडी पर ऊपर की ओर खींचते हैं, लजससे बीच की तुलना में लकडी के क्रकनाऱों पर थोडा गहरा कट 

होता ह।ै इसका प्रलतकार करने के ललए, अपनी लकडी के लसरे को ऊपर की ओर खींलचए जब यह प्लेनर के सामने और पीछे के दोऩों रोलसड से होकर गुजरती 

ह।ै दसूरे िब्द़ों में, अपनी लकडी के "पीछे" छोर पर खींचे जब आप इस ेमिीन में लखलाते हैं, क्रफर मिीन से बाहर लनकलते ही लकडी के "सामने" छोर पर 

खींच लें। 

 

 

 

6. आिश्यकतानुसार कान, आांख और / या मुांह की सुरक्षा का उपयोग करें। आमतौर पर, मैकेलनकल प्लेनर बहुत िोर करते हैं। उलचत कान की सुरक्षा, जैसे क्रक 

ईयरप्लग  या ईयरमफ पहनकर अपने काऩों को नुकसान से बचाएां। इसके अलतररक्त, प्लेनर बहुत सारे हिाई धूल का उत्पादन करते हैं, इसललए यक्रद आपके 

पास धूल को िैक्यूम करने के ललए उपकरण नहीं हैं जब इसे बनाया जा रहा ह ै(धूल कलेक्टर की तरह), तो आप अपनी सुरक्षा के ललए आांख़ों की सुरक्षा और 

एक सर्मजकल माकक का उपयोग करना चाहेंगे।  

 

 

 

क्वाटडर राउां ड (कभी-कभी ि ूमोमल्डग कहा जाता ह)ै अलधकाांि कमऱों में एक सुांदर पररष्करण कपिड ह।ै सौभाग्य से, लकडी के इन पतले टुकड़ों को एक मूल 

लमटर बॉक्स और हाथ आरी के उपयोग से काटना आसान ह।ै थोडी देखभाल के साथ, आप प्रभािी ढांग से जोड़ों और कोऩों के ललए क्वाटडर राउांड काट सकते हैं, 

और / या दरिाजे के जाम के ललए "राउां ड ररटनड" लिलध का उपयोग कर सकते हैं। यक्रद आप एक हाथ आरी का उपयोग करके पूरी तरह से सहज नहीं हैं, तो 

आप किैप लकडी के एक टुकड ेके साथ अभ्यास करना चाह सकते हैं। तेज उपकरण़ों का उपयोग करते समय हमेिा सािधानी बरतें और सुरक्षात्मक लगयर 

पहनें। 

क्वाटडर राउांड कैस ेकाटें 
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 1.  
 

 

 

1. अपने क्वाटडर राउां ड के टुकड़ों का चयन करें: क्वाटडर राउां ड 8 फुट (240 सेमी) लांबे टुकड़ों, या 16 फुट (490 सेमी) लांबे टुकड़ों में उपलब्ध ह।ै यक्रद आप पहले 

से ही अपनी दीिाऱों की चौडाई नहीं जानते हैं, तो आपको उन्हें मापने की आिश्यकता होगी। उन टुकड़ों का चयन करें जो आपकी दीिाऱों की चौडाई से 

बारीकी से मेल खाते हैं और उन्हें खरीदते हैं। 

• अलधकाांि कमऱों के ललए, 8 फुट (240 सेमी) लांबे टुकड़ों के साथ काम करना आसान ह।ै 
 

• अलधकाांि घरेलू सुधार कटोऱों में क्वाटडर राउां ड उपलब्ध ह।ै 
 

 

 

2. दीिार के साथ अपने क्वाटडर राउांड को लाइन करें और पेंलसल के लनिान बनाएां। दीिार के साथ फिड पर क्वाटडर राउांड के अपने टुकड ेरखें। इस लकथलत में, 

आप आसानी स ेअपने कट के कथाऩों को लचलननत कर सकते हैं। उन जगह़ों को इांलगत करने के ललए छोटे पेंलसल के लनिान बनाएां जहाां आपको अपने क्वाटडर 

राउांड को रिम करना होगा। 
 

 
 

3. अपने कट के कोण और क्रदिा का लनधाडरण करें: क्वाटडर राउांड का प्रत्येक टुकडा या तो एक सांयुक्त, एक कोने, या एक दरिाजा जाम पर समाप्त होगा। क्वाटडर 

राउां ड हमेिा एक कोण पर काटा जाएगा, आमतौर पर 45 लडग्री। 
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• एक ही क्रदिा में 45 लडग्री के कोण पर 2 सांयुक्त टुकड़ों को काटें (लजसका अथड ह ैदोऩों कोण बाईं ओर, या दोऩों दाईं ओर)। इन सांयुक्त टुकड़ों को दीिार 

के साथ एक सपाट रेखा बनाने के ललए एक साथ क्रफट होना चालहए। 

 

• अलधकाांि कोने 90-लडग्री के कोण ह़ोंगे। अलधकाांि कोऩों के ललए, कोने के टुकड़ों को लिपरीत क्रदिाओं में 45 लडग्री के कोण पर काटें(एक बाईं ओर 

और एक दाईं ओर, ताक्रक िे एक साथ क्रफट ह़ों)। 

 

• कोऩों के ललए जो 90 लडग्री से बहुत अलग हैं, कोण को एक प्रोिैक्टर के साथ मापें, और अपने कट के कोण को लनधाडररत करने के ललए इस सांख्या को 

2 से लिभालजत करें।  

• यक्रद आपका क्वाटडर राउांड एक बाधा पर समाप्त होगा, तो 45-लडग्री के कोण पर काटें और एक चौथाई राउांड ररटनड सांलग्न करें। 

 

 

 

4. अपने क्वाटडर राउांड को काटने के ललए एक लमटर बॉक्स और हाथ आरी का उपयोग करें। अपने लमटर बॉक्स में क्वाटडर राउांड का एक टुकडा कलाइड करें और इसे 

सुरलक्षत करने के ललए लपन का उपयोग करें। उस कलॉट का पता लगाएां जो आपके कट के ललए सही कोण का प्रलतलनलधत्ि करता ह।ै अपने गैर-प्रमुख हाथ से 

लमटर बॉक्स को लकथर करें, और आरी को अपने प्रमुख हाथ में पकडें। आरी के साथ दबाि लागू करें और इसे तब तक आग ेपीछे घुमाएां जब तक आपका कट 

खत्म न हो जाए। 

• एक लमटर बॉक्स और आरी सेट को अलधकाांि घर सुधार कटोर या ऑनलाइन खरीदा जा सकता ह।ै 
 

• दकताने और सुरक्षात्मक आांख पहनना याद रखें। 
 

• आरी का उपयोग करते समय हमेिा सािधानी बरतें। 
 

लिलध 2. कटटग क्वाटडर राउांड ररटनड 
 

 

 

1. अपने क्वाटडर राउां ड को लाइन अप करें और एक पेंलसल के साथ लनिान बनाएां। अपनी दीिार के साथ क्वाटडर राउांड की लांबाई रखें। इांलगत करने के ललए एक 

छोटा पेंलसल माकड  का उपयोग करें जहाां क्वाटडर राउांड डोर जांब (या अन्य रुकािट) से लमलता ह।ै  
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2. एक लमटर बॉक्स और आरी का 45 लडग्री की कट करने के ललए उपयोग करें। अपने क्वाटडर राउांड को लमटर बॉक्स में रखें और क्रदए गए लपन स ेसुरलक्षत करें। 

अपनी लकडी को 45 लडग्री के कोण पर काटें, दरिाजा जांब से दरू। आपके द्वारा बनाया गया पेंलसल अांकन आपके 45-लडग्री के कोण का कोना होना चालहए। 

• आप एक लमटर बॉक्स और आरी सेट अलधकाांि घरेलू सुधार कटोर या ऑनलाइन से खरीद सकते हैं। 
 

• दकताने और सुरक्षात्मक आईलियर पहनें। 
 

• आरी का उपयोग करते समय हमेिा सािधान रहें। 

 

 

 

3. एक एांड कैप बनाएां: एक छोटा टुकडा क्वाटडर राउां ड का लें और इसे अपने लमटर बॉक्स में रखें। 45 लडग्री की कट करने के ललए अपनी आरी का उपयोग करें, 

कोण लिपरीत क्रदिा में (यक्रद आपका लपछला कट क्वाटडर राउांड में बाईं ओर कोलणत क्रकया गया था, तो यह दाईं ओर होगा)। अपने आरी के कोण को बदलें और 

अपने एांगल कट से लगभग 0.25 इांच (0.64 सेमी) की सीधी कट करें। आपको एक एांड टोपी के साथ समाप्त होना चालहए जो एक तरफ सपाट ह ैऔर दसूरी 

तरफ 45 लडग्री का कोण ह।ै 

 

 

 

4. टुकड़ों से लमलान करें: दीिार के साथ क्वाटडर राउांड के लांबे टुकड ेको उस जगह पर रखें जहाां यह जाएगा। अपनी एांड कैप को लकपन करें ताक्रक फ्लैट कट दीिार 

के साथ हो, कोण का कट क्वाटडर राउांड के दसूरे टुकड ेके साथ ह,ै और समाप्त पक्ष क्रदखाई दे रहा ह।ै  
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लिषम सामग्री को सलम्मललत करते हुए क्रकसी भी लकडी की िकतु में एक आांख को पकडने िाला तत्ि जोडा जाता है, जैसे क्रक तकिीर फे्रम, गहने बॉक्स या 

फनीचर का टुकडा। अलधक जरटल लडजाइन से लनपटने से पहले, सीधी रेखाओं और क्रफर एक गोलाकार या अांडाकार आकृलत को आगे बढ़ाने के द्वारा इस तकनीक 

में महारत हालसल करना सबसे अछछा ह।ै नीचे दी गई सरल लिलध में क्रकसी लििषे उपकरण की आिश्यकता नहीं है, जबक्रक जरटल लनदेि आपको लकडी के 

उपकरण और अनुभि होने के बाद एक बार सुांदर, जरटल लडजाइन बनाने की अनुमलत देगा। 

 

तरीका 1. सरल जडना 

 

 

 

1. अपने आधार और जडना का चयन करें: सजाने के ललए एक लकडी की िकतु चुनें, जैसे क्रक फनीचर, बॉक्स, लगटार नेक, या अभ्यास ब्लॉक का एक टुकडा। अपने 

जडना के ललए, आप क्रकसी भी पतली, सपाट सामग्री का उपयोग कर सकते हैं, जैसे क्रक लकडी का ललबास, नैिे, या हड्डी या हाथी दाांत का छोटा कट। 

• एक अांधेरे और एक प्रकाि सामग्री एक मनभािन लिपरीत पैदा करेगी और उनके बीच कम ध्यान देने योग्य अांतराल बनाएगी।  

 

 

 

2. जडने को एक साधारण आकार में काटें: आपके पास पहले से ही इछछा के अनुसार आकार या आकृलत में एक टुकडा हो सकता ह।ै यक्रद नहीं, तो इसे एक साधारण 

आकार में काटें। 

लकडी कैस ेजडें 
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• जब भी आप नैिे या अन्य सामग्री जो खतरनाक, तेज धूल पैदा करते हैं, काटते हो तो एक श्वासयांत्र धूल माकक पहनें। 

• क्रकसी भी प्रकार की तेज, सुव्यिलकथत आरी, नैिे को काटेगी, लेक्रकन आपको समय-समय पर जल की लनिालनय़ों को रोकने के ललए नैिे को पानी में 

डुबो देना चालहए। 

• अपने आप को सरल फ्रीहैंड कटआउट या छोटे ज्यालमतीय लडजाइऩों को िेस करने के ललए सीलमत करें। यक्रद आप कुछ अलधक अलांकृत करना चाहते 

हैं, तो जरटल लडजाइन के ललए लनदेि देखें। 

 

 

 

3. टुकडे को अकथायी रूप से आधार पर लचपकाएां: आप दो तरफा टेप या एक लचपलचपा ग़ोंद का उपयोग कर सकते हैं जो सेट होने में लांबा समय लेता ह।ै यह 

आपके पास िाईड के टुकडे को लकथर रखेगा और चाऱों ओर काट देगा। 

• िैकलल्पक रूप से, आप अपने टुकडे को िेमसग पेपर और टेप पर िेस कर सकते हैं जो आधार पर ह।ै 

 

• लििेष रूप से सरल टुकडे जो िेस करने में बहुत कम समय लेते हैं, उन्हें मैन्युअल रूप से आयोलजत क्रकया जा सकता ह ैयक्रद िे अपने आप को काटे 

लबना पकड के ललए पयाडप्त हैं 
 

 
 

4. लकडी के बेस पर जडना िेस करें: लकडी पर अपने जडना की रूपरेखा का पता लगाने के ललए एक पेंलसल का उपयोग करें। लडजाइन को बहुत बडा करने के 

बजाय बहुत छोटा बनाने की ओर से। 

बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग 107



 
 

5. धीरे से एक तेज चाकू के साथ िेस लाइऩों में कट करें। एक्स-एक्टो चाकू या अन्य हॉबी चाकू का उपयोग करके, िेस की गई रेखाओं में काट लें। 

• एक नाली के ललए लकडी को हल्के से ककोर करके िुरू करें। एक बार नाली कथालपत हो जाने के बाद, आप अपने चाकू को लकडी के ग्रेन के साथ 

क्रफसलने के कम जोलखम के साथ और अलधक नीचे काट सकते हैं। 

• केिल लकडी में कटे हुए पूरे गहरे टुकडे को क्रफट करने के ललए पयाडप्त गहरा ह।ै यक्रद आप थोडा उथला समाप्त करते हैं, तो आप जडे टुकडे को नीचे 

कर सकते हैं। यक्रद आप बहुत गहराई तक समाप्त करते हैं, तो आपको इसे फ्लि करने के ललए पूरी लकडी की सतह को सैंड करना होगा। 

 

 

 

6. जड लनकालें और नीचे की लकडी काट लें। अब जब क्रकनारे कथालपत हो गये हैं, तो आप एक आला बना सकते हैं जहाां जडा िकतु क्रफट होगी। सािधान रहें क्रक 

बहुत गहराई से न काटें। 

 

• छोटे सरल लडज़ाइऩों को एक राउटर प्लेन, छेनी, या तेज चाकू जैसे हाथ उपकरण का उपयोग करके आला बनाया जा सकता ह।ै बडी या अलधक 

जरटल आला िेमेल, लैलमनेट रिमर, या पूणड आकार के राउटर जैसे लबजली उपकरण के साथ बनाने में तेज और आसान होगी।  

• यक्रद आपने दो तरफा टेप का उपयोग क्रकया है, तो आपको बेस से दरू खींचने के ललए इनलाइड ऑब्जेक्ट के नीचे एक पोटीन चाकू या अन्य फ्लैट, 

चौड ेब्लेड को धकेलना पड सकता ह।ै 
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7. आला क्षेत्र को लचकना करें: लकडी के अलधकतर भाग को हटाने के बाद आधार और क्रकनाऱों को समतल करने के ललए सैंडपेपर के एक छोटे टुकड ेका उपयोग करें। 

 

 

 

8. जाांचें क्रक टुकड ेक्रफट हैं: एक टाइट क्रफट आदिड है, इसललए यक्रद आप इसे लागू नहीं कर सकते हैं तो यह आपको ग़ोंद लगाने के बाद धीरे से इसे हथौडा देने में 

सक्षम हो सकता ह।ै 

• िैकलल्पक रूप से, आप एक िेज बनाने के ललए एक कोण पर जडना के क्रकनारे को सैंड कर सकते हैं, ऊपर से नीचे की तरफ सांकरा। इससे लबना 

क्रकसी अांतराल के खुलासा करने में आसानी होती ह।ै 

• िायद ही कभी, आपका टुकडा इतनी अछछी तरह से क्रफट होगा क्रक आप इस ेक्रफर से बाहर नहीं लनकाल सकते। इस मामले में आप अलतररक्त ताकत 

के ललए जडना पर कपष्ट ग़ोंद की एक पतली परत को ब्रि कर सकते हैं और टाइट क्रफट को रहने दें। 

 

 

 

9. ग़ोंद में लकडी की धूल को लमलाएां: पूरी तरह से चूरा में लमलाए जाने िाले चूरा को लमलश्त करने से मूल सामग्री के लहकसे की तरह क्रदखने के ललए कोई 

अांतराल होता ह।ै 

• यक्रद आप क्रकसी अन्य सामग्री को लनलष्िय कर रह ेहैं, तो लकडी को लकडी में जडने के ललए लकडी के ग़ोंद का उपयोग करें , या एक एपॉक्सी।  
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10. ग़ोंद को उदारतापूिडक लगाएां और सांलग्न करें: ग़ोंद के साथ अिकाि और जडना के नीचे को किर करें और टुकड़ों को एक साथ लचपकाएां। एक उपकरण की 

हैंडल के साथ हमैर धीरे स ेइसे नीचे की ओर धकेलने के ललए। 
 

 

 

11. अांलतम समायोजन करें: अलतररक्त ग़ोंद को साफ करें, लेक्रकन दो सामलग्रय़ों के बीच की खाई में ग़ोंद न डालें। यक्रद जडना सतह से थोडा ऊपर उठाया जाता है, 

तो लकडी के आधार की सतह के साथ फ्लि होने तक इसे नीचे रखें। 

• जडना अछछा और पॉललि रखने के ललए 220 लग्रट सैंडपेपर या बारीक का उपयोग करें  

 

लिलध 2. जरटल लडजाइन जडना 

 

 

1. अपना लडज़ाइन बनाएां: एक सांदभड छलि से िेस करने के ललए अपने कां प्यूटर मॉनीटर या आटड बुक पर पारभासी िेमसग पेपर रखें, या सीधे िेमसग पपेर पर 

अपना कियां का िा करें। 
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• छोटे टुकड़ों और जरटल रेखाओं से बचें जब तक आप एक कुिल जडना नहीं हैं।  

 

• लिचार करें क्रक आप प्रत्येक टुकड ेके ललए क्रकन सामलग्रय़ों का उपयोग करेंगे। बेहतर लिपरीत और सौंदयड के ललए कई जडना सामग्री का उपयोग करें। 

 

 

 

2. अपने लडज़ाइन की कई प्रलतयाां बनाएां: अपने जडने के प्रत्येक टुकड ेको िेमसग पपेर की अपनी िीट से काटकर आप सही आकार के टुकड़ों के साथ सुलनलित 

करेंगे। अपने आप को कम से कम एक "माकटर लडज़ाइन" िीट पर छोड दें, जो लबल्कुल भी नहीं काटा जाएगा। 

 

 

 

3. लकडी पर लडज़ाइन िेस करें: अपनी माकटर लडज़ाइन िीट को काबडन पेपर पर रखें और उसे उस लकडी पर लडज़ाइन को लचलननत करने के ललए क्रफर से िेस 

करें जो आप जडना चाहते हैं। 

• आप भी अपने आप को उन्मुख करते हुए लडजाइन करने में मदद करने के ललए लडजाइन के आसपास कुछ "सांदभड लचनन" िालमल करना चाह सकते 

हैं। 

• यक्रद आपके पास कोई काबडन पेपर नहीं है, तो अपनी क्रकसी एक कॉपी को काट लें और उसकी जगह पर टेप लगा दें, क्रफर लकडी पर उसके चाऱों 

ओर िेस करें। क्रफर आपको प्रत्येक टुकड ेको काटकर बड ेलडज़ाइन के भीतर टेप करना होगा, साथ ही उसके क्रकनारे के आसपास िेस करना होगा। 
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4. प्रत्येक पेपर सेगमेंट को ऄलग-ऄलग प्रततयों से काटें: ईन सभी को एक टे्रस से काटने से ऄंडरसाआज टुकड ेहो जाएगंे। हर एक को ईसकी सतह पर और 

मास्टर तडजाआन शीट पर क्रम में क्रमबद्ध करें, ताकक अप ईन्हें तनतरक्रय कर सकें । सबसे तेज़ पृष्ठभूतम तत्वों के साथ शुरू करें और ऄग्रभूतम पर जाए।ं 

• एक ओवरलैमपग प्रभाव पैदा करने के तलए ऄपने टुकडों को ककनारों पर काटें जो दसूरे टुकड ेके नीचे समाप्त हो जाएगंे। अप पूरे "तनतहत" टुकड ेको 

भी काट सकते हैं, जैसे कक एक पत्ता जो दसूरे पते्त के पीछे अधा तछपा होगा। 

 

 

 

5. एक फाआबरबोडड टेम्पलेट (वैकतपपक) बनाएं: महीन कट पैटनड को सुतनतित करने के तलए, अप ऄपने पैटनड को मध्यम घनत्व के फाआबरबोडड (एमडीएफ) पर 

टेप कर सकते हैं और ईतचत तकनीक के साथ टेबल सॉ, राईटर, सकुडलर अरी या तजगसॉ का ईपयोग करके आसे काट सकते हैं: 

• फाआबरबोडड को काटने के तलए केवल लैतमनेट या काबाडआड ब्लेड या काबाडआड तिल तबट का ईपयोग करें। 

 

• अंखों की सुरक्षा का ईपयोग करें। 

 

• टेबल सॉ को, मलब ेको हटाने के तलए ऄच्छी तरह से साफ करें जो खराब कट का कारण बन सकता ह।ै 

 

• जगह में फाआबरबोडड को क्लैंप करें और एक सकुडलर अरी या तजगसॉ का ईपयोग करने से पहले एक ईपयोतगता चाकू के साथ स्कोर करें। 
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6. जडना सामग्री से पहला खंड काटें। फाआबरबोडड टेम््लेट या पेपर कटअईट को लकडी के तलबास या ऄन्य जडना सामग्री पर टेप करें। पेंतसल के साथ 

ईस पर पैटनड टे्रस करें, या पेंतसल के तनशान लेने वाली सामतग्रयों के तलए सीधे ईसके चारों ओर काटें। 

• लकडी तलबास के तलए एक एक्स-एक्टो चाकू या ऄन्य ईपयोतगता चाकू का ईपयोग करें। वांतछत पैटनड के बजाय लकडी के ग्रेन के साथ कफसलने से 

बचने के तलए पहले हपके से स्कोर करें। 

• ईन सामतग्रयों के तलए तजन्हें चाकू से काटा नहीं जा सकता है, एक जौहरी की अरी या ऄन्य सटीक अरी का ईपयोग करें। आस प्रकार की धूल को 

बनाते समय हमेशा एक रेतस्परेटर मास्क और एक पंखा ऄपने से दरू रखें। 

 

 

 

7. ककनारों को तचकना करने के तलए सैंड या फाआल करें: टुकड ेके ककनारे को तचकना बनाना और यहां तक कक यह ऄन्य टुकडों और अधार सामग्री के 

साथ ऄच्छी तरह कफट होगा। 

 

 

 

8. ऄस्थायी रूप से टुकड ेया टेम्पलेट को अधार से जोड दें। टुकड ेको दो तरफा टेप पर रखें और यह सुतनतित करने के तलए ऄपने कीलों पर चलाए ंकक 

टेप पूरी तरह से तचपकने वाला और तचकना ह।ै पेपर बैककग को तनकालें और आसे ईस लकडी के अधार पर संलग्न करें जहां यह ह।ै  
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• वैकतपपक रूप से, अप एक लंबे सेटटग वाले गोंद का ईपयोग कर सकते हैं। यह तस्थर होना चातहए, लेककन जब अप एक रूपरेखा को काटते हैं तो 

आसे स्थायी रूप से अधार से संलग्न नहीं करना चातहए। 

• यकद अपका डबल साआडडे टेप बहुत कमजोर है, तो ककसी क्राफ्ट स्टोर पर "टनडर टेप" नामक प्रकार को खोजने का प्रयास करें। 

• एक बार आसकी जगह पर, ऄततररक्त टेप को काटने के तलए एक ईपयोतगता चाकू का ईपयोग करें ताकक अप देख सकें  कक अप क्या कर रह ेहैं। 
 

 
 

9. टुकड ेके चारों ओर हपके से काटें, कफर जडना हटा दें: ऄपने ईपयोतगता चाकू का ईपयोग करके टुकड ेकी रूपरेखा को हपके से स्कोर करें , कफर खांचे को थोडा 

गहरा करें। टेप या गोंद को बंद करने के तलए एक पतली, सपाट पोटीन चाकू का ईपयोग करें। सावधान रहें कक आसे तोडें या अधार को नुकसान न पहुचंाए।ं 

 

 

 

10. आसे और ऄतधक तवतशष्ट बनाने के तलए खांचे को टे्रस करें: खांचे को स्पष्ट रूप से कदखाइ देने के तलए पेंतसल या चाक का ईपयोग करें, कफर असपास की रेखाओं 

को तमटा दें। नाली के पार तमटाएं, साथ नहीं। 

• याद रखें कक ईन तनशानों को न तमटाए ंतजनकी अपको ऄगले टुकड ेरखने की अवश्यकता होगी।  

 
 

 
 

11. ऄपना कटटग टूल सेट करें: एक पूणड शतक्त वाला राईटर अपके आनले तडजाआन के तलए एक अला को काटने का सबसे तस्थर तरीका ह।ै यकद कोइ ईपलब्ध नहीं 

ह,ै तो एक राईटर ऄटैचमेंट या एक लाआटर, कम तस्थर राईटर जैसे लेतमनेट रट्रमर के साथ एक िेमेल का ईपयोग करें। 
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• ऄपने कटटग टूल की गहराइ को ऄपने जडना टुकड ेकी उंचाइ से छोटे बालों को सेट करें - तसफड  एक तमलीमीटर या 1/32 आंच तक। 

 

 

 

12. 1/8” तिल तबट (3.0 या 3.5 तममी) के साथ ऄतधकांश अला को काटें। तनर्ददष्ट गहराइ तक लकडी के अधार को हटा दें, लेककन रूपरेखा से दरू रहें। आसके 

तलए ऄतधक सटीक तबट की अवश्यकता होती ह।ै 

 
 

 

 

13. 1/16” तिल तबट (1.5 या 1.6 तममी) का ईपयोग करके ककनारे पर कट करें। तिल तबट को एक छोटे अकार के साथ बदलें और बहुत सावधानी से अला 

की रूपरेखा पर पहुचंें। जैसे ही अप खांचे में पहुचंते हैं, रुकें । 

• जब अप रुकते हैं और धूल और खुरदरी कदखते हैं, तो ऄस्तव्यस्त लकडी सतह पर कदखाइ देती ह,ै तुरंत रुकें । अप ऄपने द्वारा बनाए गए खांचे तक 

पहुचं गए हैं। 

• यह एक अवधडक हेडसेट के साथ देखना बहुत असान ह।ै 
 

 
 

14. टुकड ेको गोंद करें: ईदारता से गोंद को अला के अधार पर लागू करें और ब्रश का ईपयोग करके यह सुतनतित करें कक यह पक्षों को भी कवर करता ह।ै 
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• तलबास के तलए लकडी के गोंद का ईपयोग करें। एक ऄलग जडना सामग्री के तलए एक इपॉक्सी या ऄन्य मजबूत, तवशेष तचपकने वाला ईपयोग करें। 

• सबसे पहले ककनारे को सैंड करना, गोंद के साथ तमश्रण करने और आसकी ईपतस्थतत को तछपाने के तलए ऄततररक्त चूरा पैदा करेगा।  

• एक बार टुकडा फ्लश में या सतह के साथ लगभग फ्लश में वेज ह,ै ऄपनी ईंगली के साथ ऄंतराल में गोंद तचकना करें। 

 

 

 

15. जगह में क्लैंप करें और सूखने दें: गोंद को ककसी ऐसी चीज से तचपकाएं, तजसका पालन न हो, जैसे कक टेप से ढका हुअ लकडी का ब्लॉक। आसे 4-6 घंटे के तलए 

छोड दें या कफर अपके गोंद को सेट होने में देर लगे। 

 

 

 

16. सतह को समतल करें: कठोर ऄततररक्त गोंद तनकालें और सैंडपेपर, एक जडना खुरचनी या एक ब्लॉक सपाट का ईपयोग करके ऑब्जेक्ट की सतह के साथ 

जडना फ्लश करें। 

• नैके्र या ऐबालोन के तलए, मोटे तौर पर एक मोटे तचट के साथ सतह को समतल करने के बाद 300 तग्रट सैंडपेपर के साथ पॉतलश करें।  

 

 
 

17. ऄततररक्त टुकडों को काटें और रखें: ऄपने ऄगले लेबल वाले सेगमेंट पर जाए ंऔर ईस टुकड ेको काटने के तलए ईसी प्रकक्रया का पालन करें और आसे जडें। 

याद रखें, एक बार फ्लश करने के तलए अपका तपछला टुकडा जानबूझकर बडा होता है, एक बार जब अप ईसके उपर के टुकड े के तलए काट लेते हैं तो 

ओवरलैमपग प्रभाव पडता ह।ै 
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• केवल ककनारों पर ओवरसाआज़ ककए गए टुकड ेबनाना याद रखें जो दसूरे सेगमेंट के नीचे होंगे। ऄन्य ककनारों को अपके तडज़ाआन को यथासंभव सटीक 

रूप से कफट करना चातहए। 

 

 

 

टोनेमलग एक बोडड के माध्यम से एक कोण पर एक कील चलाना ह।ै यह एक अवश्यक बढ़इगीरी कौशल ह।ै टोनेमलग न केवल एक मजबूत संयुक्त बनाता ह,ै 

बतपक तस्थतत में ठोस कोऄक्स बोडों को टोनेमलग का एक शानदार तरीका ह।ै एक बार जब अप कीलों की तस्थतत और िाआमवग के तलए कुछ गुर सीख लेते हैं 

और ऄपने बेपट के नीचे कुछ ऄभ्यास प्राप्त करते हैं, तो यह तनयतमत टोनेमलग तजतना असान होगा। 

 

कदम 

 

 

 

1. बोडड को लेअईट लाआन के सामने रखें और ऄपने पैर के ऄंगूठे को पीछे की ओर रखें। एक कोण पर नहीं , सीधे 1/4 आंच (6.35 तममी) के तजतना टैप करके 

कील ठोकना शुरू करें। बोडड को ऄपने तनशान से लगभग 1/4 आंच की दरूी पर रखें ताकक कील सही जगह पर चला जाए। 

 

 

 

2. कील को लगभग 50 तडग्री के कोण पर खींचें और आसे हथौड ेके साथ सेट करें। कफर आसे जाने दें और आसे िाआव करें। ऄपने पैर के ऄंगूठे को बोडड के पीछे की 

तरफ रखें जैसे ही अप कील लगाते हैं। यकद बोडड लेअईट लाआन से थोडा अगे बढ़ता ह ैतो यह ठीक ह।ै एक टोनेल िाआमवग तनयतमत रूप से श्रेष्ठ से ऄतधक 

हथौडा तनयंत्रण और पररशुद्धता की अवश्यकता ह।ै एक फमड लेककन अराम से पकड के साथ हैंडल के ऄंत में हथौडा पकडें। ऄततररक्त ओम्फ के तलए स्ट्रोक 

के ऄंत में थोडा कलाइ सै्नप के साथ ऄपनी कोहनी से मस्वग करें। सौभाग्य से, अपको दीवारों और फशों पर ककसी न ककसी तरह से हथौड ेके तनशान छोडने 

की मचता नहीं करनी चातहए। जैसे ही कील पूरी तरह से संचातलत करने के तलए ऄंदल चला जाता है, तो ऄपनी गती को ऄपने अप से थोडा दूर 

समायोतजत करें ताकक हथौड ेका चेहरा कील के केंद्र से संपकड  करेगा। हथौड ेके चेहरे के ककनारे के साथ कील के तसर को पकडने से अप पूरी तरह से टोनेल 

को चला सकते हैं।  

लकडी को टोनले कैस ेकरें 
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3. टोनेमलग को पूरा करने के तलए तवपरीत कदशा में टोनेल िाआव करें, और एक ही समय में बोडड को लेअईट लाआन पर वापस चलाएं। यकद 

बोडड मुड जाता है, तो ईस तरफ टोनेल करें तजसे वापस दबाव लगाना पडता ह।ै 

 

 

 

4. टोनेल में लकडी को स्थानांतररत करने की एक ऄद्भुत शतक्त ह।ै यह शतक्त तवशेष रूप स ेतब ईपयोगी होती ह ैजब अप लकडी या फे्रममग के साथ काम कर 

रहे होते हैं जो कक अप तजतना चाहते हैं ईतना सीधा नहीं होता ह।ै आन कामों के तलए बडे तसर जैसे 16डी मसकसड वाले बडे कीलों का ईपयोग करें। वास्तव में, 

यकद एक कील काम नहीं करता है, तो बोडड को और भी दरू ले जाने के तलए एक और िाआव करें। 

 

 

 

फॉर्ममका एक ्लातस्टक लैतमनेट ह ैजो काईंटरटॉ्स और कैतबनेट दरवाजे के तलए व्यापक रूप से ईपयोग ककया जाता ह।ै यह एक ही , ठोस परत बनाने के तलए 

ईच्च गमी और जबरदस्त दबाव के तहत ्लातस्टक राल के साथ तमलकर कागज की परतों को जोडकर बनाया जाता ह।ै मैन्युफैक्चटरग प्रकक्रया के दौरान 

ज्यादातर टाआट फॉर्ममका कर्वसड बनते हैं क्योंकक मैन्युऄल रूप से झुकना और अकार देना मुतश्कल ह।ै हालांकक , स्थापना के दौरान छोटे मोड बनाना अम है 

ताकक अप साफ-सुथरा तवस्तार का काम बना सकें । सौम्य वक्र के तलए, अपको गमी का ईपयोग करने की अवश्यकता नहीं है, लेककन एक तंग वक्र के तलए, 

अवश्यक होना चातहए। 

फॉर्ममका को कैस ेमोडें  
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तरीका 1. गमी के तबना फॉर्ममका को मोडना 

 

 

 

1. जांच करें कक वक्र में कम से कम 3 आंच (7.6 सेमी) तत्रज्या है। तजस वक्र को अप कवर करना चाहते हैं ईसके उपर एक चौकोर टुकडा कागज या फॉर्ममका 

रखें। वक्र के ऄंत में पक्षों के साथ वगड के ककनारों को पंतक्तबद्ध करें। यकद ईन्हें सही ढंग से पंतक्तबद्ध ककया जाता है, तो वक्र के कें द्र से वगड का मबदु सीधा 

बाहर तचपकेगा। तचतननत करें जहां प्रत्येक पक्ष वक्र वगड पर समाप्त होता ह।ै वगड मबदओुं और मबद ुके बीच माप करें। यह माप अपके वक्र की तत्रज्या ह।ै  

• गमी के तबना फॉर्ममका के एक टुकडे को मोडने के तलए, वक्र को एक तनतित अकार की अवश्यकता होती ह ैया फॉर्ममका में दरार अ जाएगी। अम 

तौर पर आस बात पर सहमतत होती ह ैकक एक वक्र जो 3 आंच (7.6 सेमी) कम हो, ईसमें दरार पडने की बहुत संभावना ह।ै 

 

 

 

2. वक्र की सतह को तचकना और साफ करें: ककसी भी कील या पेंच को लगाएं, और लकडी के पोटीन से छेद भरें। ककसी भी पेंट या वार्मनश को हटाने, पूरी 

सतह को सूखने और सैंड करने की ऄनुमतत दें। सतह को ऄच्छी तरह से साफ करें ताकक सारी धूल हट जाए। यह सुतनतित करता ह ैकक सभी खातमयों, डेंट्स, 

या ईच्च स्थान चले गए हैं और स्थापना के बाद फॉर्ममका के माध्यम से नहीं कदखते हैं। 

• सतह से सभी धूल को हटाना महत्वपूणड ह ैक्योंकक यह सतह से तचपकने वाली छडी को बेहतर बनाने में मदद करेगा। 
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3. तजस टुकड ेको अप मोडेंगे ईस ेकाटें: घुमावदार क्षेत्र मापें जो एक मोडने योग्य टेप माप का ईपयोग करके कवर ककया जा सकता ह ैजो वक्र के ऄनुरूप हो 

सकता ह।ै कफर माप को फॉर्ममका में स्थानांतररत करें , यह सुतनतित करते हुए कक लाआनें सीधी हैं। अंखों की सुरक्षा पहनें और टुकड ेको काट दें, तजसस े

रट्रममग के तलए चारों ओर एक ऄततररक्त ¼ आंच (0.64 सेमी) की ऄनुमतत तमल सके। 

 

• छोटे कामों के तलए, अप ईपयोतगता चाकू और एक धातु स्टै्रट एज के साथ फॉर्ममका को काट सकते हैं। पीछे से काम करें और रेखा को गहराइ से 

स्कोर करें। कफर से काटें, और कफर आसे तोडने के तलए एक ठोस सतह के साथ फॉर्ममका के छोटे छोर को मारें। 

• बहुत सारे कट के साथ बड ेकामों के तलए, आलेतक्ट्रक अरी का ईपयोग करें, कफर से पीछे से काम करना। तछलने से बचाने के तलए एक महीन दांतेदार 

ब्लेड का ईपयोग करें। 

 

 

 

4. आसे और ऄतधक लचीला बनाने के तलए फॉर्ममका के पीछे सैंड करें। मध्यम तग्रट सैंडपेपर के एक टुकडे को पकडें और आसे फॉर्ममका के पीछे की तरफ अगे 

और पीछे चलाए।ं लक्ष्य तसफड  आतना भर लेना ह ैकक फॉर्ममका असान हो जाए। यह सामग्री की एक बहुत पतली परत होगी। 

• सही मात्रा में ईतारने के तलए, सैंडपेपर के साथ हर कुछ स्ट्रोक के बाद फॉर्ममका के लचीलेपन की जांच करें। एक बार जब फॉर्ममका ऄतधक असानी 

से झुकना शुरू कर देती है, तो खड ेरहना बंद कर दें। 

 

• एक सैंडपेपर का ईपयोग करें जो 60 और 100 तग्रट के बीच ह ैयह सुतनतित करने के तलए कक अप असानी से हटाए गए बैककग में से कुछ प्राप्त कर 

सकते हैं। 

• ऄपनी सैंमडग बाहर ही करें और आसे करते समय एक धूल मास्क पहनें। यकद अप आसे सांस लेते हैं तो धूल अपके मंुह, नाक और फेफडों को परेशान 

कर सकती ह।ै 

120 बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग



 

 

5. फॉर्ममका और ऄनुप्रयोग सतह पर तचपकने वाला लागू करें। फॉर्ममका लागू करने के तलए अप एक संपकड  सीमेंट का ईपयोग करेंगे जो तवशेष रूप से लैतमनेट 

के साथ ईपयोग के तलए लेबल ककया गया ह।ै आस तरह के ईत्पाद सतहों के बीच तुरंत एक मजबूत बंधन बनाते हैं। आसका ईपयोग करने के तलए , फॉर्ममका 

को एक साफ सतह पर तबछाए ंताकक बैककग का सामना करना पड।े फॉर्ममका बैक और घुमावदार सतह पर तचपकने की एक परत को ब्रश या रोल करें जहां 

अप आसे लागू करेंगे। 

• ईतचत तचपकने और सुखाने के समय के तलए तनमाडता के तनदेशों का पालन करें। कुछ मामलों में अपको सब्सटे्रट को फॉर्ममका लागू करने से  पहले 

एक तवतशष्ट मात्रा में तचपकने वाली हवा को ठीक करने की अवश्यकता होगी। 

 

 

 

6. बहुत धीरे और ठीक वक्र के तलए फार्ममका लागू करें। वक्र के एक छोर पर शुरू करें और फॉर्ममका के टुकड ेके ऄंत तक लाआन करें जहां अप आसे जाना चाहते 

हैं। एक बार लागू होने के बाद अप फॉर्ममका का तवरोध नहीं कर पाएगंे, आसतलए आसे पहली बार सही तस्थतत में लाना महत्वपूणड ह।ै 

 

 

 

7. सतह को तचकना करने के तलए जे-रोलर का ईपयोग करें: धीरे-धीरे वक्र के चारों ओर फॉर्ममका को मोडें। आसे लगाते समय रोलर को फॉर्ममका के पूरे टुकड ेके 

साथ चलाए।ं फॉर्ममका और घुमावदार सतह के बीच से सभी हवा के बुलबुले को बाहर तनकालना महत्वपूणड है, क्योंकक हवा के बुलबुले वाले क्षेत्रों में दरार 

होने की ऄतधक संभावना ह।ै 
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• फॉर्ममका को संलग्न करना जारी रखें, आसे तना हुअ खींचें, और आसे रोलर के साथ सब्सटे्रट पर मजबूती से दबाए ंजब तक कक अपने पूरे वक्र को कवर 

नहीं ककया हो। 

 

 

 

8. फॉर्ममका को क्लैंप करें: एक क्लैंप रखें जो कवड की शुरुअत में फॉर्ममका को मजबूती से पकड लेगा। अप हाथ पर जो भी प्रकार के क्लैंप का ईपयोग कर 

सकते हैं, चाहे वह सी-क्लैंप हो, बार क्लैंप हो, या मस्प्रग क्लैंप हो। कफर ईन सभी को वक्र के साथ संलग्न करना जारी रखें ताकक फॉर्ममका सतह के साथ कस 

जाएगी क्योंकक गोंद सूख जाता ह।ै 

• यकद अपके क्लैंप में धातु के पैड हैं, जो फॉर्ममका के संपकड  में अएगंे, तो क्लैंप पैड और फॉर्ममका के बीच काडडबोडड या पतली लकडी का एक टुकडा 

रखें। 

 

 

 

9. ककसी भी ऄततररक्त सामग्री को रट्रम करने से पहले गोंद को पूरी तरह से सूखने दें। ईन कदशाओं को देखें जो सूखने के तलए तचपकने पर अए थे। यकद अपके 

पास वक्र के ककसी भी भाग पर ऄततररक्त फॉर्ममका की थोडी मात्रा है, तो आसे जगह पर छोड दें और आसे ऄभी तक काटें नहीं। बाद में हटाने के तलए एक 

ईपयोतगता चाकू, अरी, या राईटर का ईपयोग करने से पहले तचपकने के तलए ऄच्छी तरह से सूखने की प्रतीक्षा करें।  

• ऄतधकांश गोंद के साथ, अप आसे रट्रम करने से पहले फॉर्ममका को कम से कम 24 घंटे तक बैठने देना चाहेंगे। यह सुतनतित करेगा कक गोंद 

ऄतधकतम शतक्त पर ह।ै 
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1. वक्र की सतह को तचकना और साफ करें: सभी कीलों को सेट करें ताकक वे सतह के साथ फ्लश हों। ककसी भी खुरदरुी जगहों को तचकना करने के तलए 

सैंडपेपर का ईपयोग करें। एक बार सतह तचकनी हो जाने के बाद, आसे ककसी भी धूल या मलबे को हटाने के तलए हपके नम रैग से साफ करें। 

• सतह को ठीक से तैयार करने से यह सुतनतित करने में मदद तमलेगी कक समाप्त काम ऄच्छा लग रहा ह ैऔर यह कक तचपकने वाला घुमावदार सतह 

पर ठीक से संलग्न होता ह।ै 

 

• जब अप सतह को पोंछने के तलए एक नम चीर का ईपयोग करते हैं, तो ग्लूआंग पर जाने से पहले आसे ऄच्छी तरह से सूखने देना सुतनतित करें।  

 

 

 

2. फॉर्ममका के टुकड ेको काटें तजसको अप मोडेंगे: ईस वक्र को मापें तजसे अप लचीले मापने वाले टेप से ढंकना चाहते हैं। फॉर्ममका के एक टुकड ेके पीछे ईन 

मापों को स्थानांतररत करें जो पूरे वक्र को कवर करने के तलए काफी बड ेहैं। ऄपने माप की एक बार कफर से जांच करें और कफर एक ईपयोगी चाकू या 

आलेतक्ट्रक अरी से टुकड ेको काट लें, तजससे प्रत्येक तरफ एक ऄततररक्त 1⁄4 आंच (0.64 सेमी) तनकल जाए ताकक खुद को कुछ तवगेल कमरा तमल सके। 

 

• फॉर्ममका को काटते समय अपको अंखों की सुरक्षा पहननी चातहए। आसके ऄलावा, यकद अप आलेतक्ट्रक अरी का ईपयोग कर रह ेहैं, तो धूल मास्क 

पहनने पर भी तवचार करें। 
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3. तचपकने वाले को दोनों सतहों पर लागू करें: फॉर्ममका के पीछे और सतह पर कुछ डालें जहां यह लागू ककया जाएगा। फॉर्ममका चेहरे को एक साफ, ठोस सतह 

पर रखें। ककनारों पर टपकने की कोतशश नहीं करते हुए पूरी सतह पर ऄपने तचपकने वाला लगाने के तलए ब्रश या रोलर का ईपयोग करें। आसके ऄलावा 

तचपकने वाले को वक्र की सतह पर तुरंत लागू करें। 

• ज्यादातर मामलों में, अप ऄपने तचपकने के रूप में संपकड  सीमेंट का ईपयोग कर सकते हैं, हालांकक तवशेष रूप से फॉर्ममका जैसे लैतमनेट लगाने के तलए 

तवशेष रूप से बनाए गए ईत्पाद हैं। 

 

 

 

4. गमी प्रततरोधी कायड दस्ताने पहनें और ऄपने गमी स्रोत को बाहर तनकालें। चमडे के काम के दस्ताने अपके हाथों की सुरक्षा के तलए और काम करते समय 

कुछ तनपुणता के तलए ऄच्छा काम करते हैं। फॉर्ममका को गमड करने के तलए अप हीट गन या लोह ेका ईपयोग कर सकते हैं। अप जो भी ईपयोग करते हैं, ईसे 

फॉर्ममका को 315 °F (157 °C) और 325 °F (163 °C) के बीच के तापमान पर गमड करने की अवश्यकता होती ह।ै यह तापमान मवडो ह ैजब फॉर्ममका 

व्यवहायड हो जाएगी। 

• यकद अप एक लोह ेका ईपयोग करते हैं, तो एक का ईपयोग करें तजसे अपको भतवरय में कपड ेपर ईपयोग करने की अवश्यकता नहीं ह।ै एक जोतखम ह ै

कक लोहा गंदा हो जाएगा और अप आसे आस्तेमाल करते समय हीटटग सतह पर गोंद प्राप्त करेंगे।  

 

 
 

5. फॉर्ममका के एक छोर को क्लैंप करें: तस्थतत को ऄंत में रखें ताकक यह ईस सटीक तस्थतत में हो जब अप पररयोजना समाप्त होने पर आसे पसंद करेंगे। आसे 

घुमावदार सतह पर संलग्न करने के तलए एक क्लैंप का ईपयोग करें ताकक अप ईस पर तनाव न डालें जब यह अगे नहीं बढे़गा। 
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• अप ककसी भी क्लैंप का ईपयोग कर सकते हैं जो वक्र और फॉर्ममका के उपर कफट होगा, तजसमें सी-क्लैंप, बार क्लैंप या मस्प्रग क्लैंप शातमल हैं। 

हालांकक, यकद धातु क्लैंप पर पैड होते हैं, तो पैड और फॉर्ममका के बीच कुछ रखें ताकक खरोंच न हो। ईपयोग करने के तलए सबसे असान चीज 

काडडबोडड का एक छोटा सा टुकडा ह।ै 

 

 

 

6. छोटे सेक्शन को गरम करें और कफर ईन्हें तुरंत संलग्न करें। फॉर्ममका के एक सेक्शन पर ऄपनी हीट गन या अयरन चलाएं जो 2–3 आंच (5.1–7.6 सेमी) लंबा 

हो। एक बार जब अप महसूस कर सकते हैं कक क्षेत्र लचीला ह,ै तो आसे घुमावदार सतह पर मजबूती से धक्का दें। आस तरह स ेवक्र नीचे काम करते रहें, छोटे 

वगों को गमड करें और कफर ईन्हें संलग्न करें। 

• घुमावदार सतह पर फॉर्ममका को मजबूती से दबाने के तलए ऄपने गोलाकार हाथ या जे-रोलर का ईपयोग करें। सतह पर ऄपना हाथ चलाए ंताकक 

यह सुतनतित हो सके कक नीचे कोइ हवाइ बुलबुले नहीं हैं, कक यह सही तस्थतत में ह,ै और यह कक टुकडा सुरतक्षत रूप से जुडा हुअ ह।ै 

• क्लैंप संलग्न करें जब अप यह सुतनतित करने के तलए जाते हैं कक तचपकने वाला आलाज करते समय फॉर्ममका सुरतक्षत रूप से जुडी हुइ ह।ै 

 

 

 

7. ककसी भी ऄततररक्त रट्रममग से पहले तचपकने वाले को ठीक करने की ऄनुमतत दें। सुखाने के समय के तलए तचपकने वाला तनमाडता के तनदेशों का पालन करें। 

एक बार पयाडप्त समय बीत जाने के बाद, ककनारों के साथ ककसी भी ऄततररक्त फॉर्ममका को हटाने के तलए एक राईटर, अरी या ईपयोतगता चाकू का ईपयोग 

करें। 
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जब तक बारीक लकडी का काम होता ह ैतब तक लकडी के तवशेषज्ञ चारों ओर होते हैं। वे ऄपने फनीचर में शातमल करने के तलए लकडी को पैर, कॉलम और 

मस्पडल में बदलते हैं। अधुतनक खराद और टर्ननग टूल के अगमन के साथ वुडवकड  का यह तहस्सा और भी तवतवध हो गया ह।ै 
 

कदम 

 

 

 

1. लकडी के खराद खरीदें: अपको टर्ननग टूल की भी अवश्यकता होगी। 
 

• लकडी के काम करने वाले सामानों की दुकानों में खराद और बुतनयादी टर्ननग टूल पाए जाते हैं। बुतनयादी ईपकरणों में एक पार्टटग ईपकरण, गॉज, 

ततरछी छेनी और खुरचनी शातमल हैं।  

 

 

 

2. खराद सेट करें: ऄच्छी रोशनी वाले स्थान पर और लकडी के तच्स और धूल के तलए असान सफाइ का ईपयोग करें। 

 

 

 

3. ईस अकृतत को स्केच करें तजसे अप कागज़ पर प्राप्त करना चाहते हैं। लकडी की ररक्त सीमा और खराद की क्षमता के भीतर तडजाआन रखें। 

लकडी को कैस ेघमुाए ं  
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4. केंद्र मबदओुं को तचतननत करें: प्रत्येक छोर पर लकडी के स्टॉक का केंद्र ढंूढना शुरू करें। 
 

• वगड या अयताकार स्टॉक पर एक कोने से तवपरीत कोने तक एक रेखा खींचें। वह मबद ुजहां रेखाएं प्रततच्छेदन केंद्र होंगी। 

• गोल स्टॉक पर, एक स्व-कें कद्रत ईपकरण का ईपयोग करें और तनमाडता के तनदेशों का पालन करें। 

 

• लकडी को खराद के शीषड पर कें कद्रत करके लकडी को माईंट करें। 

 

 

 

5. लकडी के दसूरे छोर के केंद्र तक टेलस्टॉक सेंटर स्पर को स्लाआड करें। आसके बाद , आसे लॉक करें। 

 

 

 

6. टेलस्टॉक केंद्र पर हैंडल को चालू करें। यह हेडस्टॉक के केंद्र में लकडी को खाली करता है, आसे केंद्रों के बीच सुरतक्षत करता ह।ै 
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7. ईपकरण के टुकड ेको काम के एक ऄनुमातनत केंद्र पर सेट करें। आसे तजतना संभव हो ईतना करीब से प्राप्त करें , आसके तबना यह काम के टुकड ेको घुमा रहा ह।ै 

 

 

 

8. धीमी गतत से खराद की शुरुअत करें: ऄपनी जरूरत के तहसाब से टुकड ेको मोटा या गोल करने के तलए एक गेज का ईपयोग करें। 

 

 

 

9. टूल की रेस्ट पर बड ेगेज, रटप को उपर की ओर रखें। ऄपने कूपह ेके साथ हैंडल का छोर रखें। 

• धीरे-धीरे रटप को नीचे करें जब तक कक यह लकडी को संलग्न न करे और चैटर करे। 
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• लकडी की सतह के साथ छेद को अगे-पीछे गेज के काम में लाना जबतक चैटर रूक जाये और स्टॉक गोल न हो जाये। 

• खराद की गतत बढ़ाएं और अकार को मोटा करने के तलए छोटे गेज का ईपयोग करें। 

 

 

 

10. बाहरी कैतलपसड की एक जोडी के साथ पार्टटग ईपकरण का ईपयोग करें। कट की गहराइ तनधाडररत करने के तलए आन ईपकरणों का ईपयोग करें। 

• ईपकरण के रेस्ट के साथ रटप के संकीणड छोर को पकडें और आसे सीधे काम के टुकडे में धकेल दें। जब तक अप ऄपनी अवश्यकता की गहराइ को 

प्राप्त नहीं कर लेते, तब तक कैलीपसड की ऄक्सर जांच करें। 

 

 

 

11. टूल रेस्ट पर कोण पर ततरछी छेनी सेट करें। 

 

• वुड ब्लैंक ईपकरण के रेस्ट और सतह पर छेनी को अगे और पीछे घुमाकर मनचाहे अकार को परररकृत करें।  

• परीक्षण और तु्ररट कायड के चेहरे पर छेनी के ततरछे छोर को पकडने के तलए अवश्यक सबसे कुशल कोण को तनधाडररत करने में मदद करेगी। 

 

• खुरचनी छेनी के गोल फ्लैट ऄंत को तनयोतजत करें, ईपकरण के साथ समर्मथत, सतह पर चलाने के तलए, ककसी भी ईपकरण के तनशान को तचकना करना। 

बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग 129



 

 

12. टुकडा अरोतहत होने पर सैंड करें: सुतनतित करें कक टुकडा धीमी गतत से मुड रहा ह।ै 180 तग्रट के साथ शुरू करें और 440 तग्रट सैंडपेपर के साथ कफतनश 

करें। 

 

 

 

13. पार्टटग टूल के साथ हडेस्टॉक और टेलस्टॉक से जुड ेकाम के ऄंत को काटें। यह आसे कफतनश टुकड ेसे ऄलग कर देगा, जबकक काम ऄभी भी धीरे-धीरे बदल रहा 

ह।ै  

 

• ऄपने गोलाकार हाथ से टुकड ेके पीछे की ओर का समथडन जारी रखें। काम का टुकडा अपके हाथ में तगर जाएगा। 

• अप एक टुकड ेको दसूरे दांत से काट कर तनकाल सकते हैं, तजसे महीन दांतेदार हाथ अरी के साथ काटते हैं। ईपकरण रेस्ट को कायड टुकड ेके एक 

ऄनुमातनत केंद्र पर सेट करें, और तजतना संभव हो ईतना करीब हो, तबना काम के टुकड ेको मारे जब मोडते हैं। 

 

 

 

सैंमडग यौतगक अरी जोडों को कफट करने के तलए, और आसे समाप्त करने के तलए लकडी में कफट ककए गए जोडों को सपाट सैंमडग से कुछ ऄलग है, ग्रेन की 

कदशा का तनरीक्षण करने के तलए देखभाल की जानी चातहए जहां ऄलग-ऄलग बोडों के छोर तमलते हैं। यहां कुछ बुतनयादी तनदेश कदए गए हैं कक कैसे लकडी 

में कंपाईंड जोडों को सैंड ककया जाए। 

कंपाईंड जोडों को सैंड कैस ेकरें 
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1. जब तक "कफट" स्वीकायड नहीं ह,ै तब तक ऄपने काम के टुकडों (बोडों) के छोर को सैंड करने के तलए एक समायोज्य कोण के साथ तडस्क सैंडर का ईपयोग करें। 

आस कदम का ईद्दशे्य एक यौतगक कोण पर काटे गए दो बोडों के तसरों में एक बहुत करीब, तंग कफट को अश्वस्त करना ह,ै जैसे कक मुकुट मोमपडग या एक छाया 

बॉक्स तचत्र फे़्रम। यकद अपके पास तडस्क सैंडर तक पहुंच नहीं ह,ै तो अप लकडी के एक ब्लॉक के तलए मध्यम तग्रट सैंडपेपर के एक टुकड ेको स्टेपल करके 

सैंमडग ब्लॉक को फैशन कर सकते हैं। ऄच्छी तरह स ेकफट होने के तलए सैंमडग प्रकक्रया को सपाट तरीके से करने की अवश्यकता ह।ै 

• दो बोडों के साथ शुरू करें एक आंच के अठवें या आससे ऄतधक लंबे समय तक अपको ईनकी अवश्यकता होती है, एक तमटर अरी के साथ काटें, या 

थोडी देर ऄभी भी ऄगर एक सकुडलर अरी के साथ काटा जाता है, क्योंकक कट ईतना सटीक नहीं होगा। 

• समाप्त कफट के तलए दो बोडों को एक साथ सही कोण पर पकडें, और जोड के ककसी भी तहस्से को तचतननत करें या जो "लंबा" ह,ै या एक समग्र 

कफट के साथ हस्तक्षेप करता ह।ै 

• कट के ऄंत के लंबे तहस्से को एक तेज पेंतसल के साथ तचतननत करें, ऐसा बहुत हपके ढंग से करें यकद तैयार ईत्पाद प्राकृततक खत्म हो जाएगा। 

• तडस्क सैंडर का ईपयोग करना, तचनन के समानांतर सही कोण पर काम का समथडन करने के तलए टेबल तस्थत करें। यूतनफामड पास में सैंड करें, ऄक्सर 

कफट के तलए दो टुकडों की जांच करें। 

 

• जब कफट "पास पयाडप्त" या संतोषजनक हो, तो टुकडों को एक साथ जकडें। कुछ ऄसेंबली नालीदार फास्टनरों का ईपयोग कर सकते हैं, या अप खत्म 

कील, लकडी के पेंच या गोंद चुन सकते हैं। यकद अप सुसतित हैं, तो अप संयुक्त को तबतस्कट या टोन देना चाह सकते हैं, आसतलए यह तबना कदखाइ देने 

वाले फास्टनरों के साथ बहुत मजबूत ह।ै 
 

 

 

2. ऄपने तैयार ईत्पाद को सैंड करने के तलए एक यादतृच्छक कक्षीय तडस्क सैंडर प्राप्त करें, या सैंमडग ब्लॉक सैंमडग का ईपयोग करें। यह सैंडपेपर को ईस 

सतह के साथ फ्लैट होने का अश्वासन देगा जो अप सैंमडग कर रह ेहैं। 
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3. एक ईपयुक्त सैंडपेपर तग्रट के साथ शुरू करें: यकद अप समाप्त काम कर रह ेहैं (लकडी जो एक समतल , तचकनी, समाप्त सतह के तलए एक ्लानर के साथ 

बनाइ गइ ह)ै तो अपको केवल कट पर तस््लन्टटरग करना होगा, और संयुक्त कफट करने के तलए सैंमडग करना होगा। दसूरी ओर, मोटे अरी की लकडी के 

तलए, अप मोटे पीस पेपर के साथ शुरू करना चाहते हैं, लगभग 100 तग्रट, और तग्रट (150 तग्रट, कफर संभवतः 200 या 220 तग्रट) में ऄपना काम करें जब 

तक कक सतह को स्टेन, सील या पेंट के तलए पयाडप्त तचकनी न हो। 

 

 

 

4. तजस कदशा में स्टेन चल रहा है, ईसमें सैंड करें: यह वह जगह ह ैजहां पर एक यौतगक जोड मुतश्कल हो जाता है, लेककन पार में सैंमडग करना या सीधा, ग्रेन में 

ठीक करने से, ग्रेन को उपर ईठाना "होगा" या फुलाना पडगेा तजससे काम और ज्यादा मुतश्कल हो जायेगा। यादतृच्छक कक्षीय सैंडर के साथ , सैंमडग ऄतधक 

तचकनी होगी, और ग्रेन की कदशा लगभग आतनी महत्वपूणड नहीं ह।ै 

 

 
 

5. स्टेन, पेंट, या सैंमडग सीलर को लागू करें, और सूखने की ऄनुमतत दें: यकद अपका काम कठोर ह,ै तो अप तजस कफतनश का ईपयोग कर रह ेहैं, ईसने लकडी 

के ग्रेन को ईठाया है, और अपको ऄंततम कोट लगाने से पहले आसे कफर से सैंड करना होगा। आस चरण के तलए एक महीन कागज का ईपयोग करें, क्योंकक 

अप आस चरण में ककसी भी ऄततररक्त लकडी को नहीं तनकालना चाहते हैं। 
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बेसबोडड या क्राईन मोमपडग बनाने का सबसे ऄच्छा तरीका ह ैकक कोनों के ऄंदर पूरी तरह से एक साथ कफट ककया गया एक कॉ्ड जॉआंट को काट कदया जाए - 

एक ऐसा जोड जहां एक टुकडा चौकोर हो और दसूरा टुकडा ईसके उपर कफट हो जाए, आसतलए कक यकद कोने वगाडकार नहीं है (और वे लगभग कभी नहीं हैं) 

तो संयुक्त तंग कदखेगा। 

 

कदम 
 

 

 

1. एक ऄंदरूनी कोने पर शुरू करें: बेसबोडड स्वायर के पहले टुकडे को काटें और आसे जगह में कील लगाए।ं दसूरे टुकडे को लंबाइ में काटें। दसूरे टुकडे को 

लंबाइ में काटें। अपके द्वारा काटे गए पहले टुकड ेपर कफट होने के तलए एक छोर को कॉप ककया जाएगा। दसूरे छोर को या तो वगाडकार छोड कदया जाएगा , 

यकद यह एक कोने के ऄंदर ह ैया ऄंत में छोड कदया जाता ह ैऔर यकद यह एक बाहरी कोने ह ैतो आसे कफट करने के तलए काट कदया जाता ह।ै  
 

 

 

2. 45 तडग्री का तमटर कट करें: मोमपडग के ऄंत को 45 तडग्री के कोण पर कॉप करने के तलए तमटर अरी से बेवेल ककया करते ह।ै आससे प्रोफाआल का पता चल 

जाएगा। एक पेंतसल के साथ प्रोफाआल के ककनारे को गहरा कर दें ताकक जब अप आसे काटेंगे तो यह ऄतधक बाहर खडा होगा। 

 

 
 

3. एक कॉमपग अरी के साथ प्रोफाआल को काटें: सामने की तुलना में मोमपडग के पीछे से ऄतधक लकडी को हटाने के तलए लगभग 30 तडग्री कॉमपग अरी को 

कोण दें। कफर धीरे-धीरे और सावधानी से प्रोफाआल को काटें। लाआन के ठीक बाहर रहने पर ध्यान दें। अप हमेशा सैंड या ऄततररक्त सामग्री को दरू कर 

सकते हैं। 

वडु रट्रम में एक कॉ्ड जॉआंट को कैस ेकाटें 
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4. कट का परीक्षण करें: कॉप ककए गए टुकडे के कफट की जांच करें। ककसी भी ईच्च स्पॉट को तचतननत करें। 

 

 
 

5. कफट को फाआन-टू्यन करें: ईच्च स्थानों पर फाआल या सैंड करें। कर्वडड सेक्शन को फाआन-टू्यन करने के तलए रोपड-ऄप सैंडपेपर या रैट टेल फाआल का 

आस्तेमाल करें। फाआल और सैंड करें जब तक संयुक्त कसकर कफट नहीं हो जाता। 
 

 
 

6. कमरे के चारों ओर जारी रखें: एक छोर को काटें और दसूरे छोर को छोड दें। 
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तबतस्कट जोडों को ईनके ककनारों के साथ-साथ ग्लूआंग बोडड के तलए एक तवतध है, जो तबना ककसी पेंच या तस््लमसग के एक व्यापक स्लैब या तख़्त बनाने के तलए 

ह।ै आस तकनीक का ईपयोग टेबलटॉप, फनीचर और ऄलमाररयां बनाने के तलए ककया जाता है, और हालांकक आसके तलए तवशेष ईपकरणों की अवश्यकता 

होती है, यह एक होम वुड शॉप में ऄतधकांश शौककया लकडी के काम करने वालों की पहुचं के भीतर ह।ै 

 

कदम 

 

 

 

1. ईपकरण और सामग्री को आकट्ठा करें जो अपकी पररयोजना के तलए अवश्यक होगा। आस वुडवर्ककग ऑपरेशन के तलए एक ऄच्छा, सपाट, मजबूत कायडक्षेत्र 

होना बहुत सहायक ह।ै संक्षेप में, अपको कम से कम तनम्नतलतखत की अवश्यकता होगी: 
 

• एक ्लेट जॉआन्टर, तजसे तबतस्कट जॉआन्टर के रूप में भी जाना जाता ह।ै 
 

• एक अरी। 
 

• मापने का फीता। 
 

• स्वायर। 
 

• लकडी का गोंद / बढ़इ का गोंद। 
 

• क्लैंप। 
 

• लम्बर। 
 

 
 

2. समान मोटाइ की लकडी का चयन करें: अप ऄलग-ऄलग मोटाइ के एक साथ लकडी को लैतमनेट कर सकते हैं यकद केवल एक तरफ कदखाइ देगा, या यकद 

अपके पास एक पावर ्लेन तक पहुचं ह,ै लेककन अदशड रूप से, अप एक ही मोटाइ के अकार, वगड सामग्री के साथ शुरू करेंगे। 

एक तबतस्कट जोडों कैस ेबनाए ं
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3. ककनारे को अकार दें और एज करें ताकक वे ऄपने ककनारों के साथ एक साथ कफट हो सकें । यकद एक मनका रूप वांतछत है, तो नाममात्र लम्बर में एक गोल 

ककनारे अम स्वीकायड है, जैसा कक तचत्र के तलए प्रयुक्त स्कै्रप सामग्री में देखा गया है। 

 

 

 

4. बोडों के बीच तचपके होने वाले तबस्कुट के स्थान को तचतननत करें। अम तौर पर, तबस्कुट के बीच की दरूी यह तनधाडररत करेगी कक समाप्त तख़्त ककतना 

मजबूत होगा, और ऄगर एक न्यूनतम स्थान पर रखा जाता ह ैतो पतले लम्बर बेहतर पकड लेंगे। एक आंच नाममात्र का लम्बर बारह आंच तबतस्कट ररतक्त पर 

काफी ऄच्छी तरह से जुडता है, दो आंच का लम्बर ऄच्छे पररणाम के साथ सोलह से ऄठारह आंच के केंद्र में काटा जा सकता ह।ै  

 

 

 

5. ्लेट जॉआंटर की कटटग डे्थ सेट करें। एकल पंतक्त तबस्कुट के तलए, अप जोडों को बोडड के ककनारे के केंद्र में रखना चाहेंगे, दोहरी पंतक्तयों के तलए, प्रत्येक 

पंतक्त को एक ततहाइ बोडड की मोटाइ में काटें। 

136 बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग



 

 

6. तबतस्कट स्लॉट को ्लेट जॉआन्टर स ेकाटें: सुतनतित करें कक लम्बल को सुरतक्षत रूप स ेरखने के तलए लकडी को जोर स ेपकडना अवश्यक ह,ै क्योंकक ब्लेड 

को काम के टुकड ेमें धकेलना अवश्यक ह।ै 
 

 
 

7. चूरा या मलबे को हटाने के तलए तबतस्कट स्लॉट को साफ करें। 

 

 

 

8. एक ऄच्छी गुणवत्ता वाले लकडी के गोंद से भरा एक चौथाइ स्लॉट भरें। स्लॉट में प्रीकट तबस्कुट दबाएं, और नोरटस करें कक क्या ऄततररक्त गोंद आसके 

ककनारों पर चलता ह।ै यह ऄततररक्त अपके काम की तैयार सतह पर समाप्त हो सकता है, तजससे बाद में समान रूप से स्टेन ऄसंभव हो जाता ह ैयकद अप 

ऐसा करना चाहते हैं। 
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9. बोडड के ककनारे पर थोडी मात्रा में गोंद फैलाए ंतजसे अप तबस्कुट में डालते हैं। अप जाते ही संबंतधत तबतस्कट स्लॉट को एक चौथाइ पूरा भरें। 

 

 

 

10. दो बोडों को एक साथ कफट करें और सुतनतित करें कक वे ठीक से संरेतखत कर रह ेहैं। कफर ईन्हें कसकर जकडें और गोंद को सूखने दें। 

 

 

 

11. गोंद के पूरी तरह से सूख जाने पर ऄपने लैतमनेट ककए गए तख़्त के नीचे की तरफ सैंड या ्लेन करें। 
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घर में ककए जाने वाले संशोधन ज्यादातर लकड़ी के काम से संबंधधत होते हैं जैसे कक द़ीवार पर चौखट लगाना, दढृ़ लकड़ी का मंधजल लगाना, रसोइ की 

ऄलमाररयां, लकड़ी का धुऑरेदार जाआब वेंट, अकद। आस ऄध्याय में घर में लकड़ी से संबंधधत ऐसे संशोधनों के साथ काम करने की प्रकियाओं पर धवस्तार से चचाा 

की गइ ह।ै 

लगभग हर सजावट के धलए एक पैनललग शैल़ी ह।ै धवकल्पों में ग्राम्य बोडा, फे्रम-एडं-पैनल धडजाआन के साथ या धबना मोलल्डग, और धवस्तृत ईठाए गए पैनल 

शाधमल हैं। अप एक पूऱी द़ीवार को कवर कर सकते हैं या कमर-या कंधे-उंच़ी वेनस्कॉटटग चुन सकते हैं। 

  श़ीट वॉल पैनल स्थाधपत करना एक ऄपेक्षाकृत असान काम ह,ै यह खुद का प्रोजेक्ट है। 

पैनललग को फाआन हाडावुड या सस्त़ी पाआन से बनाया जा सकता ह।ै कफधनश में भ़ी सरगम दौडत़ी ह।ै पैनलों को एक स्पष्ट कफधनश कदया जा सकता ह,ै या ईन्हें 

ककस़ी भ़ी सजावट़ी कफधनश के साथ धचधित, स्टेन, या लेधपत ककया जा सकता ह।ै  

पैनललग को दो रूपों में बेचा जाता ह:ै श़ीट और बोडा। श़ीट अमतौर पर 4 बाइ 8 फीट की होत़ी हैं। बोडा मोटाइ में 3/8 से 7/8 आंच तक होते हैं, लेककन सबस े

अम 1/2 और 3/4 आंच हैं। बोडा 3 और 10 आंच की चौडाइ में अते हैं और आसमें वगा, ज़ीभ और नाल़ी, या धशपलैप ककनारे हो सकते हैं। 

पैनललग स्थाधपत करने से पहले, कमरे में ईन सामधग्रयों को रखें जहां लकड़ी को नम़ी के स्तर पर समायोधजत करने की ऄनुमधत देने के धलए ईन्हें दो से पांच 

कदनों के धलए स्थाधपत ककया जाएगा। यह ककस़ी भ़ी संकोचन या धवस्तार की समस्याओं को खत्म करने में मदद करेगा जब पैनल द़ीवार पर सुरधक्षत हो जाएगंे। 

द़ीवार तयैार करना 

एक कफधनश लकड़ी के फे्रम की द़ीवार पर श़ीट या बोडा पैनल लगाने पर, अप द़ीवार के स्टड पर वॉलबोडा या प्लास्टर के माध्यम से सामग्ऱी संलग्न करने में 

सक्षम हो सकते हैं; ऄन्यथा, अपको फ़्यूटरग धस्िप्स-1 बाय 3 या 1 बाय 4-तक स्टड को पैनलों को सुरधक्षत करने के धलए एक अधार के रूप में संलग्न करना 

होगा। यकद द़ीवार नइ ह ैऔर धबना वॉलबोडा या प्लास्टर के है, तो अप स़ीधे स्टड में श़ीट या बोडा संलग्न कर सकते हैं या स्टड के ब़ीच में धस्थत 2- बाय -4 

ब्लॉक कील लगा सकते हैं। यकद अप द़ीवार स्टड के धलए फुर्ररग धस्िप्स संलग्न करते हैं, तो कम से कम 1 आंच तक घुसने के धलए प्रयाप्त कीलों का ईपयोग करें। 

कंिीट कील या पेंच और ढाल-प्रकार धचनाइ वाले एकंर का ईपयोग करके धचनाइ की द़ीवारों पर धस्िप्स को जकडें।  

एक द़ीवार को पनैल कैस ेकरें 

घर में लकड़ी का काम 

4



 

यह सुधनधित करने के धलए कक साआलडग द़ीवार पर सपाट बैठेग़ी, धाऱीदार परियां प्लम्ब और सपाट होऩी चाधहए; अप अवती धस्िप्स के प़ीछे देवदार-लशगल 

धशम्स के साथ अवश्यकतानुसार समायोजन कर सकते हैं। मंधजल या छत में ऄसमानता की ऄनुमधत देने के धलए धस्िप्स को लागू करते समय द़ीवार के उपर 

और ऩीचे दोनों पर 1/4-आंच की जगह छोड दें।  

ध्यान दें कक फटरग धस्िप्स और पैनललग द़ीवार की मोटाइ में जोड देगा। आसकी भरपाइ के धलए लवडो और डोर जैंब का धनमााण ककया जाना चाधहए। यह 

संभावना ह ैकक अपको धबजल़ी के धस्वच और ररसेप्टेक बॉक्स में एक्सटेंशन को जोडना होगा।  

 

श़ीट पैनललग स्थाधपत करना 

प्रत्येक श़ीट को मंधजल से छत तक की दरू़ी से 1/4 आंच छोटा काटें। धचपकने वाला एक लहरात़ी पैटना में तैयार करने के धलए लागू करें। पैनल के श़ीषा ककनारे के  

माध्यम से चार पररष्करण कील ड्राआव करें। द़ीवार पर धस्थत पैनल को ऩीचे की तरफ 1/4-आंच की जगह छोडें, और द़ीवार में चार कीलों के धहस्से को चलाए।ं 

द़ीवार स ेलगभग 6 आंच पैनल के धनचले ककनारे को खींचें और श़ीट के प़ीछे एक ब्लॉक धक्का दें। जब धचपकने वाला टैकल होता ह।ै ब्लॉक धनकालें और पैनल को 

मजबूत़ी से एक रबर की पि़ी के साथ या एक गद्ददेार ब्लॉक के साथ हथौडा लगाकर दबाए।ं श़ीषा-ककनारे वाले कीलों को सभ़ी तरह से ड्राआव करें, और कफर स्टड 

स्थानों पर खांचे के माध्यम से, ऩीचे पैनल में कील लगाए। मोलल्डग के साथ नेलहडे्स और 1/4-आंच के गैप को कवर करें। 

ककस़ी भ़ी ओपलनग के चारों ओर एक पैनल कफट करने के धलए सावधाऩीपूवाक मापने, ऄंकन और काटने की अवश्यकता होत़ी ह।ै कागज के एक टुकड ेपर स्केच 

करके सभ़ी मापों पर नजर रखें। 

द़ीवार के कोने या धनकटतम पैनल के ककनारे से शुरू करके, ओपलनग या धवदु्यत बॉक्स के ककनारे तक मापें। कफर, ईस़ी लबद ुसे, ओपलनग के धवपऱीत ककनारे पर 

मापें। ऄगला, मंधजल से ओपलनग के धनचले ककनारे तक और फ्लोर से ओपलनग के श़ीषा ककनारे तक की दरू़ी को मापें (याद रखें कक अप पैनललग को फ्लोर से 

1/4 आंच उपर स्थाधपत करेंगे)। आन मापों को पैनल में स्थानांतररत करें , पैनल के ईस धहस्से को धचधननत करें जो अपको काटते समय सामना करेगा (एक हाथ 

के धलए चेहरा, एक पावर सॉ के धलए ऩीचे चेहरा)। 

 

कदम 

1. एक सहायक के साथ, कमरे के एक कोने में पहला पैनल रखें, लेककन पैनल धचपकने वाला ऄभ़ी तक लागू न करें। यह सुधनधित करने के धलए एक स्तर के 

साथ पैनल के ऄंदर के ककनारे की जांच करें कक यह प्लम्ब ह।ै 

 

 
                एक कोन ेपर पहला पैनल रखें। 
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2. जब अपका सहायक पैनल में जगह बना लेता है, तो पैनल के कोने के ककनारे को पररमार्जजत करने के धलए एक कम्पास या स्िाआब टूल का ईपयोग करें, 

ताकक बगल की द़ीवार के धवपऱीत सू्नगल़ी कफट करने के धलए आस ेकाटा जा सके। असन्न द़ीवार के साथ कम्पास को खींचें ताकक पेंधसल पैर पैनल पर ऄसमानता 

को दोहराए। 
 

 
       पैनल पर द़ीवार की रूपरेखा को गढ़ें। 

 

3. पेंधसल लाआन के साथ धचधननत ककनारे को काटें। एक सेबर सॉ आसके धलए सबसे ऄच्छा काम करता ह,ै लेककन पैनल के फं्रट को भडकाने से बचने के धलए 

अपको एक दांतेदार ब्लेड का ईपयोग करना होगा। या, अप माका  को बैकसाआड पर िांसफर कर सकते हैं और ईस तरफ के पैनल को काट सकते हैं। 

 

 

            पैनल के ककनारे के साथ समोच्च को काटें। 

 

4. पैनल को द़ीवार से संलग्न करें, कीलों को डाका  ग्रूव में रखें जहां वे कम से कम कदखाइ दे सकते हैं। नेलहेड की सतह तक पहंचने से पहले हथौडा मारना 

बंद करें, और एक नेलसेट के साथ धसर फ्लश सेट करें। 

 

 

पैनल को द़ीवार स्टड में कील ठोकें । 
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5. जब ककस़ी धस्वच या ररसेप्टेक के धलए पैनल को काटा जाना चाधहए, तो पैनल को आलेधक्िकल बॉक्स के साथ धस्थधत में रखें और बॉक्स के स्थान को धचधननत 

करें। सै्नप चाक लाआनों को ऄनुमाधनत स्थान पर ले जाता ह ैजहां बॉक्स जाएगा। कफर बॉक्स के दोनों ककनारों पर असन्न स्थाधपत पैनल के ककनारे से दरू़ी को 

मापें और चाक लाआनों के ब़ीच पैनल पर आन अयामों को स्थानांतररत करें।  

 

 

धवदु्यत बॉक्स कटअईट के धलए धचधननत करें। 

 

6. फाआन कटटग ब्लेड के साथ सेबर सॉ का ईपयोग करते हए धबजल़ी के बक्से के धलए कटअईट बनाए।ं 

 

 
कटअईट के धलए सेबर सॉ का ईपयोग करें। 

 

 

 

चरण 1. कमरे को मापें 

कमरे की चौडाइ और लंबाइ को मापें और चौकोर फुटेज के धलए गुणा करें। जब दढृ़ लकड़ी मंधजल का अदेश देते हैं, तो ऄधनयधमत बोडों और ककस़ी भ़ी काटने 

की गलत़ी के धलए 10-15 प्रधतशत ऄधतररक्त ऄनुमधत दें। 

 

चरण 2. एक स्वीकी मधंजल के धलए जाचं करें 

ईप-मंधजल की जांच करें। न्यूनतम अवश्यकताए ं¾” प्लाइवुड ईप-मंधजल हैं। सुधनधित करें कक मंधजल में कोइ स्वीक्स नहीं हैं। यकद कोइ चूं-चूं ह,ै तो ईप-

मंधजल और जहां चूं-चूं होत़ी है, वहां एक लंबे ड्राइवॉल पेंच को कसें। कमरे से श-ूमोलल्डग धनकालें और ऄच्छ़ी तरह से सफाइ करें। 

एक दढृ़ लकड़ी फशा कैस ेस्थाधपत करें 
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चरण 3. वाष्प ऄवरोध पेपर को रोल अईट करें 

वाष्प ऄवरोध पेपर के धस्िप्स को रोल करें , धजससे कम से कम 4"ओवरलैप और स्टेपल सुरधक्षत रूप से ईप-मंधजल तक पहंच सके। 15 पाईंड टार पेपर या 

कपड ेका ईपयोग करें। यह ऄपेक्षाकृत सस्ता ह ै(यह घरेलू सुधार की दुकान पर लगभग $12 का रोल ह)ै। अधार के साथ एक पेंधसल के साथ धचधननत करें 

जहां जॉआस्ट धस्थत हैं। 

 

चरण 4. स्थापना प्रारंभ करें 

सबसे लंब़ी ऄबाधधत द़ीवार पर स्थापना शुरू करें। शू मोलल्डग को हटा दें, और बेसबोडा से एक चाक लाआन 3/8” को सै्नप करें (यह गमा, नम मौसम में धवस्तार 

और ठंड़ी फशा के ठंडे, सूखे मौसम में संकुचन की ऄनुमधत देता ह)ै। 

 

चरण 5. बोडा रखें 

 

 

 

पहल़ी पंधक्त शुरू करने के धलए एक लंबे बोडा का चयन करके शुरू करें। जो स़ीधा ह ैईसे चुनें। चाक लाआन के साथ बोडा के ककनारे को संरेधखत करें और हाडावुड 

प्लैंक के माध्यम से और ईप-मंधजल और जॉआस्ट में पायलट छेद धड्रल करें। प्रत्येक जॉआस्ट के लबद ुपर प्रत्येक बोडा का सामना करें और कील को नेल-सेट के साथ 

सेट करें। पूऱी पहल़ी पंधक्त को फेस-नेल करें और याद रखें कक बोडा की लंबाइ यादधृच्छक हो। यह पहल़ी पंधक्त का सामना करने के धलए महत्वपूणा ह ैक्योंकक 

न्यूमेरटक कील वहां से ऩीचे नहीं जा सकता ह।ै यह द़ीवार से टकराएगा और बल बेसबोडा के धखलाफ लकड़ी को धक्का देगा , धजससे 3/8” धवस्तार और संकुचन 

खो देंगे। 

यह महत्वपूणा ह ैकक पहले जोडों के ऩीचे वाले बोडा लगाए जाए ंजो ऩीचे की ओर हों। यह महत्वपूणा ह ैक्योंकक अप एक ऄच्छा ठोस एंकर चाहते हैं। सबफ्लोर 

को देखें कक ककस तरह से कील और स़ीम चलाए गए। यह देखने के धलए कक वे कैसे चलते हैं, िॉल स्थान के ऩीचे जाने का प्रयास करें। 

 

चरण 6. रोल में हाथ स ेकील ठोकें  

पहले कुछ पंधक्तयों को स्थाधपत ककए जाने के बाद, प्रत्येक बोडा की ज़ीभ में पायलट छेद ऩीचे धड्रल करें और जब तक न्यूमेरटक कील गन के धलए पयााप्त धनकास़ी 

न हो जाए, तब तक रोल में हाथ से कील ठोकें । 

रटप: बोडों की लंबाइ, लकड़ी के ग्रेन और रंगों की कल्पना करने के धलए स्थापना से पहले दृढ़ लकड़ी के बोडों का एक बॉक्स धबछाए।ं बोडों को धबछाते 

समय, ध्यान रखें कक असन्न पंधक्तयों में बोडों के धसरों को एक दसूरे के साथ पंधक्तबद्ध न करें। लंबाइ यादधृच्छक और कम से कम 6 आंच रखें। 
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चरण 7.     
 

 

 

 

 

न्युमेरटक नेल गन का प्रयोग करते हए, गन धलप को बोडा के ककनारे पर रखें और स्िेटल को हाडावुड प्लांक की ज़ीभ में घुमाते हए मैलेट के साथ मजबूत़ी से 

प्रहार करें। 

एक स़ीमा तक स्थाधपत करते समय, कट को सट़ीक बनाना महत्वपूणा नहीं ह।ै बाद में फशा पर स्थाधपत होने के बाद वापस अएं और एक सट़ीक कट के धलए 

कट करने के धलए एक सकुालर अऱी का ईपयोग करें। 
 

चरण 8. बसेबोडा काटना 
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बेसबोडा के साथ काटते समय, एक टुकडा चुनें जो वहां कफट होगा और 10 या 12 आंच ऄधधक छोड देगा और आसे काट देगा। ऄगल़ी पंधक्त की शुरुअत में दसूरे 

टुकडे का ईपयोग करें। अपको हमेशा आसे वास्तधवक पास में लाने और ऄंधतम टुकडे को बाहर धनकालने की जरूरत नहीं ह।ै धजससे कुछ समय की बचत होग़ी। 

 

चरण 9. ररक्त स्थान भरें 

 

 

 

धजस तरह से छोर एक साथ कफट होते है ईसके प्रधत संवेदनश़ील रहें। एक छोर की एक ज़ीभ होत़ी ह ैऔर दसूरे छोर में एक नाल़ी होत़ी ह ै - आसे ऄंत धमलान 

कहा जाता ह।ै हमेशा लकड़ी के द़ीवार के छोर को काटना सुधनधित करें ताकक अप ज़ीभ को कफट करने वाले खांचे को काट न दें। ऄगर ऐसा होता है, तो 

आसका पररणाम बहत बडा ऄंतर होगा। एक टुकडा ढंूढें और आसे छेद के साथ धबछाए ंऔर आसे पलटें। सुधनधित करें कक जब अप द़ीवार की तरफ से काटते हैं , 

तो कमरे की तरफ नहीं। जब अप धनशान बनाते हैं, तो आसे बेसबोडा के धखलाफ बढ़ाए ंऔर कफर ईस ज़ीभ के ऄंत में धचधननत करें। टुकडा स्थाधपत करते समय 

धवस्तार और संकुचन के धलए 3/8” का ऄंतर छोड देगा। 

नौकायन से पहले, हर बोडा में कम से कम दो कील लगाना सुधनधित करें। ऄंगूठे का धनयम हर 10" से 12" पर एक कील रखना ह।ै 

 

चरण 10. क्ल़ीयरेंस आश्य ूके असपास काम करें 

जैसा कक अप धवपऱीत द़ीवार के पास हैं, न्यूमेरटक कील गन के धलए कफर से मंजूऱी एक मुद्दा बन जाता ह।ै धड्रल छेद और हैंड-नेल्स को तब तक धड्रल करें जब 

तक कक धड्रल और हथौड ेके धलए क्ल़ीयरेंस न हो। ईस लबद ुपर, पायलटों के छेद को बोडों और चेहरे के कीलों के श़ीषा पर धड्रल करें, कीलों को नेल-सेट के साथ 

सेट करना याद रखें। 

रटप: एक प्राइ बार का ईपयोग करें और फशा के कुछ ऄधतररक्त स्िैप को दढृ़ कील के रूप में दृढ़ लकड़ी की स़ीट पर मजबूत़ी से रखें। 

 

चरण 11. जगह में ऄधंतम बोडा कफट करें 

यकद ऄंधतम बोडा के धलए एक संकीणा ऄंतर ह,ै तो माप और जगह में कफट होने के धलए धपछले बोडा को काटें। धवस्तार और संकुचन स्थान के धलए ऄंधतम द़ीवार 

पर एक 3/8" ऄंतर छोडना याद रखें। 

 

चरण 12. लकड़ी की पोट़ीन के साथ छेद भरें 

कमरे में शू मोलल्डग की ढलाइ को बदलें और ईन सभ़ी नेल छेदों को डालें जो फेस-नेल ककए गए हैं। फशा से मेल खाने वाल़ी लकड़ी की पोट़ीन ऄवश्य लें। छेद 

भरें और ऄधतररक्त धमटा दें। 
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चरण 13. दढृ़ लकड़ी मधंजल रखरखाव 

पूवा-समाप्त हाडावुड मंधजल के धलए रखरखाव असान ह ै- धनयधमत रूप से सफाइ करके सतह को धग्रट रखें और मंधजल की सफाइ ककट (शराब-अधाररत) का 

ईपयोग करें और एक नम कपडे से पोंछें। हाडावुड मंधजल भ़ी धूल के कण में कट करने में मदद करते हैं। 

 

 

 

तऱीका 1. तयैाऱी 

 

 

 

1. ऄपऩी स्थापना पररयोजना के धलए प्रारंधभक तैयाऱी करें । 

 

 
 

2. ऄपने स्थान की सावधाऩीपूवाक माप और योजना करें। यकद अप मौजूदा ऄलमाररयां बदल रहे हैं, तो अप ईन्हें एक पैटना के रूप में ईपयोग करना चाह 

सकते हैं। अप ऄपने ईद्दशे्यों को बेहतर करने के धलए एक नया लेअईट बनाना पसंद कर सकते हैं। 

• कैधबनेट कंपऩी से ब्रोशर प्राप्त करें। यह अपको बताएगा कक कौन से मानक अकार ईपलब्ध हैं (अमतौर पर आसका मतलब ह ैन्यूनतम 12 पर 

धवस्तृत, बड ेऄलमाररयां 3" वृधद्ध के साथ)। अप ईन्हें ऄपने सभ़ी अकारों के ऄनुरूप बनाना चाहते हैं, अपको एक लप्रटअईट देते हैं ताकक अप 

प्रधतयां बना सकें , और ईन्हें ऄपने बोल़ी ऄनुरोध के साथ शाधमल कर सकें । 

• आसके ऄलावा खत्म, शैधलयों, सामग्ऱी, और हाडावेयर धवकल्पों के धलए ऄपने धवकल्पों का एक धवचार प्राप्त करें। कइ मामलों में, ऄपऩी  

रसोइ कैधबनटे को कैस ेस्थाधपत करें 
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अवश्यकताओं से मेल खाने के धलए एक कस्टम अकार प्राप्त करना संभव है, लेककन ईनके मानक अकारों का ईपयोग करना हमेशा कम खचीला 

होता ह।ै 

• ऄपऩी कैधबनेट योजनाओं का एक खाका खींचें। यह देखने की जरूरत नहीं ह ै कक एक वास्तुकार कुछ अकर्जषत करेगा, लेककन यह अपको यह 

ऄनुमान लगाने के धलए पयााप्त होना चाधहए कक सब कुछ कैसे एक साथ कफट होगा। 

• कैधबनेट की उंचाआयों की जांच करें, धवशेष रूप से उपऱी ऄलमाररयों के धलए। यकद अप धवशेष रूप से लंबे या छोटे हैं, तो जांचें कक अप ककतऩी 

दरू तक अराम से पहंच सकते हैं। कइ उपऱी ऄलमाररयां सबसे उपर और एक मानक उंचाइ छत के ब़ीच एक स्थान है, जबकक ऄन्य सभ़ी छत के 

रास्ते का धवस्तार करेंगे। 

• यकद अपका एक कैधबनेट अपके लसक या स्टोव पर चला जाएगा, तो काम करने के धलए और प्रकाश या स्टोव हड संलग्न करने के धलए आसके ऩीचे 

जगह की ऄनुमधत देना सुधनधित करें। 

• जांचें कक स्टोव के उपर ककस़ी भ़ी उपऱी ऄलमाररयों के साथ अपकी रेंज हूड कैसे कफट होग़ी। 

 

• ऄधधकांश प्रणाधलयों में लसक के ऩीचे, कोनों और ऄन्य धवशेष स्थानों में जाने के धलए धवशेष ऄलमाररयां हैं। जानें कक ये कैसे काम करते हैं और ईन्हें 

ऄपने लेअईट में शाधमल करते हैं। 

• जांचें कक उपऱी ऄलमाररयां धनचल़ी ऄलमाररयों के साथ ईधचत रूप से पंधक्तबद्ध हैं, और द़ीवार में धखडककयों और ऄन्य सुधवधाओं के धलए ऄनुमधत 

देत़ी हैं। 

• धवचार करें कक अप ऄपऩी रसोइ (या ऄन्य कायाक्षेि) का ईपयोग कैसे करते हैं। क्या अपका लेअईट अपके धलए मायने रखता ह?ै 

 

 

 

3. पररयोजना के धलए ऄपऩी सभ़ी सामग्ऱी और अपूर्जत प्राप्त करें। एक सूच़ी बनाए।ं ऄलमाररयों को द़ीवारों पर पेंच करने के धलए पेंच न भूलें और 

ऄलमाररयों को समतल करें। 

• पुराऩी ऄलमाररयां हटा दें, यकद कोइ हो। ऄलमाररयों के प़ीछे, अप अमतौर पर पेंच या कील ईन्हें द़ीवारों पर पकडे हए पाएगंे। 

• ऄलमाररयां पहले पूऱी तरह से खाल़ी करें। ईनके ऄंदर काम करना बहत असान ह ैऔर ईन्हें धबना ढ़ीले अआटम के ऄंदर से बाहर धनकालना।  

• द़ीवारों से ऄलमाररयों को हटाने से पहले दरवाजे और ऄलमाररयां हटा दें। ऄधधकांश ऄलमाररयां बस कील के उपर से ईठत़ी हैं। कुछ को ईनके 

समथान से हटा कदया जाना चाधहए या ईन्हें खोलना पड सकता ह।ै ककस़ी भ़ी मामले में, यह ईन्हें अपके रास्ते से हटाने में मदद करेगा। 
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• यह सुधनधित करें कक अप उपऱी ऄलमाररयों का ककस़ी तरह का समथान करते हैं जैसे ह़ी अप ईन पेंचों को हटाते हैं जो ईनका समथान करते हैं। यकद 

उपऱी ऄलमाररयां एक-टुकडा आकाइ है, तो अपको असन्न द़ीवारों को नुकसान से बचाने के धलए ईन्हें ऄलग करना पड सकता ह ैक्योंकक ईन्हें ऩीचे 

लाने के धलए ईन्हें चालू करने के धलए कोइ जगह नहीं होग़ी। 
 

 

 

4. यकद अप जा रह ेहैं तो कमरे को पेंट करें और फशा को बदल दें। फशा को ऄलमाररयों के ऩीचे चलाना अवश्यक नहीं है, लेककन कुछ फशा सामग्ऱी के धलए, फशा को 

करना असान ह ैजबकक ऄलमाररयां बाहर हैं। ऄलमाररयां स्थाधपत होने के बाद तक बेसबोडा को प्रधतस्थाधपत न करें। यकद अप लकड़ी या टाआल फशा स्थाधपत 

कर रह ेहैं, तो फशा सामग्ऱी की मोटाइ पर धवचार करें जब अप तय करते हैं कक यह ऄलमाररयों के ऩीचे जाना चाधहए या नहीं। 

 

धवधध 2. हैंलगग ऄपर कैधबनटे्स 

 

 

 

1. स्थापना का पहला पहलू उपऱी ऄलमाररयां होना चाधहए। ऐसा आसधलए ह ै ताकक अपको ऐसा करने के धलए धनचल़ी ऄलमाररयों पर काम करने की 

अवश्यकता न हो। 
 

 
 

2. ऄलमाररयां ऄसेंबल करें, लेककन दरवाजे ऄभ़ी न लगाए। ऄधधकांश मॉड्यूलर ऄलमाररयां धनदेशों के साथ अत़ी हैं और ककट बुककेस की तरह ह़ी एक साथ 

चलत़ी हैं। यह सुधनधित करने के धलए समय धनकालें कक ऄलमाररयां सुरधक्षत रूप से, चौकोर और समान रूप से ऄसेंबल हैं। 
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3. ऄपऩी द़ीवारों में स्टड के स्थानों का पता लगाने और ईन्हें धचधननत करने के धलए एक स्टड फाआंडर का ईपयोग करें। छत से प्लम्ब लगाएं और कैधबनेट ब्रेस 

या रेल की उंचाइ को धचधननत करने के धलए अप एक मापने वाले टेप का ईपयोग करेंगे। चूंकक नए ऄलमाररयां स्थाधपत होने के बाद द़ीवार को धछपाएगंे, 

अप स्टड का पता लगाने के धलए आसके माध्यम से एक छोट़ी स़ी कील को टैप कर सकते हैं। जब अपको एक धमल जाता ह,ै तो ऄपऩी द़ीवार में ऄन्य स्टड 

खोजने के धलए या तो 16 या 24 आंच (40.6 या 61.0 सेम़ी) मापें, क्योंकक ये धवधशष्ट स्टड स्पेलसग हैं। 

 

 

 

4. एक छोर पर या एक कोने में शुरू करें और उपऱी ऄलमाररयां स्थाधपत करें। दो तऱीके हैं धजनका अप ईपयोग कर सकते हैं। ककस़ी भ़ी तरह से, ईन्हें ईठाने 

में मदद करने और ईनका समथान करने तक सहायता प्राप्त करें। 

• पहल़ी धवधध, धजसे फ्रें च क्लैट धवधध कहा जाता ह,ै में एक उंचाइ तक द़ीवार पर एक समथान या धक्लट को पेंच करना होता ह,ै धजससे अप क्ल़ीट 

पर ऄलमाररयां लटका सकते हैं। 

• दसूऱी धवधध के धलए एक साथ़ी की अवश्यकता होग़ी। 2x4 की छोट़ी लंबाइ, या ऄन्य 2x4 के ऄंत में ऄन्य मजबूत स्िैप लकड़ी को पेंच करके एक 

समथान जैक बनाए।ं यकद अप चाहें, तो कुशन के रूप में ईपयोग करने के धलए एक च़ीर या पुराने तौधलया के साथ ऄंत को कवर करें। ऄपने 

सहायक को मंधजल के धखलाफ ऩीचे के छोर के साथ लकड़ी के आस ट़ी का ईपयोग करें, और ऄलमाररयों के ऩीचे के धखलाफ श़ीषा को ऄलमाररयों 

का समथान करने के धलए जब अप ईन्हें स्तर देते हैं और ईन्हें द़ीवार पर पेंच करते हैं। 

• आसके प़ीछे एक द़ीवार कैधबनेट के ककनारे स ेस्टड तक की दरू़ी की गणना करें। कैधबनेट के प़ीछे आन धब्बों को धचधननत करें, और कैधबनेट के प़ीछे से 

पायलट छेद धड्रल करें। कैधबनेट के फं्रट पर "कान" के धलए ऄनुमधत देना सुधनधित करें। जब अप कैधबनेट को द़ीवार पर रखते हैं, तो अपको पता 

चल जाएगा कक स्टड कहां ह।ै 

• हमेशा ऄपऩी सामग्ऱी के साथ लोड करने से पहले स्टड के धलए ऄलमाररयों को दढृ़ता से सुरधक्षत करें।ऄलमाररयों को सुरधक्षत करें। पायलट फे्रम को 

कैधबनेट फे्रम में धड्रल करें और ऄच्छे लकड़ी के पेंच के साथ पेंच करें। 
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तऱीका 3. लोऄर कैधबनटे स्थाधपत करना 

 

 

 

1. उपऱी ऄलमाररयां पूऱी हो जाने के बाद धनचल़ी ऄलमाररयों पर काम शुरू करें। 

 

 

 

2. धनचल़ी ऄलमाररयों के धलए ऄपने स्टड के स्थानों को धचधननत करें, कफर ऄलमाररयां लाएं और ईन्हें जगह में सेट करें। जांचें कक कौन सा कैधबनेट सबसे 

उंचा बैठता है, शायद मंधजल में एक ईच्च स्थान के कारण। दसूरों को आस उंचाइ तक धशम करना असान होता ह ैलम्बे को छोटा करने की तुलना में। 

 
 

 
 

3. एक पऱीक्षण कफट करें और, यकद ऄलमाररयां समर्जथत हैं, तो धबजल़ी के अईटलेट, प्लंलबग हकऄप और पसंद के धलए ककस़ी भ़ी कटअईट को अवश्यक 

बनाए।ं 
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4. ईनके ऩीचे और प़ीछे चमकते हए ऄलमाररयों के श़ीषा को स्तर दें। याद रखें कक अप ऄलमाररयों पर एक काईंटर टॉप स्थाधपत करेंगे, आसधलए अप यह ईधचत स्तर 

और सभ़ी जोडों को फ्लश करना चाहते हैं। कैधबनेट फं्रट की ईपधस्थधत को देखें और सुधनधित करें कक वे भ़ी हैं। 

 

 

 

5. धनचले ऄलमाररयों को द़ीवार पर पेंच करें। अप ऄक्सर धशम के माध्यम स ेसह़ी पेंच कर सकते हैं। 

 

धवधध 4. काईंटर टॉप्स 

 

 

 

1. कैधबनेट पूरा होने के बाद काईंटर टॉप ऄगला काम होना चाधहए। 
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2. काईंटर टॉप टेस्ट कफट करें: यकद अवश्यक हो तो आसे लंबाइ में काटें, और लसक ओपलनग और स्टोव (हॉब) के धलए ओपलनग को काट दें यकद यह ऄंदर 

बनाया जाएगा। अपको काईंटर टॉप को छोटा करने की अवश्यकता हो सकत़ी है ताकक यह दो द़ीवारों के ब़ीच में सेट हो जाए। यकद अप समग्र लंबाइ 

पर 14 आंच (0.6 सेम़ी) की ऄनुमधत देते हैं, तो अप आसे स्थाधपत होने के बाद समाप्त कर सकते हैं। 

• पोस्ट के धलए गरठत (कण बोडा पर लैधमनेट) काईंटर टॉप ह,ै तो अप बेहतर पररणाम के धलए एक "खत्म", या "प्लाइवुड" ब्लेड के साथ काटने के 

बजाय एक ररलपग या संयोजन सकुालर सॉ ब्लेड धमलेगा।  

• काईंटर टॉप के साथ कटटग करने से धचलपग कम हो जाएग़ी, लेककन सुधनधित करें कक अप टुकडे का समथान करते हैं जब तक कक कट पूऱी न हो 

जाए। 

• एक लसक ओपलनग को काटने के धलए, ऄपने लसक को ईस स्थान पर ईल्टा रखें जहां यह जाएगा, एक पेंधसल के साथ हल्के से बाहऱी ररम की 

रूपरेखा को धचधननत करें, कफर ऄपने कट के धलए आस लाआन के ऄंदर 5⁄16 आंच (0.8 सेम़ी) एक और धचनन बनाए।ं कट माका  के बाहर मालस्कग 

टेप रखें, और ऄपने कट बनाने के धलए एक धजगसॉ का ईपयोग करें। यकद अप ऄपने धजगसॉ (कट लाआन के ऄंदर शुरू) को "प्लंज" नहीं कर सकते 

हैं, तो अप ऄपने ब्लेड को ऄपना कट शुरू करने के धलए 1/2 आंच (1.3 सेम़ी) छेद धड्रल कर सकते हैं। 

• ऄगर स़ील करने में धवफल रहता ह ैतो बाद में सामग्ऱी के फुलाव से नम़ी को रोकने के धलए स्थाधपत करने से पहले पोस्ट गरठत काईंटर टॉप के 

सभ़ी कट सतहों को स़ील करें। 

• लसथेरटक संगमरमर (कोररयन, अकद), प्राकृधतक ग्रेनाआट या ऄन्य पत्थर, स़ीमेंट से बने बैकरबोडा या धसरेधमक टाआल से ढके प्लाइवुड से ऄधधक 

रटकाउ काईंटर टॉप बनाए जा सकते हैं। 

 

 
 

3. धनचल़ी ऄलमाररयों के श़ीषा पर काईंटर टॉप रखें। आस ेऩीचे से पेंच करें, सुधनधित करें कक अपके द्वारा ईपयोग ककए गए पेंच आतने लंबे नहीं हैं कक 

वे सामग्ऱी के माध्यम से उपर तक टूट जाए।ं 
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 5.  
 

 
 

1. एक बार काईंटर टॉप समाप्त होने के बाद, कॉलल्कग पर काम शुरू करें। 

 

 

 

2. लसक कटअईट के चारों ओर कॉल्क लगाएं और लसक को जगह में ऩीचे करें। कफट और स्थान की जांच करें, कफर ऩीचे के कोष्ठक के साथ आसे सुरधक्षत करें। 

लसक के ररम के चारों ओर कॉल्क लगाए।ं 

 

 

 

3. काईंटर टॉप के ककनारों पर और बैकप्लेश और द़ीवार के ब़ीच के चारों ओर कॉल्क लगाए।ं
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 6.  चरण 
 

 

 

1. ऄपने ककचन कैधबनेट को स्थाधपत करने के धलए आन ऄंधतम चरणों को पूरा करें। 

 

 
 

2. स्टोव को आस़ी तरह स ेस्थाधपत करें, ऄगर यह एक रेंज टॉप मॉडल ह।ै 

 

 
 

3. कैधबनेट दरवाजे और हाडावेयर स्थाधपत करें, और लहज समायोधजत करें ताकक दरवाजे ठ़ीक से लटकें । 

 

 
 

4. ऄपने ऱी-मॉडललग प्रोजेक्ट के दौरान अपके द्वारा हटाए गए ककस़ी भ़ी ऄन्य ईपकरण को लाएं और पुनः आंस्टॉल करें । 
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5. बेसबोडा बदलें, यकद अपने ईन्हें हटा कदया। 

 

 

 

िस का ईपयोग अमतौर पर छतों, पुलों और ऄन्य धवशाल संरचनाओं के धलए सहायता प्रदान करने के धलए ककया जाता ह।ै एक साधारण लकड़ी के िस को 

एक साथ रखने के धलए, अप एक मजबूत धिकोण़ीय फे्रम के ऄंदर चुने हए कॉधन्फगरेशन में कइ पूवा-कट ब़ीमों को जकड लेंगे, जो संरचना के वजन को ऄधधक 

समान रूप से धवतररत करने में मदद करेंगे। सट़ीक मापों का ईपयोग करके ऄपऩी पररयोजना की सावधाऩीपूवाक योजना बनाएं और तैयार की गइ िस को 

दोनों ह़ी प्रकार की गैस प्लेटों और धनमााण धचपकने वाले के साथ सुदढृ़ करें ताकक यह सुधनधित हो सके कक आसे ऄंधतम रूप कदया गया ह।ै 

 

ऄशं 1. िस के राआट टाआप का चयन करना 

 

 

 

1. यह धनधााररत करने के धलए कक अपके िस को ककतना बडा होना ह,ै ऄपऩी संरचना को मापें। धवधभन्न संरचनाओं के अयामों को समायोधजत करने के 

धलए िस को कइ ऄलग-ऄलग अकारों और अकृधतयों में बनाया जा सकता ह।ै आससे पहले कक अप ऄपने िस के सट़ीक धवधनदेशों का ऄंकन शुरू कर 

सकें , संरचना की समग्र लंबाइ और उंचाइ को प्रबधलत होने का पता लगाए।ं 

• ईदाहरण के धलए, अपके घर के एक तरफ एक धवशाल छत के धलए िस 15 फीट (4.6 म़ीटर) लंबा और 4-6 फीट (1.2-1.8 म़ीटर) उंचा होना 

चाधहए। 

• अपकी संरचना के अयाम िस के श़ीषा और धनचले ब़ीम या "कॉडा" द्वारा गरठत कोणों को धनधााररत करेंगे। ईदाहरण के धलए, ऄपेक्षाकृत ईथले छत 

पर, उपऱी और धनचले तार प्रत्येक तरफ 30 धडग्ऱी के कोण पर धमल सकते हैं। 

एक साधारण लकड़ी के िस का धनमााण कैस ेकरें 
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• कुछ मामलों में, धबलल्डग कोड एक धनधित प्रकार की संरचना के धलए िस के अकार की अवश्यकताओं को धनधााररत कर सकते हैं। ऄपने िस के 

धलए योजना तैयार करने स ेपहले ऄपने स्थाऩीय धबलल्डग कोड से परामशा करना सुधनधित करें। 

 

 

 

2. छोटे, हल्के संरचनाओं को सुदृढ़ करने के धलए एक साधारण ककग पोस्ट िस का ईपयोग करें। एक ककग पोस्ट िस धडजाआन में एक एकल उध्वााधर जॉआस्ट ह ै

जो धिकोण़ीय फे्रम के केंद्र के माध्यम से चलता ह।ै यह शैल़ी ईन संरचनाओं को तैयार करने के धलए ईपयोग़ी है, धजन्हें ऄधधक भार सहन करने वाल़ी 

संरचनाओं के रूप में बहत ऄधधक समथान की अवश्यकता नहीं ह।ै 

• यकद अप गाडान शेड या जाआबल रूफ में कुछ ऄधतररक्त धस्थरता जोडना चाहते हैं, तो एक ककग पोस्ट िस की अपको अवश्यकता हो सकत़ी ह।ै 

 

 

 

3. एक मंधजल, छत, या डके को बोल्ट करने के धलए एक कफक िस बनाए।ं एक कफक िस में, अंतररक जॉआस्ट को एक "डब्ल्यू" अकार में व्यवधस्थत ककया 

जाता ह,ै धजससे एक छोर से दसूरे छोर तक वजन का धवतरण भ़ी सुधनधित होता ह।ै कफक िस का अधवष्कार मूल रूप से पुलों को ब़ीकफग के ईद्दशे्य से ककया 

गया था, लेककन कइ ठेकेदार ऄब अंतररक संरचनाओं की ताकत बढ़ाने के धलए ईनका ईपयोग करते हैं। 

• जब एक कफक िस फैशन करते हैं, तो "डब्ल्यू" का मध्य धिकोण की केंद्र रेखा पर होगा। आस़ी तरह, अंतररक जॉआस्ट द्वारा गरठत लबद ुकेंद्र रेखा के दोनों 

ओर धस्थत मध्य लबदओुं से जुडेंगे। 

• ईनके धडजाआन की समधमत सादग़ी के कारण, कफक-शैल़ी के िस भ़ी सजावट़ी संरचनाओं जैसे कक गाजेबोस और कवर बाहऱी अश्रयों के धलए एक सरल 

धवकल्प बना सकते हैं। 
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4. ऩीचे से ऄधस्थर समथान प्रदान करने के धलए एक होवे िस का धनमााण करें। होवे िस बाऱीकी से ककग पोस्ट और कफक शैधलयों से धमलते-जुलते हैं, केवल 

ऄधतररक्त ऄंतराल वाले ब़ीमों के साथ धनयधमत ऄंतराल पर केंद्ऱीय जॉआस्ट के असपास व्यवस्था की जात़ी ह।ै वे ऄक्सर ईस संरचना के ऩीचे धस्थत होते 

हैं, धजसके धलए वे आधच्छत होते हैं। 

• हॉव िस में अंतररक कोण धनयधमत ऄंतराल पर दोहराया जाता ह।ै ईदाहरण के धलए, एक मानक होवे िस के दोनों ककनारों में 90 और 60-धडग्ऱी 

कोणों का धवरोध करने वाले जॉआस्ट शाधमल हो सकते हैं। 

• ईनके जरटल धवन्यास के कारण, होवे िस की योजना बनाना और आकट्ठा करना मुधश्कल हो जाता है, और सबसे ऄधधक ऄक्सर बहत बड़ी लोड-

बेऄटरग संरचनाए ंअरधक्षत होत़ी हैं। 

• एक होवे-शैल़ी का धडजाआन बह-स्तऱीय संरचनाओं के धलए ऄधधकतम सुदढृ़ीकरण प्रदान करेगा, साथ ह़ी साथ धवशेष रूप से भाऱी सामग्ऱी स े

धनर्जमत। 

 

भाग 2. ऄपन ेिस को धडजाआन करना 

 

 

 

1. फशा की तुलना में धनचल़ी तार का अकार 0.25 आंच (0.64 सेम़ी) लंबा ह।ै संरचना के फशा की सह़ी लंबाइ को ध्यान में रखकर शुरू करें। कफर , 0.25 आंच 

(0.64 सेम़ी) जोडें। यह संभाधवत धवसंगधतयों के धलए धजम्मेदार होगा और यह सुधनधित करेगा कक िस एक ईधचत कफट ह।ै 
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• यकद संभव हो, तो धबलल्डग प्लान में सूच़ीबद्ध ररकॉडा मापों पर धनभार रहने के बजाय मंधजल की लंबाइ को दोबारा जांचने के धलए टेप माप का 

ईपयोग करें। 

 

 

 

2. ऄधतररक्त दशृ्य फ़्लेयर को जोडने के धलए श़ीषा तार को शाधमल करें। कुछ छत के िस पर, 2 श़ीषा तार ऩीचे के तार के ककनारों पर ऩीचे की ओर बढ़ते हैं, 

एक ऄंतर्जनधहत ओवरहैंग बनाते हैं। ऄगर अपको लगता ह ै कक अप एक ओवरहैंग स्टाआल िस को पसंद करेंगे, तो ऄपने टॉप कोड्सा के ऄनुसार मापों को 

समायोधजत करें। अपके श़ीषा तार ऩीचे के तार से 1 से 3 फीट (0.30–0.91 म़ीटर) तक कहीं भ़ी फैल सकते हैं। 

• ओवरहलैडग तार एक व्यावहाररक की तुलना में एक शैल़ीगत धवशेषता के ऄधधक हैं, और िस की समग्र धस्थरता को प्रभाधवत नहीं करना चाधहए। 

 

 

 

3. हल्के िस को एक साथ जकडने के धलए प्लाइवुड गधसट प्लेटों को काटें। ऄलग-ऄलग िस घटकों के ब़ीच कनेक्शन को सुरधक्षत करने के धलए गधसट प्लेट्स का 

ईपयोग ककया जाता ह।ै प्रत्येक साआट पर कफट होने के धलए प्लाइवुड की मोट़ी श़ीटों को काटकर प्लाइवुड गधसट प्लेटों के ऄपने सेट को फैशन करें जहां एक 

जॉआस्ट दसूरे से धमलता ह।ै आसमें फे़्रम के सभ़ी 3 कोनों को शाधमल ककया जाएगा, साथ ह़ी िस के केंद्र को ऄलग करने वाले प्रत्येक ब़ीम के उपर और ऩीचे। 

• ऄपने प्लाइवुड को सह़ी अकार और अकृधत में काटने के धलए एक सकुालर सॉ या धस्कल सॉ का ईपयोग करें। 

 

• ऄपऩी खुद की प्लाइवुड गधसट प्लेट बनाने स ेअपको ऄपने प्रोजेक्ट के धलए ओवरहडे को कम रखने में मदद धमलेग़ी । 
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4. वजन वहन करने वाल़ी संरचनाओं के धलए िस को सुरधक्षत करने के धलए स्ट़ील गधसट प्लेट्स का ईपयोग करें। अपकी पररयोजना के पैमाने और अपके क्षेि 

के धवधशष्ट भवन कोडों के अधार पर, अपके पास जस्त़ी स्ट़ील की प्लेटों का ईपयोग करने का धवकल्प हो सकता ह।ै हालांकक ये ऄधधकांश पररयोजनाओं के 

धलए अवश्यक नहीं हैं, वे पुलों, कैथेड्रल-शैल़ी की छतों, या ऄन्य धवशेष रूप से बड़ी संरचनाओं के धलए धडजाआन ककए गए िस को एक साथ रखने के धलए 

काम में अ सकते हैं। 

• अप ईन कंपधनयों स ेस्ट़ील गधसट प्लेट्स ऑडार कर सकते हैं जो धनमााण रटम्बर या स्ट़ील-वर्ककग अपूर्जत के धवशेषज्ञ हैं। 

• सॉधलड स्ट़ील गधसट प्लेट्स की कीमत प्लाइवुड की तुलना में काफी ऄधधक होत़ी ह,ै आसधलए सुधनधित करें कक वे अपके प्रोजेक्ट के धलए धनधााररत 

बजट में कफट हैं।  

 

 

 

5. ऄपने िस धडजाआन का एक धवस्तृत स्केच बनाएं: एक बार जब अप ऄपने माप के सभ़ी काम कर लेते हैं, तो ऄपऩी योजनाओं को ग्राकफग पेपर की एक 

श़ीट पर प्रधतबद्ध करें। प्रत्येक प्रमुख रेखाओं और कोणों को स्केल पर ड्रा करें, एक तरफ ईनके सट़ीक धवधनदेशों को नोट करना सुधनधित करें। वैकधल्पक 

रूप से, अप ऄपने द्वारा धनर्ददष्ट धवधशष्ट मापों के अधार पर अरेख ईत्पन्न करने के धलए एक वास्तुधशल्प धडजाआन सॉफ़्टवेयर का ईपयोग कर सकते  हैं। 

• यकद अप ऄपऩी योजनाओं को हाथ से तैयार कर रह ेहैं, तो यह सुधनधित करने के धलए एक रूलर का ईपयोग करें कक अपकी लाआनें स़ीध़ी हैं और 

िस के अंतररक कोणों का सह़ी प्रधतधनधधत्व ककया गया ह।ै 

• अप मुफ्त या सस्ते ऑनलाआन में कइ ईपयोग़ी धडधजटल धडजाआन कायािम पा सकते हैं। 
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6. ऄपने भवन धनमााण की योजना ऄपने स्थाऩीय लाआसेंलसग प्राधधकरण को भेजें। ऄधधकांश शहरों में भवन कोड और धनयमों की देखरेख के धलए धजम्मेदार 

एजेंधसयां हैं। ऄपने लकड़ी के िस के धलए धडजाआन को पूरा करने के बाद, अपको धनमााण के धलए ऄनुमोकदत करने के धलए ऄपने क्षेि के धलए लाआसेंलसग 

धवभाग को एक प्रधत जमा करऩी होग़ी। 

• यकद अपको यह सुधनधित नहीं ह ै कक अपके क्षेि के धलए लाआसेंलसग प्राधधकाऱी कौन है, तो "धनमााण लाआसेंलसग" के धलए एक त्वररत खोज के 

साथ-साथ ऄपने शहर, राज्य या क्षेि का नाम भ़ी धलखें।  

• अपके लाआसेंलसग धवभाग द्वारा ईपयोग ककए जाने वाले मानदंड जोलनग कानूनों, भौगोधलक धवशेषताओं और मौसम के पैटना जैसे कारकों के 

अधार पर धभन्न हो सकते हैं। ईदाहरण के धलए, यकद अप भाऱी बफा बाऱी वाले क्षेि में रहते हैं, तो अपके शहर में अपकी नइ संरचना की ऄसर 

क्षमता के बारे में सख्त अवश्यकताएं होंग़ी। 

• धबलल्डग कोड लागू नहीं हो सकते हैं यकद अप केवल एक छोटे टूल शेड जैस़ी सरल संरचनाओं के धलए िस का धनमााण कर रह ेहैं। 

 

ऄशं 3. िस को एक साथ रखना 

 

 

 

1. ऄपऩी लकधडयों को पेंधसल से मापें और धचधननत करें: ऄपने कच्चे माल को देखने से पहले, ऄपऩी लकड़ी को समतल सतह पर धबछाए ंऔर एक रेखा का 

पता लगाएं, जहां अप प्रत्येक कट बनाने की योजना बनाते हैं। सट़ीक माप महत्वपूणा हैं यकद अप चाहते हैं कक अपका िस मजबूत हो और एक साथ ठ़ीक 

से कफट हो। 

• ईन योजनाओं के बारे में बताएं धजन्हें अपने देखा ह ैकक प्रत्येक लम्बर के टुकडे को ककतऩी देर तक रखने की अवश्यकता ह।ै 
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• उपर और ऩीचे के तारों के ककनारों पर कोणों को सत्याधपत करने के धलए एक धिकोण वगा का ईपयोग करें। 

 

• सामान्य संरचना जैसे घर, कारपोटा और गजबॉस के धलए िस का धनमााण ऄक्सर लकड़ी के बोडा में 2 आंच (5.1 सेम़ी) x 4 आंच (10 

सेम़ी) का ईपयोग करके ककया जाता ह।ै 

 

 

 

2. एक धजगसॉ का ईपयोग करके ऄपने िस के टुकडों को काटें: एक धजगसॉ अपको ऄधधकतम दक्षता के साथ लकड़ी के मोटे टुकडों के माध्यम से छोटे 

िॉसिाफ्ट बनाने की ऄनुमधत देगा। एक दकुान की मेज पर या 2 सॉहोसेस के ब़ीच में ऄपना लम्बर सेट करें और साफ, सट़ीक कट प्राप्त करने के धलए 

पहले देख़ी गइ माप की रेखाओं पर अऱी को सुचारू रूप से धनदेधशत करें।  

• टुकडों को स्थानांतरण स ेरोकने के धलए, ईन्हें ऄपने काम की सतह पर तेज़ी से पकडने के धलए टेबल क्लैंप का ईपयोग करने पर धवचार करें। 

• पावर अऱी का संचालन करते समय ऄपने अप को चोट से बचाने के धलए हमेशा दस्ताने और सुरक्षा चश्मा पहनें। 

 

 

 

3. ऄपने िस को वांधछत अकार में ऄसेंबल करें : ऄपने लम्बर को काटने के बाद, व्यधक्तगत टुकडों को ऄसेंबल करें और ईन्हें एक साथ कफट करना शुरू करें। 

याद रखें, अपको समथान के धलए 2 टॉप कॉडा, 1 बॉटम कॉडा और कम से कम 1 सेंिल जॉआस्ट की अवश्यकता होग़ी। 

• यह सुधनधित करने के धलए ऄपऩी योजनाओं का बाऱीकी से ऄध्ययन करें कक अपने धजस शैल़ी को चुना है, ईसके धलए सह़ी कॉधन्फगरेशन में अंतररक 

जॉआस्ट को एक साथ जोड रह ेहैं। 

• ध्यान रखें कक अंतररक जॉआस्ट द्वारा धनर्जमत कोण फे्रम की उंचाइ या चौडाइ में ऄंतर के बावजूद समान रहगेा।  
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• यह दशृ्य पुधष्ट करने का एक ऄच्छा ऄवसर ह ैकक प्रत्येक घटक को सह़ी अकार में काट कदया गया ह।ै यकद अप ककस़ी भ़ी गलत़ी का सामना करते 

हैं, तो अपको लम्बर के ताजा टुकडे के साथ शुरू करने की अवश्यकता हो सकत़ी ह।ै 

 

 

 

4. िस घटकों को एक साथ रखने के धलए धनमााण धचपकने वाला का ईपयोग करें। प्रत्येक टुकड ेके चेहरे पर धचपकने की एक ईदार राधश लागू करें जहां 

यह पोट़ीन चाकू का ईपयोग करके ऄगले के साथ ऄंतर होगा। कफर, ध्यान से ऄसेंबल़ी में ऄपने स्थान पर वापस लौटें। धचपकने वाला मजबूत़ी से धचपक 

जाता ह ैयह सुधनधित करने के धलए 30-40 सेकंड के धलए 2 कनेलक्टग टुकडों को एक साथ दबाए।ं 

• प्रयोग में असाऩी के धलए, कॉल्क गन के समान टू्यबों में अने वाले गोंद की तलाश करें। 

 

• यह सुधनधित करने के धलए ऄपना समय लें कक वह सब कुछ ह ैजहां ईसे होना चाधहए। ऄधधकांश धचपकने के साथ, अपके पास धचपकने वाला सेट 

शुरू होने से पहले 10-15 धमनट की एक धखडकी होग़ी। यह अपको ऄपने घटकों को अवश्यकतानुसार बदलने की ऄनुमधत देगा।  

 

 

 

5. समाप्त िस को जकडने के धलए प्रत्येक कनेक्शन स्थल पर गधसट प्लेट्स संलग्न करें। एक प्लेट के प़ीछे धनमााण धचपकने वाल़ी की एक पतल़ी परत लागू 

करें। कफर, आसे पलटें और आसे दो िस ब़ीम के ब़ीच एक जोड पर मजबूत़ी से दबाए।ं प्लेट के सामने के छेदों के माध्यम से हर 2–3 आंच (5.1–7.6 सेम़ी) में 

धनमााण पेंच डालें और एक आलेधक्िक धड्रल ड्राआव का ईपयोग करें जो लकड़ी में गहराइ से पेंच करता ह।ै प्रत्येक शेष संयुक्त पर आस प्रकिया को दोहराए।ं 

• यकद अप प्लाइवुड गधसट प्लेट के साथ काम कर रहे हैं, तो अप स़ीधे प्लेटों के माध्यम से ऄपने पेंच धड्रल कर सकते हैं। 

• पेंच स्थाधपत करने से पहले धचपकने वाले को बांड के धलए 1-2 धमनट दें। आस तरह, धड्रल के घषाण स ेप्लेटों को जगह से धखसकने का कारण नहीं 

होगा। 

• धचपकने वाले को रात भर सेट करने की ऄनुमधत दें। ऄगले कदन, अपका िस ईस संरचना को जोडने के धलए तैयार हो जाएगा धजसका समथान 

करने का आरादा ह।ै 
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िस एक प्रकार का धबल्ट-ऄप संरचनात्मक सदस्य है, धजसका ईपयोग एकल गडार या ब़ीम के स्थान पर ककया जा सकता ह।ै धिकोण कइ स़ीधे सदस्यों (अमतौर 

पर लकड़ी या धातु से बने) धिकोण में व्यवधस्थत ककए जाते हैं। यह धडजाआन एक िस को मध्यवती समथान के धबना एक बहत लंब़ी दरू़ी की ऄवधध के धलए 

ऄनुमधत देता है; वे ऄपऩी कम लागत और असान कायाान्वयन के कारण बडे, भाऱी गडारों के धलए बेहतर हैं। बड़ी धनमााण पररयोजनाओं के धलए, छत के पुल के 

धडजाआन और धनमााण को लाआसेंस प्राप्त आंज़ीधनयरों द्वारा धनयंधित ककया जाना चाधहए। हालांकक, छोट़ी पररयोजनाओं के धलए, अप ऄपऩी पररयोजना की 

जरूरतों के ऄनुसार छत के िस बना सकते हैं। 

 

कदम 

 

 

 

1. ऄपऩी छत के िस को धडजाआन करें: ककस़ी भ़ी संरचनात्मक सदस्य के रूप में, एक दोषपूणा धडजाआन प्रधतष्ठानों के सबसे ऄधधक पेशेवर को भ़ी 

कमजोर कर देगा। अपकी छत के िस को अपकी संरचना की छत पर ऄपेधक्षत मृत भार और लाआव लोड को संभालने में सक्षम होना चाधहए। िस को 

आसके धसरों पर पयााप्त रूप से समथान करने की अवश्यकता होग़ी। 

• एक छोटे पैमाने पर पररयोजना पर िस के धनमााण के धलए सबसे ऄच्छ़ी सामग्ऱी अऱी से काटा लम्बर ह।ै प्लाइवुड की तरह अयाम लम्बर और 

धडजाआन की गइ लकड़ी एक ठोस पुललदा बनाने के धलए अवश्यक अकार और लंबाइ में ईपलब्ध नहीं हैं। 

 

 
 

• रूफ िस में एक क्षैधतज धनचला कॉडा होगा, और 2 एगंल्ड उपऱी कोड्सा होंगे जो रूफ लाआन का ऄनुसरण करते हैं। ये तार "वेब" सदस्यों द्वारा जुडे 

होंगे, जो धिकोण बनाने के धलए ईन्मुख होंगे। अपके धडजाआन को प्रत्येक सदस्य के धलए समान अकार के लम्बर के धलए कॉल करना चाधहए। 

रूफ िस कैस ेबनाएं 
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2. िस सदस्यों को अकार देने के धलए काटें: िस को धडजाआन करने के बाद, प्रत्येक सदस्य को आसकी अवश्यक लंबाइ के धलए काटें। अपको धनम्न कॉडा 

बनाने के धलए 1 स ेऄधधक लम्बाइ के लम्बर का ईपयोग करने की अवश्यकता होग़ी, आसधलए िस के धमडस्पैन में 2 टुकडों को जोडने की योजना बनाए।ं 

यकद अप प्रत्येक कट को कोण करते हैं तो अपके पास मजबूत जोड होंगे ताकक यह ऄन्य सदस्यों के साथ फ्लश कफट हो। 

 

 

 

3. िस सदस्यों को जम़ीन पर धलटाए:ं एक बार सभ़ी कॉडा और वेब सदस्यों के अकार में कट हो जाने के बाद, ईन्हें िस के अकार में जम़ीन पर सपाट रखें। 

सुधनधित करें कक सभ़ी कनेक्शन सह़ी तऱीके से कफट हों, यकद अवश्यक हो तो ऄधतररक्त लंबाइ को काटें। 
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4. जोडों को मेटल गधसट प्लेट्स से सुरधक्षत करें: दांतेदार गधसट प्लेट्स (धजसे ऄक्सर "नेल प्लेट्स" कहा जाता ह)ै धबछाएं ताकक वे प्रत्येक जोड को कवर करें, 

धजससे यह सुधनधित हो सके कक प्लेटें प्रत्येक सदस्य को समान रूप से कवर करें। जब तक कक दांत पूऱी तरह से ऄंदर न अ जाएं और लकड़ी बैठ जाए, तब 

तक प्रत्येक गधसट की प्लेट को लम्बर में दबा दें। पूरे िस को पलट दें और दसूऱी तरफ आस प्रकिया को दोहराए।ं 

• एक धवकल्प के रूप में, अप प्लाइवुड से बाहर ऄपऩी खुद की गधसट प्लेट बना सकते हैं। प्रत्येक जोड पर प्लाइवुड के टुकड ेरखें, प्रत्येक िस सदस्य 

की लंबाइ के एक फुट (30 सेम़ी) धजतना। संयुक्त करने के धलए प्लाइवुड को गोंद करें, और कफर आसे पूऱी तरह से सुरधक्षत करने के धलए प्रत्येक 

सदस्य में कील ठोकें । आस प्रकिया को िस के ररवसा साआड पर दोहराए।ं 

 

 

 

 

 

5. रूफ िस स्थाधपत करें: एक बार िस के धनमााण के बाद, ईन्हें जगह में ईठाए ंऔर ईन्हें बाहऱी द़ीवारों की उपऱी प्लेटों पर सटे करें, जैसे अप एक ब़ीम या 

जॉआस्ट करेंगे। ईन्हें सुरधक्षत करने के धलए श़ीषा प्लेट में ईन्हें टॉ-नेल करें, और कफर सुधनधित करें कक वे ऄवरुद्ध या लंब ेशहत़ीर का ईपयोग करके बाद में 

ब्रेस में हैं।  
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जब अप ऄपने स्वयं के वाआन रैक बनाते हैं, तो ईन्हें एक धनधित स्थान के भ़ीतर या दोस्तों और पररवार के धलए ईपहार के रूप में ऄनुकूधलत करने के धलए 

धडजाआन ककया जा सकता ह।ै यहां हैं कक अप एक वॉल-माईंटेड रैक का धनमााण कैसे कर सकते हैं, जो छह धगलास रख सकता है, और यह एक असान मध्यवती 

लकड़ी का प्रोजेक्ट ह।ै 
 

ऄशं 1. रैक को काटना और तैयार करना 

 

 
 

1. रैक के धनमााण के धलए अवश्यक लकड़ी को गोल करें: जब अप हमेशा ऄपने रैक को कफट करने के धलए अयामों को समायोधजत कर सकते हैं , तो धनम्नधलधखत 

टू्यटोररयल छह बोतलें और छह वाआन धगलास रखेगा। अप ऄपऩी पसंद के अधार पर ककस़ी भ़ी ठोस लकड़ी का ईपयोग कर सकते हैं। अपको चाधहये होगा: 

• अपको एक 2 × 4 बाय 8 फुट लंबा बोडा चाधहए 
 

• अपको दो 1 × 4 बाय 8-फुट-लंबे बोडों की अवश्यकता है 

 

 
 

2. सुधनधित करें कक अपके पास सभ़ी अवश्यक ईपकरण और अपूर्जत हैं। यकद अपके पास एक वुडवर्ककग की दकुान ह,ै तो अपके पास लगभग सब कुछ पहले 

से ह़ी ह।ै कफर भ़ी, शुरू करने से पहले धनम्नधलधखत सूच़ी देखें: 

• अऱी - (धमटर सॉ, सकुालर सॉ, या हैंड सॉ) 
 

• धड्रल 
 

• ऑर्जबटल सैंडर (220 धग्रट पेपर ) 

वाआन रैक का धनमााण कैस ेकरें 
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• धजगसॉ 
 

• एयर नेलर या हथौडा और कालें 
 

• वुड क्लैंप 
 

• 3/8-आंच धबट और 5/64-आंच धड्रल धबट 
 

• काश्तकार की गुधनया 
 

• नापने का फीता 

 

 

 

3. ऄपने दो 1x4 बोडों को अकार में काटने के धलए ऄपऩी अऱी का ईपयोग करें। अप एक सकुालर सॉ, हैंड सॉ, या धमटर सॉ का ईपयोग कर सकते हैं। अप 

सात कुल बोडों के साथ समाप्त करना चाहते हैं, धनम्नानुसार काटें: 

• पांच (5) बोडों को 30" लंबे टुकडे पर काटें। 
 

• एक (1) बोडा को 27” लंबा 
 

• दो (2) बोडा धसफा  2” लंबे। 

 

 

 

4. 2x4 को त़ीन ऄलग-ऄलग टुकडों में काटें: 2x4 के त़ीन ऄलग-ऄलग टुकडे अपके पास होंगे, जब अप लकड़ी के कुल ग्यारह टुकडे काटेंगे। ऄपने सभ़ी कट 

करने के बाद, ककस़ी भ़ी खुरदरे ककनारों को हटाने के धलए ऑर्जबटल सैंडर का ईपयोग करें। 2x4 को कट करना चाधहए: 

• 11 आंच लंबे दो (2) बोडा। 
 

• 10¼ ”लंबा (1) बोडा। 
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5. त़ीन 2x4 के ऄंत में एक गोल ककनारे का पता लगाने के धलए एक पुराऩी कॉफी कैन या आस़ी तरह गोल वस्तु का ईपयोग करें। अप प्रत्येक बोडा के एक छोर 

पर, लंब़ी सपाट तरफ एक साधारण वि चाहते हैं। अप प्रत्येक 2x4 के श़ीषा कोने से एक गोल धिकोण काट रह ेहोंगे। 

 

 
 

6. कायाक्षेि में 2x4 को क्लैंप करें, कफर ऄपऩी घुमावदार रेखा के साथ कट करने के धलए एक धजगसॉ का ईपयोग करें। यथासंभव ध़ीरे-ध़ीरे वि को काटने के 

धलए ध़ीरे-ध़ीरे अगे बढ़ें। जब ककया जाता ह,ै तो ककनारों को सैंड करें। 

• प्रत्येक 2x4 में एक गोल ककनारा और एक चौकोर ककनारा होगा। यह एक िेन के सामने वाल़ी कार की तरह थोडा सा कदखता ह।ै 
 

 

 

7. धनम्नधलधखत मापों के साथ 30 में से एक बोडा को मापें और धचधननत करें। यह अपके वाआन धगलास को पकडगेा। बस सुरधक्षत होने के धलए, धनम्नधलधखत 

धनशानों पर धगलासों को केंद्र में रखें ताकक यह सुधनधित हो सके कक अपका धवधशष्ट धगलास एक दसूरे के बगल में कफट हो। अपको धनम्नधलधखत 12 ऄंक बनाने 

चाधहए। 

• बाएं ककनारे से मापना: 

• लकड़ी को 4 आंच, 8¼ आंच और 12 ¾ आंच पर धचधननत करें। 

 

• दाधहने ककनारे से मापना: 

• लकड़ी को 4 आंच, 8¼ आंच और 12 ¾ आंच पर धचधननत करें 
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8. ऄपने प्रत्येक माप को ककनारे से 2” धचधननत करें। प्रत्येक 4" माका  पर जाएं, कफर ककनारे से 2" मापें। यकद यह मदद करता है, तो प्रत्येक माप पर पहले एक 

क्षैधतज रेखा खींचने के धलए ऄपने स्िैट एज का ईपयोग करें, कफर प्रत्येक माप पर 2" धचनन रखें। 

 

 

 

9. 3/8-आंच के धबट का ईपयोग करके, प्रत्येक 2" धनशान पर एक छेद धड्रल करें: बोडा को धड्रललग से पहले ऄपने कायाक्षेि में जकडें। ये छेद वाआन धगलास रखने 

के धलए प्रत्येक नॉच के श़ीषा होंगे। धजतना संभव हो ईतना स़ीधा धड्रल करें। 

 

 

 

10. धड्रल छेद के प्रत्येक पक्ष के साथ एक स़ीध़ी रेखा खींचें: अप मूल रूप से बोडा पर छह "एच" अकार बना रह ेहोंगे, लेककन धड्रल ककए गए छेद ब़ीच में 

क्षैधतज पुल का धनमााण करेंगे। छेद के प्रत्येक पक्ष के साथ ऄपने स़ीधे ककनारे को पंधक्तबद्ध करें और बोडा की चौडाइ में दो रेखाएं खींचें। अप कुल 12 लाआनें 

बनाएगंे। 

• 2" माप धड्रल छेद के उपर होना चाधहए, ऩीचे ऄधतररक्त स्थान के साथ। 
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11.अपके द्वारा खींच़ी गइ लाआनों का ऄनुसरण करते हए, ऄपने धड्रल होल में ककनारे से कट करने के धलए धजगसॉ का ईपयोग करें। 2” लाआन से न अए,ं ऩीचे 

स ेउपर अए।ं यकद अप ऄपऩी रेखाओं की तुलना में थोडा चौडा काटते हैं, तो यह ठ़ीक ह ै- संकीणा की तुलना में व्यापक की तरफ गलत करना बेहतर ह।ै 

अपका वाआन धगलास उपर-ऩीचे हो जाएगा, क्योंकक तल धगलास को पकडगेा। ईपज़ी आन नॉच में कफट करने की जरूरत ह।ै 

• बस अपके द्वारा धड्रल ककए गए छेद तक स़ीधे कट - लकड़ी के नॉच सह़ी बाहर धगरना चाधहए। 

 

• जब काम पूरा हो जाए, तो नए कट को सुचारू करने के धलए ऑर्जबटल सैंडर का कफर से ईपयोग करें। 

 

भाग 2. रैक को ऄसेंबल करना 

 

 

 

1. दो गोल 11" 2x4 के ब़ीच 27" बोडा रखें। 2x4 को उपर खडा करें ताकक गोल ककनारे छत की ओर आशारा करते हैं, कफर ईनके ब़ीच 27” कफट करें ताकक 

यह बोडों के ब़ीच में फ्लश हो जाए। कफर ब़ीच में तख़्त पर 10¼” केधन्द्रत करें। 

• केंद्र लंबे बोडा के दोनों ओर 15 आंच पर ह।ै 

 

 

 

2. 27" लंबे अधार के धलए सभ़ी त़ीन 2x4 का पालन करें: अप धवधभन्न तऱीकों का ईपयोग कर सकते हैं, धजनमें से सभ़ी को लकड़ी के गोंद की अवश्यकता 

होत़ी  
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ह।ै प्रत्येक संयुक्त 90-धडग्ऱी सुधनधित करने के धलए ऄपने वगा का ईपयोग करें। प्रत्येक संयुक्त पर गोंद की एक ईदार राधश रखें , ईन्हें एक साथ जकडें, और कफर 

धजस भ़ी धवधध का अप ईपयोग करते हैं, ईसका पालन करें: 

 

• कील गन, या हथौडा और कील। प्रधत संयुक्त कम स ेकम 2 कीलों का ईपयोग करें। 

 

• पेंच और पावर धड्रल। लकड़ी को धवभाधजत करने से रोकने के धलए छेद को पूवा-धड्रल करना सुधनधित करें। 

 

• पॉकेट छेद और एक िेग धजग (1-1 / 2”) 

 

 
 

3. वाआन रैक की प़ीठ बनाने के धलए 30" 1x4 के त़ीन संलग्न करें। त़ीन घुमावदार खंडों को प़ीछे की ओर से वकित करना चाधहए ताकक 2x4 का ईच्चतम खंड 

समाप्त रैक के उपर और प़ीछे हो। रैक को पलट दें, कफर प्रत्येक 2x4 और धनचले पैनल के प़ीछे लकड़ी के गोंद को ईदारतापूवाक लागू करें। ऄपने त़ीन बोडों को 

समान रूप से प़ीछे की ओर रखें, कफर सभ़ी त़ीन बोडों से धनपटने के धलए एक कील गन या हथौडा और कीलों का ईपयोग करें। 

 

 

4. रैक के फं्रट पर 30” के एक और बोडा को संलग्न करें, ठ़ीक ऩीचे। रैक को पलट दें, कफर रैक के सामने की तरफ 1 x 4 रखें ताकक यह ऩीचे की तरफ फ्लश हो। 

यह बोडा वाआन को रैक से बाहर धगरने से बचाता ह।ै 

• कफर से, लकड़ी के गोंद का ईपयोग करें, बोडा को पंधक्तबद्ध करें, कफर आसे कील गन के साथ जगह में टैक करें। 
 

 
 

5. दो छोटे 2" बोडों के पूरे ऩीचे को गोंद करें: ये ईनके धलए वाआन धगलास के "पैर" होंगे। 
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रैक को पलटें ताकक अप आसके ऩीचे देख सकें । छोटे वगा बोडों के एक तरफ गोंद करें और कफर ईन्हें ऩीचे के दो कोनों पर रखें , ताकक रैक के ऩीचे दाईं ओर और 

ऩीचे बाईं ओर दो "पैर" हों। गोंद लगाने के बाद, पैरों को रैक से बांधने के धलए प्रत्येक कोने में एक कील का ईपयोग करें।  

• "तल" कोने रैक के प़ीछे दो सबसे कऱीब हैं, जहां अपके पास त़ीन 30" बोडा हैं। 

 

 

 

6. नॉचेड वाआन धगलास होल्डर को दो फीट तक ऄटैच करें। यह वाआन रैक के ऩीचे फ्लश होगा। बस रैक के ऩीचे के साथ वाआन धगलास धारक को पंधक्तबद्ध 

करें, कफर आस ेगोंद और पैरों में कील ठोकें , रैक के तल और नॉचेड धगलास धारक के श़ीषा के ब़ीच 1" जगह होऩी चाधहए। 

• यह सुधनधित करने के धलए कक व ेकफट हैं, कुछ भ़ी संलग्न करने से पहले धारक में कुछ धगलास का पऱीक्षण करें। 
 

 
 

7. सब कुछ सूखने दें, कफर सैंड और स्टेन करें: रैक को 2-3 घंटे सूखने दें, बस सुरधक्षत रहने के धलए। कफर आसे धचकना करने और ककस़ी भ़ी ऄधतररक्त लकड़ी के 

गोंद से छुटकारा पाने के धलए ऄपना ऑर्जबटल सैंडर चलाए।ं जब ककया जाता ह,ै तो अप आसे ककस़ी भ़ी तरह से समाप्त कर सकते हैं जैसे - पेंटटग, कफधनलशग, 

स्टेलनग, अकद। 

 

 
 

8. धजस द़ीवार पर अप रैक स्थाधपत कर रह ेहैं, ईसमें दो स्टड के ब़ीच की दरू़ी को मापें। अपको ऄपने रैक में कुछ पायलट छेदों को धड्रल करने की अवश्यकता 

होग़ी, लेककन ऄगर अप यह नहीं जानते हैं कक स्टड ककतने दरू हैं। ऄधधकांश 16” ऄलग हैं - लेककन एक स्टड खोजक के साथ ऄपऩी द़ीवार की भ़ी जांच करें। 
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9. ऄपने रैक के केंद्र में धड्रल पायलट छेद करें, ईन्हें ऄपने स्टड के समान दरू़ी पर रखें। केंद्र को खोजने के धलए, बस मध्य बोडा के मध्य को प़ीठ में मापें - यह 1-¾” 

या तो ककनारे से होगा। एक सामान्य द़ीवार के धलए, आस मध्य बोडा के साथ एक दूसरे के ऄलावा दो छेद 16” धड्रल करें। 

 

 

 

10. द़ीवार में स्टड के धलए रैक संलग्न करने के धलए 3-आंच लकड़ी के पेंच का ईपयोग करें। ऄपने पायलट छेद का पालन करें, और सुधनधित करें कक अप स्टड 

को मारें। अपका वाआन रैक पूरा हो गया ह!ै 

 

 

 

सामग्ऱी सचू़ी (मलू) 

• देवदार या ऄन्य मौसम प्रधतरोध़ी लम्बर, 10- 1X6 बाय 6 फुट (1.8 म़ीटर) ककस़ी न ककस़ी प्रकार का देवदार गोपऩीयता बाड बोडा 

• बडे या ढ़ीले नॉट के धबना दधक्षण़ी प़ीले पाआन 2-1X4 बाय 8 फुट (2.4 म़ीटर) बोडा ि़ीट ककया जाता ह ै

 

• एल्यूम़ीधनयम कीट स्िीन 2 फुट (0.6 म़ीटर) बाय 6 फीट (1.8 म़ीटर) 

 

• पसंद का फास्टनर 

एक लकड़ी का लौवरेड गबैल वेंट कैस ेबनाएं 
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1. यह तय करने के धलए गैबल को मापें कक अप ककतना बडा वेंट लगा सकते हैं और छत की धपच का धनधाारण कर सकते हैं यकद अप चाहते हैं कक अपका 

वेंट मैच हो। 

 

 
 

2. पता लगाए ंकक अपको ककतने लम्बर की अवश्यकता होग़ी और अप ककस प्रकार का ईपयोग करेंगे। रफ अऱी देवदार का ईपयोग यहां की छधवयों में 

स्थाधयत्व और रूप के धलए ककया जाता है, लेककन ककस़ी भ़ी मौसम प्रधतरोध़ी लकड़ी का ईपयोग ककया जा सकता ह।ै यकद अप सट़ीक सामग्ऱी 

अवश्यकताओं को प्राप्त करना चाहते हैं, तो अपको धवधशष्ट नाममाि अयाम लम्बर लंबाइ और अकारों के साथ एक स्केल ड्राआंग का ईत्पादन करने की 

अवश्यकता हो सकत़ी ह।ै 

 

 
 

3. पररयोजना के धलए अपके द्वारा ईपयोग ककए जाने वाले ऄन्य ईपकरण और सामग्ऱी आकट्ठा करें । 
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4. ऄपने वेंट के अकार और अकृधत को फ्लैट वका  टेबल या प्लाइवुड की श़ीट पर धबछाए।ं पैमाने पर आसे ड्रा करने से सट़ीक लंबाइ और कोण का धनधाारण करने में मदद 

धमलेग़ी, और बांधने के धलए टुकडों को एक साथ रखने में अपको मदद धमलेग़ी। 

 

 

 

5. एक बेवल पर लौवर बोडों को च़ीर दें। 22.5 धडग्ऱी अम तौर पर पयााप्त ह,ै लेककन 30 या 45 धडग्ऱी को प्राथधमकता द़ी जा सकत़ी ह।ै यकद अप सावधाऩी 

से मापते हैं और टेबल सॉ के साथ काटते हैं, तो अपको प्रत्येक बोडा से दो वैन प्राप्त करने में सक्षम होना चाधहए, यह मानते हए कक अप 1X6 देवदार बाड 

बोडों का ईपयोग कर रह ेहैं। ये बाद में वैन के धलए स्टॉक कट होग़ी । 

 

 

 

6. चेहरे के फे्रम को काटें (1X4 छधवयों में दधक्षण़ी प़ीले पाआन का आलाज ककया, ताकत के धलए आस्तेमाल ककया, रूप के धलए नहीं) ऄपने लेअईट के धलए 

स्थाधपत अकार और कोण पर। एक धमटर सॉ सट़ीक कोण कट करने में सहायक होता ह।ै 
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7. कफधनश कीलों या पेंचों का ईपयोग करके फेस फे्रम को ऄसेंबल करें, कफर ईस गैबल पर कफट करें, जहां आसे स्थाधपत ककया जाएगा। साआलडग में छेद को बाद में 

असान बनाने के धलए ऐसा करते समय अप ऄंदर के अयाम को स्िाआब करना चाहते हैं । 

 

 

 

8. लंबाइ और कोण के धलए लेअईट का ईपयोग करते हए, कफर से लौवर वेन फे्रम को काटें। फे्रम कम स ेकम 3⁄4 आंच (1.9 सेम़ी) होना चाधहए, ताकक यह 

सुधनधित हो कक ररसाव न हो। 

 

 

9. फलक को फेस फे्रम में संलग्न करें, एक जलरोध़ी स़ीलेंट के साथ स़ीम को कॉलल्कग और जंग प्रधतरोध़ी लकड़ी के पेंच का ईपयोग करें। 
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10. पहले फंसे हए वैनेक स्टॉक के एक छोर पर एक कंपाईंड एगंल को काटें। चौडाइ कोण 45 धडग्ऱी होगा, बेवल लगभग 30 धडग्ऱी होना चाधहए, दोनों लंबे 

लबदओुं को एक ह़ी कदशा का सामना करना पडता ह ैऔर स्टॉक के ककनारे पर बेवल की कदशा के धवपऱीत होता ह।ै 

 

 

 

11. स्टॉक को रखें ताकक यह पहले फे्रम की समग्र लंबाइ धनधााररत करने के धलए फलक फे्रम के भ़ीतर कफट हो। अप आस समय लगभग कोणों के कफट की जांच 

कर सकते हैं, लेककन जब तक धवपऱीत छोर कट नहीं जाता ह,ै तब तक ठ़ीक करना संभव नहीं ह।ै 

 

 

12. फलक की ऄनुमाधनत लंबाइ को धचधननत करें, और धस्थधत में कफट होने पर कोण समायोजन के धलए ऄनुमधत देने के धलए आसे एक आंच या ईससे ऄधधक 

तक काट लें। 
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13. यह देखने के धलए कट की कोधशश करें कक यह कोण ककतऩी ऄच्छ़ी तरह से कफट बैठता है। स्िाआब ककए गए समायोजन करें और अऱी पर कोणों की 

जांच करें ताकक बाद में ऄगले वेनों पर कट सभ़ी समान हो जाए। 

 

 

 

14. फे्रम को लगभग 3 आंच (7.6 सेंट़ीम़ीटर) उपर तक धचधननत करें और आस ऄंतर को मापें कक अप आस सबस ेलंबे फलक को ककस रूप में देखते हैं। यकद यह 

दस आंच छोटा ह,ै तो अप प्रत्येक को मापे धबना समान रूप से ईन्हें स्थान में समान वैन की लंबाइ कम कर सकते हैं। 

15. लौवर को पूरा करने के धलए अवश्यक सभ़ी वैनों को काटें। सुधनधित करें कक प्रत्येक कोण काट कदया जाता ह,ै आसधलए यह ऄन्य कोणों के संबंध में ईस़ी 

तरह का सामना करता ह ैऔर ईन्हें लंबाइ द्वारा िमबद्ध करता ह।ै 

 

 
 

16. सबसे छोटे (श़ीषा) से सबसे लंबे तक काम करने वाले वैन को स्थाधपत करना शुरू करें , प्रत्येक छोर को धपघलाना, और फेस फे्रम के ऩीचे (प़ीछे) के साथ 

वैन को फ्लश रखना ताकक कीट स्िीलनग को बाद में ईन्हें स्टेपल ककया जा सके।  
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17. प़ीछे की ओर जहां से छोर ऄधधक असाऩी से प्रवेश कर रह ेहैं, वहां से पूऱी तरह से कील लगाने के धलए लौवर को चालू करें। जंग प्रधतरोध़ी कील या जंग 

प्रधतरोध़ी पेंच और ऄपऩी पसंद के अधार पर एक पेंच गन के साथ एक कफधनश नेलर का ईपयोग करें। याद रखें, लौवर को मौसम की धस्थधत से ऄवगत 

कराया जाएगा, आसधलए आसे हवा की क्षधत को रोकने के धलए सुरधक्षत रूप से बनाया जाना चाधहए धजसके पररणामस्वरूप अपके भवन में ररसाव होगा।  

 

 

 

18. कॉल्क करें, कफर पेंट करें या वांधछत होने पर लौवर को स्टेन करें। 

 

 

 

19. टेबल के उपर लौवर को बैक ऄप के साथ रखें, और ईस पर एल्यूम़ीधनयम कीट स्िीन को फैलाए।ं 1/4 आंच (0.6 सेम़ी) जस्त़ी स्टेपल के साथ आसे स्टेपल 

करें। ईन्हें झुकाने या ढ़ीला करने से रोकने में मदद करने के धलए लौवर वेन्स में स्िीन के माध्यम से स्टेपल करना सुधनधित करें।
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20. गैबल साआलडग में छेद को काटें और ऄपना नया लौवर स्थाधपत करें। 

 

 

 

यह प्रणाल़ी अपको रॉककग कुर्जसयों को डोंग़ी बनाने के धलए लकड़ी की स्ट़ीलमग प्रणाल़ी बनाने में मदद करेग़ी। यह प्रणाल़ी अपको कदखाएग़ी कक कैसे प़ीव़ीस़ी 

का ईपयोग पाऩी को ईबालने और ऄपने भाप बॉक्स के धलए भाप बनाने के धलए ककया जा सकता ह।ै 

यह एक आलेधक्िक ह़ीटटग तत्व के साथ एक प़ीव़ीस़ी पाआप प्रणाल़ी ह,ै धजसका ईपयोग वॉटर ह़ीटर में ककया जाता ह,ै आसे कइ बार बनाया गया ह ैऔर यह 

बहत ऄच्छ़ी तरह से काम करता ह।ै 

ऩीचे द़ी गइ जानकाऱी धसस्टम का धसफा  एक ऄवलोकन ह,ै योजनाएं आस धसस्टम को बनाने के धलए धववरण और तऱीके देत़ी हैं। 

 

कदम 

 

 
 

1. सुधनधित करें कक ह़ीटटग तत्व धबजल़ी के कनेक्शन को सैंट़ी के "ट़ी" क्षेि के ऄंत में एक जलरोध़ी बॉक्स में संलग्न ककया जाना चाधहए और कॉडा के दोनों धसरों 

पर ग्राईंडडे प्लग और तार (ग्ऱीन वायर) के साथ एक कॉडा होना चाधहए। प़ीव़ीस़ी त़ीन मुख्य भागों के रूप में है, पाऩी की अपूर्जत के आनलेट के धलए सबसे 

ऩीचे (90) धडग्ऱी कफटटग, ब़ीच में एक (ट़ी) कफटटग या सैंट़ी (सेनेटऱी कफटटग) ह़ीटटग तत्व के साथ जुडा हअ ह ैऔर त़ीसरा , स्ट़ीम बॉक्स को भाप प्रदान 

करने के धलए संलग्न भाप नल़ी के साथ श़ीषा पर एक 14” स़ीधा खंड, यह ररसर ह।ै तत्व अकार के साथ एक दसूरे के संबंध में भागों का स्थान और अकार 

एक बॉयलर के धलए बनाता ह ैजो बहत ऄच्छ़ी तरह से काम करता ह ैया एक जो सफेद धचपधचपा गेंद में बदल जाता ह।ै  

एक पणूा लकड़ी स्ट़ीलमग धसस्टम का धनमााण कैस ेकरें 
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2. बॉयलर के ऄलावा बॉयलर में पाऩी भरने के धलए ईधचत पाऩी की अपूर्जत होत़ी है क्योंकक पाऩी ईबला हअ होता ह।ै 5 गैलन (18.9 ल़ीटर)। कंटेनर 

लगातार पाऩी के स्तर को देखे धबना कइ घंटों तक पाऩी की अपूर्जत करने के धलए पयााप्त ह।ै अपूर्जत टैंक बॉयलर के बगल में एक अपूर्जत स्टैंड पर सेट होता ह।ै 

स्टैंड 2x4 और प्लाइवुड से बना ह ैऔर लगभग 14” उंचा है, आससे बॉयलर में पाऩी का स्तर सप्लाइ टैंक की तरह ह़ी हो सकता ह।ै 

3. उपर से गुजरने के धलए टैंक कनेक्टर के धलए केंद्र में एक 3" छेद के साथ लगभग 18" वगा के उपर 3/4" प्लाइवुड डेक के साथ अपूर्जत स्टैंड का धनमााण करें। 

अपूर्जत टैंक स्टैंड पर सेट होता ह ैऔर टैंक कनेक्टर के माध्यम से बॉयलर के धनचले भाग में एक नल़ी चलत़ी है, एक ¾” व्यास स्पष्ट लट में प़ीव़ीस़ी नल़ी का 

ईपयोग करें। अप प्रधत घंटे 5 गैलन (18.9 एल) कंटेनर से लगभग ¾” पाऩी का ईपयोग करेंगे। पूणा लबद ुपर एक रेखा को धचधननत करें , जो कक प़ीव़ीस़ी 

बॉयलर के ऄंदर पाऩी के समान स्तर ह ैजब बॉयलर भरा हअ ह ैया बॉयलर के श़ीषा के 2” के भ़ीतर है, और कफर अपूर्जत टैंक पर ईस से लगभग 3” ऩीचे एक 

और रेखा। 

• यह टैंक को कफर से भरे धबना कइ घंटों तक भाप देता ह।ै यह अपको टैंक को कफर से भरने के धलए थोडा सा स्थान भ़ी देता ह ैयकद अप लकड़ी के 

टुकडे को झुकाने के ब़ीच में हैं जब पाऩी का स्तर ऩीचे के धनशान तक पहचं जाता ह,ै तो यह धवदु्यत तत्व की रक्षा करने में मदद करता ह ैऔर तब 

भ़ी अपको बहत साऱी भाप देता ह ैजब तक अप अपूर्जत टैंक में पाऩी जोड सकते हैं। 
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4. अपूर्जत टैंक को कफर से भरें और बॉयलर या स्ट़ीलमग प्रकिया को बाधधत न करें। 

 

• ऄधधकांश लकड़ी के स्ट़ीलमग धसस्टम के साथ, स्ट़ीम बॉक्स एक बड़ी समस्या ह।ै अप एक ऐसा बॉक्स चाहते हैं जो पाऩी तक खडा हो, गमी को 

पकडकर, भाप को प़ीछे स ेअगे की ओर एक समान प्रवाह में घुमाए।ं आसके ऄलावा, लकड़ी के कइ टुकडों को एक बार में स्ट़ीम करने के धलए जगह 

प्रदान करें और 3 फीट (0.9 म़ीटर) स ेलेकर 20 फीट (6.1 म़ीटर) तक के कइ ऄलग-ऄलग लंबाइ के हो सकते हैं। 

 

 

 

5. ईपचाररत लकड़ी या ईपचाररत प्लाइवुड का ईपयोग फोम / ग्लास आन्सुलेशन के साथ करें। यहां यह ध्यान कदया जाना चाधहए कक ऄन्य लकधडयां ठ़ीक 

काम करेंगे, देवदार और साआप्रस के रूप में लकड़ी, लेककन ईनकी लागत बहत ऄधधक ह।ै बॉक्स का बाहऱी अकार 11-1 / 4"x7-1 / 4" x 3 फीट (0.9 

म़ीटर) से 10 फीट (3.0 म़ीटर) ह।ै 20 फीट (6.1 म़ीटर) तक के स्ट़ीम बॉक्स का ईपयोग करना संभव ह ैयकद अप बड े4 ” प़ीव़ीस़ी बॉयलर, समान धसस्टम 

का ईपयोग करते हैं, तो 3” प़ीव़ीस़ी के स्थान पर 4” प़ीव़ीस़ी का ईपयोग करें। स्ट़ीम बॉक्स को बॉक्स के ऄंदर प़ीछे से सामने की ओर ऄच्छे भाप प्रवाह को 

प्रेररत करने के धलए एक मामूल़ी कोण पर सेट ककया जाना चाधहए, बॉक्स का धपछला भाग सामने की तुलना में ऩीच ेहोता ह।ै यह झुकाव कंडेनसेट को प़ीछे 

की ओर रखने में मदद करता ह ैजहां नाल़ी का छेद ह।ै 

• एक बॉक्स में लकड़ी को भाप देने के धलए यह अवश्यक ह ैकक लकड़ी को यथासंभव बॉक्स के श़ीषा के कऱीब रखा जाए ; यह वह जगह ह ैजहां गमी 

और भाप हैं। स्ट़ीम बॉक्स के साथ एक और समस्या यह ह ैकक ज्यादातर लोग आसे स़ील करने की कोधशश करते हैं। हालां कक, यकद अप सभ़ी छेदों 

को स़ील कर देते हैं, तो बॉक्स एक स्ट़ीम बम बन जाता ह।ै आसे रोकने के तऱीकों में से एक दरवाजे पर कंुड़ी या ताले का ईपयोग नहीं करना ह।ै 

बॉक्स के माध्यम से ध़ीम़ी लेककन सुरधक्षत भाप के प्रवाह को प्रेररत करने के धलए दरवाजे के उपर दरवाजे पर 1/4” का ऄंतर भ़ी होना चाधहए। 

अप यहां क्या चाहते हैं एक स्ट़ीम बॉक्स ह ैजो सुरधक्षत ह ैऔर कुछ ईपयोगों के बाद धगर नहीं जाएगा , जबकक अपको समय के बाद ऄच्छ़ी 

बेंडबेल लकड़ी प्रदान करेगा। 
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• स्ट़ीम बॉक्स प़ीव़ीस़ी बॉयलर / स्ट़ीमर और पैरों द्वारा समर्जथत पाऩी की अपूर्जत टैंक पर खडा ह।ै पैरों के प्रत्येक सेट में बॉक्स को सेट करने के धलए 

एक िॉस सपोटा होता ह।ै पैरों के धपछले सेट पर समथान सामने वाले पैरों की तुलना में लगभग एक आंच कम ह।ै यह स्ट़ीम बॉक्स को अगे की तरफ 

ऄच्छे स्ट़ीम फ्लो के धलए अगे की ओर झुका हअ ह।ै पैर ककस़ी भ़ी लंबाइ के हो सकते हैं, लेककन वे लंबे होने चाधहए, ताकक अवश्यकता पडने पर 

सप्लाइ टैंक में पाऩी डाला जा सके और स्ट़ीम बॉक्स के दरवाजे तक ऄच्छ़ी पहंच हो और लकड़ी को स्ट़ीम्ड ककया जा सके। 

 

 

 

 

 

6. यह बॉयलर, पाऩी की अपूर्जत टैंक / स्टैंड और स्ट़ीम बॉक्स उपर, एक 2x4 फे्रम के साथ 3/4" प्लाइवुड प्लेटफॉमा पर सेट करता ह।ै लॉककग व्ह़ील्स जोडने 

से यह काफी पोटेबल हो जाता ह।ै आसका ईपयोग करने के तऱीके और स्टोर से बाहर धनकलना असान हो जाता है, जब ईपयोग में नहीं होते हैं और जब 

कुछ लकड़ी को भाप देने के धलए तैयार होते हैं, तो अप आसे सह़ी जगह पर रोल कर सकते हैं। पोटेबल होने और आसे नौकऱी के कऱीब ले जाने का मतलब 

ह ैकक स्ट़ीम बॉक्स से लकड़ी हटाते समय, अपको कम गमी लगत़ी ह ैऔर झुकने का समय बढ़ा कदया जाता है, आस लबद ुपर सेकंड की धगनत़ी होत़ी ह।ै 
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7. जब (ईपयोग में) प्लग ककया जाए तो स्ट़ीम धसस्टम को कभ़ी भ़ी स्थानांतररत न करें, ऄपऩी सबसे बड़ी पररयोजना को सुरधक्षत रखें । 

 

 

 

तख़्ता डोवलेट एक संयुक्त ह ैजो शधक्त और सजावट दोनों के धलए आस्तेमाल ककया जा सकता ह।ै यह छोटे ढांचों पर धवशेष रूप से अकषाक लगता ह ैऔर बॉक्स 

धनमााताओं के साथ लोकधप्रय ह।ै यह बनाने के धलए सरल ह ैऔर केवल अवश्यक ईपकरण एक रूटर हैं जो डोवटेल कटर के साथ कफट हैं, और एक झुका हअ 

अबार टेबल सॉ गया ह।ै हालांकक, अपको पहले एक साधारण धजग बनाने की अवश्यकता ह।ै यह अपके धवशेष राईटर या गाआड बुश संयोजन के ऄनुरूप 

संशोधधत ककया जा सकता ह।ै यहां धडजाआन 24 धमम़ी गाआड बुश का ईपयोग करता ह।ै  

 

कदम 

 

 
 

1. धचि और ड्राआंग में कदखाए गए ऄनुसार धजग बनाने से शुरू करें: ताकत के धलए 18 धमम़ी एमड़ीएफ का ईपयोग करें, और सुधनधित करें कक शाधमल कोण 

को धस्थरता सुधनधित करने के धलए धबल्कुल 90 धडग्ऱी ह।ै कदए गए अकार सलाहकार हैं; हालांकक ऄधधकतम राईटर समथान के धलए श़ीषा प्लेट को यथासंभव 

बडा रखें। 

2. डोवटेल धस्प्लन पहले से ह़ी आकटे्ठ हए धमटर संयुक्त के माध्यम से डाला जाता ह,ै आसधलए पहला कदम संयुक्त को आकट्ठा करना और आसे गोंद करना ह।ै 

संरेखण में संयुक्त को पकडने में मदद करने के धलए धबस्कुट का ईपयोग करना एक ऄच्छा धवचार ह।ै 

डोवलटे जोड तख़्त़ी कैस ेबनायें  
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3. बेंच ऄसेंबल़ी में ऄपने ऄसेंबल़ी धमटर जोड को क्लैंप करें ताकक यह उपर की ओर हो। 

 

 

 

4. संयुक्त भर में डोवटेल स्पेलसग को धचधननत करें: बाहऱी जोड़ी के धलए प्रत्येक ककनारे से लगभग 10 धमम़ी शुरू करें , और कफर संयुक्त भर में समान रूप से 

स्थान को धवभाधजत करें।  

 

 

5. स्पष्ट रूप से धचधननत काया टुकडा देखें ऄब मश़ीलनग के धलए तैयार ह।ै एक गाआड बुश और डोवटेल कटर के साथ राईटर को कफट करें। 
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6. ऄपने धजग को सह़ी तऱीके स ेसेट करने में मदद करने के धलए एक सेटटग बार बनाए।ं यह गाआड बुश नाल़ी में ऄच्छ़ी तरह से कफट होना चाधहए और आसका 

केंद्र स्पष्ट रूप से धचधननत होना चाधहए। 

 

 

 

7. धजग के माध्यम से सेटटग बार डालें और ऩीचे संयुक्त पर पहले से धचधननत लाआनों पर आसे लाआन करें। 

 

 

 

8. जगह में धजग को दबाना ताकक यह धमिड वकाप़ीस के उपर चौकोर कफट हो। सेटटग बार के साथ कफर से आसके संरेखण की जांच करें।  
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9. राईटर को धजग पर खडा करें और जब तक यह संयुक्त को नहीं छूता ह ैतब तक कटर को डुबोए।ं आसके ऩीचे गहराइ 10 धमम़ी धनधााररत करें। राईटर को 

वापस खींचें, पूऱी गहराइ तक डुबोए ंऔर आसे बंद कर दें। 

 

 

 

10. मश़ीन शुरू करें और आसे संयुक्त के माध्यम से चलाए।ं प्लंज लॉक जाऱी ककए धबना बंद करें। धजग को कफर से सेट करें और संयुक्त भर में सभ़ी धचधननत 

धस्थधतयों के धलए दोहराए।ं 
 

 

 

11. मश़ीलनग के बाद, संयुक्त में समान रूप स ेकटे हए सॉकेट्स की समान रूप से श्रृंखला होत़ी ह।ै 
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12. राईटर से डोवटेल कटर धनकालें। ऄपने काटने के कोण से मेल करने के धलए एक स्लाआलडग बेवल सेट करें। 

 

 

 

13. आस कोण सेटटग को ऄपऩी टेबल सॉ में स्थानांतररत करें। यहां िाईन गाडा को स्पष्टता के धलए हटा कदया गया ह,ै लेककन अऱी का ईपयोग करते समय आस े

हमेशा कफट रखना चाधहए। 
 

 

14. डोवटेल के अधार की तुलना में च़ीर की बाड को थोडा चौडा करें , और ऄपने लम्बर के दोनों ककनारों को च़ीरने के धलए ऩीचे की तरफ च़ीर दें। एक लंब़ी 

लंबाइ तैयार करें; आसे बाद में अकार में रिम करें। 
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15. कफट को समायोधजत करें: लकड़ी को ईसके ककनारे पर रखें, और ब्लेड के साथ ऄभ़ी भ़ी झुकाए,ं ऩीचे से शेलवग कट करें जब तक कक टुकडा बस डोवटेल 

सॉकेट में कफट नहीं हो जाता। 
 

 

 

16. तख़्ते को कम लंबाइ में काटें। थोडा गोंद लागू करें और हथौडे के साथ पहले सॉकेट में एक को ध़ीरे से ड्राआव करें। 

 

 

 

17. ऄन्य सॉकेट्स के धलए प्रकिया को दोहराए।ं गोंद को सेट करने की ऄनुमधत देने के धलए संयुक्त को एक तरफ रख दें। 

बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग 189



 

 

18. एक लच़ील़ी पुल अऱी के साथ ऄपधशष्ट को रिम करें। यह अपको वकाप़ीस को नुकसान पहचंाए धबना ककनारे पर सह़ी रिम करने की ऄनुमधत देता ह।ै 

 

 

 

19. ऄंत में ठ़ीक ऄपघषाक कागज के साथ संयुक्त की सतह को साफ करें । 

 

 

20. समाप्त संयुक्त, वकाप़ीस की पालर की लकड़ी के साथ डाका  तख़्तों के साथ ऄच्छ़ी तरह से धवषम ह।ै 
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हब्सा खाना पकाने का एक महत्वपूणा धहस्सा हैं, और जब अप हमेशा सूखे हब्सा का ईपयोग कर सकते हैं, तो ताजा हब्सा बहत बेहतर होत़ी हैं। ऄपने बग़ीचे में 

हब्सा ईगाने के बजाय, ईन्हें ऄपने रसोइ घर में क्यों न रखें? वे हमेशा हाथ पर रहेंगे और अपको ऄपने खाना पकाने के दौरान बाहर कदम रखते समय ऄपने 

पकाने को रोकना नहीं होगा। एक हैंलगग हबा गाडान अपके रसोइ घर में पॉटेड हब्सा को संग्रह़ीत करने का एक शानदार तऱीका ह ैक्योंकक यह स्थान बचाता है 

और अपके काईंटर और धखडकी के कगार को मुक्त रखता ह।ै  

 

ऄशं 1. लकड़ी काटना और स्टेन करना 

 

 

 

1. अधे में 6 फुट (1.83 म़ीटर) लंबे लकड़ी के बोडा को काटें। बोडा को 1 आंच (2.54 सेंट़ीम़ीटर) मोटा और 6 आंच (15.24 सेंट़ीम़ीटर) चौडा होना चाधहए। 

एक अऱी का ईपयोग करके बोडा को अधे में काटें ताकक अपको दो ऄलमाररयां धमलें। प्रत्येक बोडा 4 बतान रखेगा। 

• एक जोड़ी सुरक्षा चश्मे पहनें। जब तक अप लकड़ी काटना और धड्रललग खत्म नहीं करते हैं, तब तक ईन्हें ईतारों नहीं। 

• लकड़ी के साथ काम करने का सबसे ऄच्छा प्रकार देवदार ह।ै यह नरम ह,ै काटने और सैंड को असान बनाता ह।ै याद रखें, अप हमेशा लकड़ी को 

गहरे रंग से स्टेन कर सकते हैं। 

 

 

 

2. 4-आंच (10.16-सेंट़ीम़ीटर) होल सॉ का ईपयोग करके प्रत्येक बोडा में चार सका ल काटें। छेदों को 2 आंच (5.08 सेंट़ीम़ीटर) ऄलग होना चाधहए। पहले और 

अधखऱी छेद को बोडा के ककनारों से लगभग 7 आंच (17.78 सेंट़ीम़ीटर) दरू होना चाधहए। 

ऄपऩी रसोइ के धलए एक हैंलगग हबा गाडान कैस ेबनाएं 
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• छेदों को बोडा पर केंद्र पर रखें। सुधनधित करें कक प्रत्येक छेद के उपर और ऩीचे 1 आंच (2.54 सेंट़ीम़ीटर) जगह ह ै। 

• ऄपने काम की सतह पर दढृ़ता स ेबोडों को जकडें और धड्रल पर कसकर पकडें। 

 

 

 

3. रस्स़ी के धलए प्रत्येक बोडा के कोनों में छेद धड्रल करें। छेद को बोडा के ककनारों से 1 आंच (2.54 सेंट़ीम़ीटर) दरू होना चाधहए। आसके धलए 5/16-

आंच (7.8-धमल़ीम़ीटर) धड्रल धबट का ईपयोग करें। 
 

 
 

4. 220 धग्रट सैंडपेपर का ईपयोग करके ककस़ी भ़ी तेज या दांतेदार ककनारों को दरू करें। अप आसे एक ऑर्जबटल सैंडर के साथ जल्द़ी से कर सकते हैं, लेककन 

यकद अपके पास एक नहीं ह ैया अपके पास कोइ एक्सेस नहीं ह,ै तो अप आस ेहाथ स ेकर सकते हैं। प्रत्येक बोडा के संकीणा छोरों के साथ-साथ सकालों के ऄंदर 

की तरफ सैंड करें। 

 

 

 

5. यकद वांधछत ह ै, तो बोडों को स्टेन करें : एक पेंट ब्रश, फोम ब्रश या च़ीर का ईपयोग करके लकड़ी के स्टेन को लागू करें। पेंट कैन पर कदए गए धनदेशों का 

पालन करें, क्योंकक प्रत्येक ब्रांड थोडा ऄलग होगा। आसे सूखने की ऄनुमधत दें, कफर यकद अवश्यक हो तो एक और कोट लागू करें। अगे बढ़ने से पहले स्टेन को 

पूऱी तरह से सूखने दें। यह 1 से 24 घंटे तक कहीं भ़ी लग सकता ह,ै जो अपके द्वारा ईपयोग ककए जा रहे स्टेन के प्रकार पर धनभार करता ह।ै 

• आसके बजाय बोडों को पेंट करने पर धवचार करें। सुधनधित करें कक पेंट बाहऱी गुणवत्ता का ह ैऔर पाऩी तक खडा हो सकता ह।ै 
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भाग 2. बतान तयैार करना 

 

 

 

1. यकद वांधछत ह ै, तो बतान को पेंट करें : अप स्प्र ेपेंट या एकिधलक पेंट का ईपयोग करके बतान को पेंट कर सकते हैं। जो भ़ी अप ईपयोग करने का धनणाय लेते 

हैं, सुधनधित करें कक यह बाहर के धलए ईपयुक्त ह।ै अपके बतान बाहर नहीं जा रह ेहैं, लेककन वे ग़ीले हो रह ेहोंगे, आसधलए अप यह सुधनधित करना चाहते हैं 

कक पेंट खराब न हो। 

• अप ऄपने बतानों को एक ठोस रंग में रंग सकते हैं, या अप ईन पर धडजाआन पेंट कर सकते हैं, जैसे कक धाररयां या पोल्का डॉट्स। 

• सुधनधित करें कक अपके बतानों में जल धनकास़ी छेद हैं। यकद वे नहीं करते हैं, तो अपके हब्सा की जडें सड सकत़ी हैं और मर सकत़ी हैं। 

 

 
 

2. धमि़ी तैयार करें: धमि़ी को तब तक ग़ीला करें जब तक कक वह नम न हो जाए, लेककन ईमस भऱी न हो। हब्सा और सधब्जयों के धलए ईपयुक्त ईवारक डालें। 

पैकेज पर कदए धनदेशों का बाऱीकी से पालन करना सुधनधित करें। 
 

 

 

3. एक कॉफी कफल्टर के साथ बतानों को पंधक्तबद्ध करें: टोकऱी-प्रकार के कफल्टर का ईपयोग करें और धलफाफे के प्रकार का नहीं। कफल्टर पाऩी को बाहर 

धनकालने के दौरान धमि़ी को धगरने से रोकेगा। यह अपकी रसोइ और असपास को साफ रखने में मदद करेगा। 
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• यकद अपके पास कोइ कॉफी कफल्टर नहीं ह,ै तो अप टूटे हए धमि़ी के बतानों, सूत़ी कपडे, या जाल़ीदार स्िीन के टुकडे का ईपयोग कर सकते हैं। 

 

 

 

4. धमि़ी से बतान भरें: ध़ीरे स ेऄपने हाथ से धमि़ी को थपथपाए।ं पॉट के ररम के ऩीच ेधमि़ी का स्तर 1 आंच (2.54 सेंट़ीम़ीटर) रखें। यकद अप नसाऱी से युवा 

हब्सा को लगा रहे हैं, तो हब्सा में कफट होने के धलए केंद्र में एक छोटा सा छेद छोड दें। 

 

 

 

5. हब्सा का रोपण करें: यकद अप ऄपने हब्सा को ब़ीज से रोप रह ेहैं, तो पैकेट पर बताइ गइ गहराइ पर ब़ीज रोधपत करें। यकद अप नसाऱी से युवा हब्सा को लगा 

रह ेहैं, तो पौधे को छेद में डालें, कफर ईसके चारों ओर धमि़ी को थपथपाए।ं अप जो चाहें हब्सा को लगा सकते हैं, लेककन धवशेष रूप से कंटेनरों में ऄच्छ़ी तरह से 

करने वाले हब्सा में शाधमल हैं: 

• तुलस़ी, पुद़ीना, और सेज 
 

• हरे प्याज की घास 
 

• धधनया और ऄजमोद 
 

• रोजमैऱी और थाआम 
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6. पॉट के ऩीचे से पाऩी धनकलने तक हब्सा को पाऩी दें। यह सुधनधित करेगा कक अपके हब्सा में ईनको ऄगल़ी बार पाऩी देने तक पयााप्त पाऩी होगा। ऄब से, 

अपको केवल हब्सा को पाऩी देना चाधहए जब धमि़ी स्पशा स ेसूख जात़ी ह।ै 

• धमि़ी का स्तर थोडा धगर सकता ह।ै यकद यह युवा पौधे की जड की गेंद के उपर से ऩीचे चला जाता ह,ै तो आसे स्तर तक ऄधधक नम धमि़ी जोडें। 

 

ऄशं 3. गाडान ऄसेंबल करना 

 

 

 

1. ऄपऩी रस्स़ी को अधा काटें: 16 फीट (4.88 म़ीटर) ¼-आंच (0.64 सेंट़ीम़ीटर) मोट़ी रस्स़ी प्राप्त करें। रस्स़ी को अधे में काटें ताकक अपके पास 8-फुट 

(2.44-म़ीटर) लंबे टुकड ेहों। अप ऄपऩी आच्छानुसार ककस़ी भ़ी प्रकार की रस्स़ी का ईपयोग कर सकते हैं। 

 

 

 

2. रधस्सयों को ऄपने पहले बोडा के माध्यम स ेथे्रड करें: रधस्सयों में स ेएक को ऄपने पहले बोडा पर एक छेद के माध्यम से थे्रड करें। छेद के माध्यम स ेरस्स़ी को 

स़ीधे उपर लाए।ं रस्स़ी के दोनों धसरों पर खींचें ताकक व ेसमान हों। बोडा के दसूरे पक्ष के धलए दसूऱी रस्स़ी के साथ आस चरण को दोहराए।ं जब अप संपन्न 

हो जाते हैं, तो अपको ऄपने पहले बोडा से चार रधस्सयों को धचपका देना चाधहए। 
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3. प्रत्येक रस्स़ी के ब़ीच में एक गांठ बांधें: प्रत्येक रस्स़ी के लगभग अधे धहस्से को मापें और एक गांठ बांधें। सुधनधित करें कक नॉट बोडा से सभ़ी समान दरू़ी पर 

हैं। वे अपके दसूरे बोडा का समथान करेंगे। यकद वे टेढे़-मेढे़ हैं, तो अपका शेल्फ भ़ी टेढ़ा हो जाएगा। 

 

 

 

4. रधस्सयों को दसूरे शेल्फ के माध्यम स ेथे्रड करें। शेल्फ को ऩीचे दबाएं जब तक कक वह अपके द्वारा बनाए गए नॉट के उपर नहीं बैठता। 

 

 

 

5. रधस्सयों के धसरों को एक साथ बांधें: ऄपने लटके हए बग़ीचे के बाईं ओर दो रधस्सयां लें। ईन्हें एक साथ एक मजबूत गांठ में बांधें। ऄपने बोडा के दाईं ओर 

शेष दो रधस्सयों के साथ आस चरण को दोहराए।ं 
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6. हक से हाडान को लटकाएं: ऄपऩी छत में दो छेद धड्रल करें और दो जे-हक डालें। जे-हक पर गांठ वाल़ी रधस्सयों को धखसकाए।ं 

• सुधनधित करें कक अपकी छत अपके बग़ीचे के पूणा वजन का समथान कर सकत़ी ह ै- धजसमें पॉटेड हब्सा भ़ी शाधमल हैं।  

• आसके बजाय एक रॉड के उपर रधस्सयों को धखसकाने पर धवचार करें और कफर रॉड को पदे के हक से लटका दें। 

 

 

 

7. बतान डालें: एक बार जब अप ऄपने बग़ीचे को धजस तरह स ेअप चाहते हैं पा लेते हैं, तो छेद में बतान डालें। ककस़ी भ़ी टपकते पाऩी को पकडने के धलए 

फशा पर एक िे या बग़ीचे के ऩीचे काईंटर स्थाधपत करने पर धवचार करें । 
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यह ां विवभन्न फे्रममग तकनीक हैं जो बढ़ईगीरी में उपयोग की ज ती हैं। एक दीि र, दरि जे और सीमिंग, रूफ फे्रममग, वलिंट्स को लथ वपत करन , छत के 

र फ्टसस को क टन  आदद कुछ ऐसी तकनीकें  हैं। इस अध्य य में विलतृत विषयों में बढ़ईगीरी में इलतेम िं की ज ने ि िंी इन तैय र तकनीकों के ब रे में बेहतर 

पररप्रेक्ष्य प्र प्त करने में मदद वमिंेगी। 

एक दीि र को फे्रम करन  एक नई दीि र के "कांक िं" के रूप में क म करने के विंए एक िंकडी के फे्रम के वनम सण क  क यस ह।ै यह दीि र की मजबूती और 

वलथरत  सुवनवित करने के विंए एक महत्िपूणस कदम ह।ै च ह ेआप दकसी कमरे को खरोंच से बन  रह ेहों य  दकसी मौजूद  जगह पर दीि र जोड रह ेहों, दीि र 

को ठीक से फे्रम करन  कैसे सीखें, यह ज नने के विंए नीचे ददए गए चरणों को पढ़ें। 

तरीक  1. िंआेउट और फ उां डेशन 

1. िंेआउट की योजन  बन एां: एक च क िं इन (िंांबी, सीधी रेख ओं को वचवननत करने के विंए एक सलत  उपकरण) और कोण म पने के उपकरण क 

उपयोग करके, वचवननत करें दक दीि र फशस पर कह ां होगी। दकसी भी दरि जे पर ध्य न देन  सुवनवित करें वजसे आप दीि र में िंग न  च हते हैं।

• सुवनवित करें दक दीि र सभी च र कोनों पर 90 वडग्री के कोण पर अन्य दीि रों से वमिंती ह।ै एक म मूिंी विचिंन अब ब द में कम सुरवित

दीि र की ओर िंे ज एग ।

• च ह ेकमरे के शीषस पर जोइलट (फशस य  छत की गडससस) िंांबित चिंती हो य  आपकी नई दीि र के सम न ांतर हो।

दीि र को फे्रम कैस ेकरें 
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2. प्िंेटों को क टें: अपनी दीि र की िंांब ई को दोगुन  करने के विंए एक मजबूत, दब ि ि िंी इिं ज ि िंी िंकडी चुनें और 2” ब य 4” बोडस से क ट िंें, दफर उन्हें 

सम न िंांब ई के समूहों में विभ वजत करें। ये प्िंेट्स, य  आध र टुकड ेहैं, जो फे्रम को िंांगर करने के विंए दीि र के ठीक ऊपर और नीचे चिंेंगे। शीषस पर हमेश  

दो प्िंेटें रखन  सुवनवित करें। 

 

 

3. लटड के विंए प्िंेटों को वचवननत करें: ऊपर और नीचे की प्िंेटों को एक-दसूरे के बगिं में वबछ एां। प्रत्येक  6” को एक छोर से म पते हुए, दोनों प्िंेटों पर 

िैवतज रूप से वचवननत करें जब तक आप अांत तक नहीं पहुांचते। चूांदक म प  6” केंद्र में हैं, इसविंए आपको आधी मोट ई के विंए ख ते में और द ईं ओर एक 

“एक्स” को वचवननत करने की आिश्यकत  होगी। ये ददश वनदेश आपको यह ज नने में मदद करेंगे दक लटड कह ां लथ वपत करन  ह।ै 

 

विवध 2. एक तहख न ेकी दीि र को फे्रम करन  

 

 
 

1. नीचे की प्िंेट को सुरवित करें: अब जब आपने अपनी प्िंेटों को वचवननत और म प  है, तो नीचे की प्िंेट को च क रेख  के स थ वबछ एां, जो उन जगहों को 

वचवननत करती ह ैजह ां दीि र होगी। एक वलथर दीि र बन ने के विंए, आपको इस प्िंेट को कां क्रीट के फशस पर सांिंग्न करन  होग । 
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• िंकडी और कांक्रीट में श वमिं होने के विंए, एक शवि-सदक्रय उपकरण क  उपयोग करें, वजसे वहल्टी य  र मसेट गन के रूप में भी ज न  ज त  ह।ै 

एक छोटी गोिंी और कीिं के स थ उपकरण को िंोड करें और दफर अांत को वहट करें त दक यह गोिंी सांिंग्न हो ज ए और कीिं को िंकडी के म ध्यम 

से कांक्रीट में गोिंी म र दे।  

• एक ब र दो ब हरी कीिंों को अपने ददश -वनदेशों क  प िंन करते हुए, बोडस के केंद्र के प स, प्िंेट के स थ प्रत्येक 16” में एक कीिं िंग ई ज ती ह।ै 

 

 

 

2. शीषस प्िंेट सांिंग्न करें: यदद छत के जोड नीचे की प्िंेट पर िंांबित चिंते हैं, तो यह क फी सरिं क यस ह;ै यदद ि ेसम न ांतर चिंते हैं, तो आपको पहिंे थोड  

और क म करने की आिश्यकत  होगी। 

• सम न ांतर जॉइलट के विंए, 2” की छोटी िंांब ई को 4" द्व र  अिरुद्ध करन , प्रत्येक  6” के बीच दो वनकटतम जॉइलट के बीच िंांबित रूप से ब्िंॉक 

करन , और इन सबसे ऊपर की प्िंेट सांिंग्न करें। 

• िंांबित जॉइलट के विंए, जॉइलट क  उपयोग करके छत पर शीषस प्िंेट सांिंग्न करें। प्िंेट को सांरेवखत करने के विंए एक प्िंम बॉब (एक स िध नीपूिसक 

सांतुविंत िजन जो एक िं इन से िंटक  हुआ ह)ै क  उपयोग करें और यह सुवनवित करने के विंए म प कर देखें दक शीषस प्िंेट सीधे नीचे की प्िंेट से 

ऊपर ह।ै दफर, हर अांतर िं पर जॉइलट य  अिरुद्ध बोडों पर शीषस प्िंेट में कीिं ठोकें ।  

• िैकवल्पक विकल्प के रूप में, आप पहिंे दीि र क  वनम सण कर सकते हैं और दफर उसे खड  कर सकते हैं। यह एक आस न विकल्प हो सकत  है, 

ख सकर शौकीनों के विंए।  

 

 
 

3. लटड लथ वपत करें: लटड केििं ब हरी दीि रों के विंए 2” ब य 4" िंकडी, य  कभी-कभी 2" ब य 6" के अवतररि प्िंैंक होते हैं, जो ड्र ईि िं और अन्य 

दफवनश सतहों के विंए समथसन और पररभ ष  प्रद न करते हैं। 

 

• न प और कट। प्रत्येक लटड बोडस को क ट ददय  ज न  च वहए त दक यह वबन  झुक ि के ऊपर और नीचे की प्िंेटों के बीच दफट होत  हो। 
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• लटड ड िंें। नीचे की प्िंेट में कीिंों में से एक के ऊपर दो प्िंेटों के बीच अांत में इसे लिं इड करें। बोडस सीध  और चौकोर रख  ज ए यह सुवनवित 

करने के विंए एक प्िंांब बॉब और एक कोने क  उपयोग करें। 

• एदफक्स और ररपीट। लटड के म ध्यम से और ऊपर और नीचे प्िंेटों में 45 वडग्री के कोण पर दोनों वसरों के दोनों दकन रों पर 3” कीिं ड िंने के 

विंए एक कीिं गन क  उपयोग करें। इस प्रदक्रय  को तब तक दोहर एां जब तक आपने फे्रम के नीचे सभी तरह से लटड लथ वपत नहीं कर ददय  हो। 

 

 

 

4. ब्िंॉककग बोडस लथ वपत करें: ब्िंॉककग बोडस अवतररि सांरचन  क  एक स  जोडते हैं, और उन िेत्रों के रूप में भी सिस करते हैं जह ां अिंम ररय ां, तौविंय  ब र, 

य  ग्रेब ब र को िंटक  ददय  ज त  ह।ै िे घर में आग िंगने की वलथवत में फ यर ब्रेक भी सिस कर सकते हैं। िे एक ही 2" ब य 4" बोडस से बने होते हैं जो 

आपने अब तक सब कुछ के विंए उपयोग दकए हैं।  

• अपने ब्िंॉककग बोडों को क टें त दक ि ेप्रत्येक लटड के बीच सू्नगिंी दफट हो ज एां, उन्हें प्रत्येक लटड के बीच िंगभग 4 फीट (1.2 मीटर) ऊपर, अांत 

में रख  ज एग । 60 वडग्री के कोण पर अांदकत, दोनों तरफ 3" कीिंों के स थ दोनों छोर पर ब्िंॉककग बोडों को मजबूती से सांिंग्न करें। यदद आप 

च हते हैं तो सम प्त दीि र पुमशग टैक और कीिं बन ने के विंए आप ब्िंॉक से ब्िंॉक तक की ऊां च ई में थोड  वभन्न कर सकते हैं। 

 

तरीक  3. एक घर की दीि र फे्रम करन  

 

 

 

1. लथ न म प िंें जह ां दीि र ज एगी। म प टेप क  उपयोग करके आपको दीि र की कुिं ऊां च ई और दीि र की चौड ई को म पने की आिश्यकत  ह।ै चौड ई 

क  उपयोग शीषस और वनचिंे फे्रम को म पने के विंए दकय  ज एग , और ऊां च ई क  उपयोग व्यविगत लटड को म पने के विंए दकय  ज एग । 

• स म न्य तौर पर, जब आप एक गैर-तहख ने के कमरे के विंए एक दीि र क  वनम सण कर रह ेहोते हैं, तो आप पहिंे फशस पर पूरे फे्रम क  वनम सण करेंगे, 

और उसके ब द इसे उठ एां और तदनुस र जगह से पहिंे इसे लथ न ांतररत करें और तदनुस र इसे बीम करें। इसे ठीक से करने के विंए, आपको यह जरूर 

पत  होन  च वहए दक दीि र को सही ऊां च ई बन ने के विंए प्रत्येक लटड दकतन  िंांब  होन  च वहए। 
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• लथ न को भरने के विंए पय सप्त 2 x 4 खरीदें। आपको प्रत्येक फे्रम के स थ, दीि र की ऊां च ई 16 इांच लटड की आिश्यकत  होगी, जो दक दीि र की 

चौड ई होगी। आप यह वनध सररत करने के विंए दक आपको दकतने लटड की आिश्यकत  ह,ै और दकतन  खरीदन  ह,ै आप चौड ई को 16 से 

विभ वजत कर सकते हैं। 

 

 

 

2. अपने म प को देखते हुए, लटड और प्िंेट्स को उपयुि िंांब ई में क टें। एक सकुसिंर आरी क  उपयोग करते हुए, वपछिंे चरण में आपके द्व र  विंए गए 

म पों से वमिं न करने के विंए अपनी प्िंेटें और लटड क ट िंें। नीचे और ऊपर की प्िंेटों को क टने स ेशुरू करें जो उस चौड ई म प स ेमेिं ख ती ह ैवजसे आपने 

दीि र पर असेंबिं करने के विंए विंय  थ । यह सुवनवित करने के विंए दक प्रत्येक बोडस फ्िंश है, और यदद आिश्यक हो तो वसरों पर उन्हें स फ करें। दफर 

उवचत ऊां च ई के लटड क ट िंें। 

• प्रत्येक लटड को आपके द्व र  विंए गए म प की कुिं ऊां च ई से नीचे और ऊपर की प्िंेट की चौड ई को जोडने की आिश्यकत  है, जो दक अवतररि 

लथ न के विंए ख त  ह।ै 

 

 

 
 

3. वचवननत करें जह ां लटड ऊपर और नीचे की प्िंेट पर ज एग । अपने म प टेप क  उपयोग करें और ऊपर और नीचे फे्रम के स थ एक पेंवसिं िं इन क  उपयोग 

करके वचवननत करें जह ां लटड ज एांगे। प्रत्येक लटड को नीचे की प्िंेट पर तीन अांक और शीषस प्िंेट पर तीन अांक वमिंेंगे, केंद्र मबद ुऔर प्रत्येक लटड के दो छोर जह ां 

यह प्िंेटों से वमिंत  ह।ै िंोड-बेअररग सुरि  के विंए, एक लटड को हर  6 इांच (40.6 सेमी) पर रखने की आिश्यकत  होती है, वजसे बहुत सटीक रूप से म प  

ज न  च वहए। 

• फे्रम के अांत से एक "एक्स"  6 इांच (40.6 सेमी) खींचकर अपन  पहिं  वनश न म पें, दफर उस वचनन से    44" घट एां और एक रेख  खींचें ( 5 

 44 इांच पर)। फे्रममग लव यर के छोटे वसरे क  उपयोग करें - 2 x 4 की सटीक चौड ई - अपनी रेख  से म पें दक लटड क  दसूर  दकन र  कह ां 

वगरेग । दसूरे शब्दों में, "एक्स" जो आपने  6 इांच खींच  थ , लटड के केंद्र मबद ुको वचवननत करेग , और दो िं इनें लटड के दकन रों को वचवननत 

करेगी। अांत लटड की चौड ई के विंए यह आिश्यक है, और यह दक प्रत्येक लटड क  केंद्र अगिंे से समतुल्य होग । 
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• अपन  अगिं  वचनन बन ने के विंए, पहिंे "एक्स" से 16 इांच म पें और दसूरे "एक्स" को वचवननत करें जह ां अगिंे लटड क  केंद्र होग , अांत मबदओुं 

को वचवननत करने के विंए िगस क  उपयोग करन , घट न  और उपयोग करन  दोनों पर इस प्रदक्रय  को दोहर एां। नीचे और ऊपर प्िंेटें, जह ां हर 

लटड लथ वपत दकय  ज एग , वजससे वनश न बनेंगे। 

 

 

 

4. फे्रम को असेंबिं करें: उवचत आक र और आकृवत के फे्रम को वबछ ने के विंए अपने लटड क  उपयोग करें , उन्हें असेंबिं करने के विंए जमीन पर बोडों को वबछ एां। 

 

• अांत लटड से शुरू करें। नीचे की प्िंेट के ऊपर के होंठ के नीचे इसे रखें और नीचे की लटड में नीचे की प्िंेट के नीचे से कीिं िंग एां, नीचे की प्िंेट के 

म ध्यम से  ” कीिं, िगस क  उपयोग करें। बहुत सुवनवित रहें दक बोडों को चौकोर रूप से िं इन अप दकय  ज त  ह।ै 

• सभी लटड को नीचे की प्िंेट में सांिंग्न करन  ज री रखें, उन्हें िं इनों क  उपयोग करके कें दद्रत करें। अपने वचननों क  उपयोग करते हुए, प्रत्येक लटड 

 6" को  " कीिंों के स थ अांत तक अिंग रखें। 

• शीषस प्िंेट सांिंग्न करें। अब जब सभी लटड नीचे की प्िंेट से जुड गए हैं, तो लटड के मुि छोरों के स थ शीषस प्िंेट वबछ एां, और प्रत्येक लटड को 3" 

कीिंों के स थ सांिंग्न करने के विंए शीषस प्िंेट के म ध्यम से कीिं ठोकें । 

 

 

 

5. ब्िंॉककग बोडों में भरें: दीि र के नीचे से िंगभग 4 फीट ( .2 मीटर) की दरूी पर िंांबित रूप से दफट होने ि िंे बोडस सेगमेंट में 2" ब य 4" बोडस सेगमेंट 

होते हैं। लटड के बीच के अांतर को म पें, उसके अनुस र अवतररि बोडस क टें, और लटड में  ” कीिंों को लटड में 60 वडग्री के कोण पर उनके म ध्यम से 

लथ वपत करें, उन्हें लटड में दढृ़त  से सुरवित करें। 
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• प्रत्येक ब्िंॉककग बोडस की ऊां च ई को बढ़ एां त दक बोडों को बडे करीने से सुरवित करने के विंए कीिंों क  उपयोग दकय  ज  सके। पहिंे के वनचिंे 

होंठ के स थ दसूरे ब्िंॉककग बोडस के शीषस होंठ को पांविबद्ध करें, दफर पैटनस को दोहर ते हुए, अगिंे के स थ विपरीत करें। यह पय सप्त जगह उन्हें 

प्रत्येक लटड को कीिं िंग ने की अनुमवत देनी च वहए।  

 

 

 

6. दीि र को उठ एां: एक दोलत आपकी मदद करने के विंए, फे्रम को ऊपर की प्िंेट से ऊपर उठ एां त दक नीचे की प्िंेट जमीन पर बनी रह।े ध्य न से फे्रम को 

जगह में लिं इड करें, सभी कोणों की डबिं-चेककग करें और सुवनवित करें दक सब कुछ ठीक से लव यर में तैन त ह।ै 

 

 

 

7. प्रत्येक सेक्शन को वशम करें और प्िंांब के विंए ज ांच करें: अब जब आपको अपन  दीि र लथ न वमिं गय  ह,ै तो यह सुवनवित करने के विंए ज ांचें दक यह 

सीध  और सुरवित ह,ै सबफ्िंोर पर जॉइलट के स थ फ्िंश करें। वशममग छत और फे्रम के बीच दकसी भी अांतर िं को भरने के विंए िंकडी के पतिंे टुकडों क  

उपयोग करने की किं  ह,ै छोटे म नि म प तु्ररट क  ख त । आप इन्हें ज्य द तर होम ररपेयर लटोसस पर खरीद सकते हैं, जह ां थोडी सी जगह ह,ै उस तरफ स े

इन्हें टैप करें। 

• प्िंांब की ज ांच करने के विंए, यह सुवनवित करने के विंए ज ांचें दक दीि र क  ितसम न खांड पूरी तरह से िंांबित ह।ै ऐस  करने में आपकी सह यत  

करने के विंए एक लतर क  उपयोग करें। यदद आिश्यक हो, तो दीि र को आगे य  पीछे करते हुए, छोटे सम योजन करने के विंए अपने हथौड ेक  

उपयोग करें। 
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8. तदनुस र बीम य  जॉइलट के विंए दीि र को सुरवित करें। शीषस प्िंेट सांिंग्न करके शुरू करें।  ½" हल्के वनम सण कीिंों क  उपयोग करें, जो आपके प स 

वगरते हैं और लतर पर वनयवमत अांतर िं पर खुिंते हैं। 

• नीचे की प्िंेट सांिंग्न करें। दफर, 3½" कीिंों क  उपयोग करें, उन्हें प्िंेट में फशस के म ध्यम से चिं एां। 

• अांत लटड सांिंग्न करें। 3½ " कीिंों पर हमैर म रें सभी अांत के स थ लटड घर के दकन रों में फे्रममग के विंए उन्हें सांिंग्न करने के विंए।  

 

• डबिं ज ांचें दक लटड को तेज दकय  गय  ह ैऔर लतर हैं। 

 

 

 

 

िंकडी के स थ एक कमर  तैय र करन  एक ऐसी चीज ह ैजो सबसे ज्य द  दकय  ज  सकत  है, जो अपने आप में पररयोजन ओं क  आनांद िंेते हैं। एक फे़्रमयुि 

कमर  गमी और ठांड  करने के विंए एक दकफ यती क यस और िं गत प्रभ िी हो सकत  ह।ै ऐसी 2 विवधय ां हैं वजनक  उपयोग दीि र को फे्रम करने के विंए दकय  

ज  सकत  ह:ै प रांपररक फे़्रममग और उन्नत फे़्रममग। अपने घर पर एक अवतररि जोडने के विंए य  एक अधूर  तहख ने य  गेर ज में कमरे बन ने के विंए दोनों 

विवध के स थ एक कमरे को फे्रम करन  सीखें। एक महांगी ठेकेद र य  बढ़ई से अवतररि सह यत  के वबन  दोनों विवध अपने दम पर की ज  सकती ह।ै 

 

कदम 

 

 

एक कमर  फे्रम कैस ेकरें  
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1. नए कमरे की योजन  बन ने के विंए एक पेंवसिं और ग्र फ पेपर क  उपयोग करें। कां प्यूटर प्रोग्र म भी उपिंब्ध हैं वजनक  आप उपयोग कर सकते हैं। 

वखडदकयों और दरि जों के विंए योजन , जैसे दक दकतन  चौड , दकतन  िंांब , दकतनी दरू तक फशस से वखडदकय ां हैं, और जह ां उन्हें कमरे में रख  ज एग । 

 

 

 

2. वनध सररत करें दक कमरे को फे्रम करने के विंए आप दकस फे्रममग विवध क  उपयोग करेंगे। 

 

• प रांपररक फे्रममग विवध 16-इांच (40.64 सेमी) केंद्रों पर 2-ब य -4 लटड क  उपयोग करती ह।ै यह उन्नत-फे्रममग विवध की तुिंन  में अवधक िंकडी 

क  उपयोग करत  ह ैऔर इन्सुिंेशन के विंए लटड के बीच कम जगह ह।ै 

• उन्नत-फे्रममग विवध 24 इांच (60.9 सेमी) केंद्रों और खुिंे कोनों पर लटड क  उपयोग करके कम िंकडी क  उपयोग करती ह।ै उन्नत-फे्रममग विवध को 

कुछ िंोगों द्व र  सांरचन त्मक रूप से हीन म न  ज  सकत  है; ह िं ांदक, यह अवधक ांश िेत्रों के सांरचन त्मक कोड को पूर  करत  ह।ै उच्च-पिन िेत्र 

और भूकांपीय गवतविवध ि िंे िेत्र अपि द हो सकते हैं। 

 

 

 

3. गणन  करें और अपने कमरे में तैय र होने ि िंी पररयोजन  के विंए आिश्यक िंकडी की खरीद करें।  

 

• एक ब र जब आप फे्रममग की विवध वनध सररत कर िंेते हैं, तो लटड की सांख्य  वनध सररत करें जो आपको च वहए और  0 प्रवतशत जोडें। अवतररि 

िंकडी आपको हेडर, आग अिरोधक, और वखडदकयों और दरि जों के ऊपर और नीचे छोटे लटड की आिश्यकत  होगी। 

• प्रत्येक दीि र की बेस प्िंेट के विंए उपच ररत बोडस खरीदें। 
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4. लटड को िंांब ई में क टें। 

 

• उद हरण के विंए, यदद आप प रांपररक-फे़्रममग पद्धवत क  उपयोग करके 8-फुट (2.44 मीटर) की दीि र के विंए लटड क ट रह ेहैं, तो लटड की िंांब ई 

9 .5-इांच (2 2.4  सेमी) होगी। यह नीचे की प्िंेट और 2 शीषस प्िंेटों के विंए 4.5 इांच (  .4  सेमी) घट न  ह।ै 

• उन्नत-वनध सरण विवध के विंए, 8 फीट (2.44 मीटर) से   इांच (7.62 सेमी) घट एां।  

 

 

 

5. दीि र की िंांब ई के विंए ऊपर और नीचे की प्िंेट बोडों को क टें। 

 

 
 

6. एक दसूरे के बगिं में दकन रे पर 2 बोडस सेट करें। 
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7. बोडों की िंांब ई को म पने के विंए एक टेप चिं एां। 

 

 

 

8. एक पेंवसिं और गवत िगस क  उपयोग करें, और वचवननत करें जह ां लटड, चैनिं, और कोनों को रख  ज एग । 

 

• चैनिं क  उपयोग िह ां दकय  ज त  ह ैजह ां   दीि र दीि र के बीच में एक और वमिं ज एगी। 
 

• कोनों एक दीि र के अांत में उपयोग दकय  ज त  ह।ै 

 

 
 

9. ऊपर और नीचे के बोडस अिंग करें। 

 

• नीचे क  बोडस िंग एां जह ां आप दीि र खडी करेंगे। 
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10. ऊपर और नीचे की प्िंेटों के बीच में लटड रखें, और एक ग इड के रूप में पेंवसिं के वनश न क  उपयोग करें। 

 

 

 

11. लटड को ऊपर और नीचे की प्िंेटों में जकडने के विंए एक नेिं गन य  एक हमैर और कॉमन नेल्स क  इलतेम िं करें। 

 

 
 

12. लटड के बीच की दरूी के फ यर ब्िंॉक को क टें।  

 

• उस लथ न के विंए ब्िंॉक को क टने से पहिंे दरूी के ब रे में सुवनवित करने के विंए प्रत्येक लटड के बीच के लथ न को म पें।  
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13. लटड के बीच की जगह पर फ यर ब्िंॉक को नेिं करें। 

 

• फ यर ब्िंॉकों को क्रमबद्ध करें, और दीि र के मध्य के प स ब्िंॉकों को रखें। 

 

 

 

14. दीि र को वतरछे दोनों तरीकों से म पें। 

 

• यदद 2 म प मैच नहीं करते हैं, तो दीि र के ऊपर य  नीचे को तब तक खींचें य  धक्क  दें जब तक िे न करें। यह दीि र को िगीय करेग । 

 

 
 

15. पूरी की गई दीि र को उठ एां, और इस ेजगह में क टें। 
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16. कमरे की शेष दीि रों को फे्रम करें, और दरि जे और वखडदकयों के विंए अनुमवत दें। पहिंी दीि र से वमिंने के विंए उन्हें उठ एां। 

 

 

 

वसिं प्िंेटें वचन ई और िंकडी के फे्रममग के बीच पररितसन क  क म करती हैं। िे आपकी लटीम िॉिं के ठीक ऊपर िंेटे हैं। िंकडी को हमेश  दीमक जोवखम के 

क रण इिं ज दकय  ज त  ह ै- िंेदकन बोरेट जैसे 'दब ि उपच र' के विंए सलती विकल्प हैं। वशिं प्िंेटों को लथ वपत करन  बहुत आस न ह ैऔर नींि में कई िंांब े

घांटों के ब द, फे्रममग में पहिं  कदम ह।ै 

कदम 

 

 

 

1. अपनी िंकडी ऑडसर करें: यदद भिन के विंए फे्रममग 2x6 होगी, तो कम सदलयों और गहन इन्सुिंेशन की अनुमवत होगी, आपको 2x6 सेिं प्िंेट की आिश्यकत  

होगी। चूांदक वसिं प्िंेटों में एक इांडोर प्रयोग होत  है, दब ि उपच ररत िंकडी आिश्यक नहीं ह।ै िंगभग आधी िं गत के विंए आप बोरेट न मक एक दीमक-

उपच ररत बोडस प्र प्त कर सकते हैं। यह सेब-हर  ह,ै िंेदकन अांततः ग्रे रांग क  होग । 

 

 

 

2. िंकडी को ट पस से ढक दें। सूरज पूरी तरह से आपके बोडों को घुम एग  और मोड देग  - विशेष रूप से बोरेट वजतन  गीिं । 

वसिं प्िंटे्स कैस ेलथ वपत करें 
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3. एक म प टेप के स थ वसिं प्िंेट के विंए दरूी को म पें। 

 

 

 
4. बोडस की िंांब ई क टें - एक हैंडसॉ य  एक सकुसिंर सॉ क  उपयोग करें। 

 

 

 

5. जे बोल्ट के शीषस पर कट बोडस को वलथवत में रखें। आमतौर पर, वसिं प्िंेटों को लटीम िॉिं य  लिंैब के ब हरी दकन रे से भर  ज त  ह।ै यह इतन  ह ैदक प नी 

कांक्रीट के एक उज गर होंठ पर इकट्ठ  नहीं होग  और आि स में लथ न ांतररत हो ज एग । ह िं ांदक, अगर यह आपको केंद्र के बज य इम रत की पूरी दीि र को 

लटीम िॉिं पर िंग ने के विंए प्रवतशोध त्मक िंगत  है, तो बस यह सुवनवित कर िंें दक ऊपर ज ने ि िंी शीमथग और स इमडग नींि को पूरी तरह से ओिरिंैप 

कर देगी। 
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6. बोडस को सुरवित रखें (बोडस के एक छोर को पकडने के विंए कोई रखें, य  इसे िलतुओं सह रे रखें), और बोडस के नीचे बोल्ट के शीषस के च रों ओर टे्रस करने के 

विंए एक म कस र क  उपयोग करें। म कस र पेन से बेहतर ह,ै क्योंदक इस कोण पर बोल्ट के च रों ओर खींचन  अजीब ह,ै और एक म कसर आपको अनुसरण करने के 

विंए एक अच्छी रेख  देग । 

 

 

 

7. बोल्ट के विंए छेद वड्रिं करें: छेद के स थ थोड  बड  हो ज एां। यदद बोल्ट ½” हैं, तो 5/8” छेद वड्रिं करें। इससे बोडस को बोल्ट के ऊपर से नीचे ज न  आस न हो 

ज एग । नट के नीचे ि शर दकसी भी अांतर िं को किर करेग । 

 

 

 

8. सीम सीिंर वबछ एां: यह फोम की एक पट्टी ह ैजो वसिं प्िंेट के नीचे ज ती ह।ै यह एक बेहतर सीिं बन त  ह ैऔर इन्सुिंेशन प्रद न करत  ह,ै और आगे बोडस की 

सुरि  करत  ह।ै फोम को दफट करने के विंए क टें और बोल्ट के नीचे दब एां। 'सीम सीिंर' सलती ह ै- एक 50' रोिं िंगभग $4 - $5 होग । 
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9. बोल्ट के ऊपर बोडस को लथ वपत करें: जब तक आपने जे बोल्ट के कम से कम 2 ½" को ब्िंॉक के ऊपर उज गर कर ददय , य  आपके बोडस पूरी तरह से सप ट हो 

ज ते हैं, बोल्ट को िॉशर और नट को प्र प्त करने के विंए पय सप्त रूप से वसिं प्िंेट से आगे रहन  च वहए। ह िं ांदक, यदद आपके बोडों को विकृत दकय  ज त  ह,ै 

तो आपको बोल्ट के दोनों ओर बोडस को नीचे रखन  होग । 

 

 

 

10. यदद आपको अभी भी नट नहीं वमिं रह  है, तो बोडस में बोल्ट के च रों ओर गेज करें। एक सप ट पेचकस क म करेग । 

 

 

 

11. ि शर और बोडस पर नीचे नट को कस िंें। चूांदक उपच ररत िंकडी गीिंी होती है, इसविंए उसे अवधक कसे नहीं। बोडस में पीस शुरू करन  आस न ह।ै इसे कस िंें 

त दक आगे दकसी भी तरह से पेंच कसन  मुवश्किं हो, िंेदकन यह िंकडी में नीचे नहीं ज त । 
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12. यह ां बोडस लथ वपत ह,ै और आप इसके बगिं में सीम सीिंर क  रोिं देख सकते हैं: 

 

 

 

नए वनम सण को तैय र करने के विंए एक छत को तैय र करन  अांवतम चरण ह।ै जबदक अवधक ांश घर के वनम सत  छत के पुिं के वनम सण को आउटसोसस करेंगे – 

र फ्टर छत क  समथसन करत  ह ै- अपने आप को एक छत फे्रम करन  सीख न  बढ़ईगीरी की सच्ची किं ओं में से एक है, और एक मूिं प्र इमर नीचे किर दकय  

गय  ह।ै ट्रस आपके खुद के वडज इन और छत की शैिंी के आध र पर अिंग-अिंग होंगे, िंेदकन आप विवभन्न शैविंयों और अपने लियां के र फ्टरों को क टने और 

उन्हें बढ़ ने के विंए बुवनय दी ददश वनदेशों के बीच चयन के ब रे में ज न सकते हैं।  

 

अांश 1. छत को वडज इन करन  

 

 

 

1. छत की एक शैिंी चुनें: यदद आप छत को फे्रम करन  च हते हैं, तो आपको शुरू करने से पहिंे वडज इन के सांदभस में दो महत्िपूणस विकल्प वमिंेंगे: आप दकस 

प्रक र की छत शैिंी च हते हैं, और दकस प्रक र की ट्रस से आप छत क  वनम सण करन  च हते हैं। घर के आक र और अन्य व्य िह ररक मचत ओं के आध र पर, कई 

अिंग-अिंग छत शैविंय ां हैं, कुछ अपेि कृत सीधे-आगे और अन्य अवधक जरटिं हैं। वजस तरह से आप छत क  वनम सण करते हैं और इसके वनम सण की योजन  

बन ते हैं, िह इस ब त पर वनभसर करेग  दक आप इसे कैसे देखन  च हते हैं। कुछ मूिं छत शैविंयों में श वमिं हैं: 

• ए-फे्रम की छतें। ए-फे्रम िंांबे, समवमत फे्रम होते हैं, वजनके वनम सण के विंए केििं एक प्रक र के र फ्टर की आिश्यकत  होती ह।ै 

रूफ फे्रम कैस ेकरें 
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• गैबिं छत। गैबिं छत क  एक विलत ररत खांड ह ैजो एक दीि र से सीध  होकर छत तक फैिंत  ह।ै 

• मैन्सडस छतें। प्रत्येक र फ्टर में एक अवतररि जोड को श वमिं करके, इस तरह से छत के िेत्र में रहने की जगह की अनुमवत देने के विंए एक मैन्सडस 

छत ढिं न।  

 

• वहप्पड छत। ये छतें सभी तरफ ढिं न देती हैं, जो घर के विंए एक गवतशीिं प्रभ ि पैद  करती हैं, िंेदकन ढिं न के विंए ख ते में बडी सांख्य  में 

र फ्टरों क  वनम सण दकय  ज न  च वहए। 

 

 

 

2. छत के ट्रस क  वडज इन चुनें: छत की फे्रममग शैिंी प्रत्येक छत ट्रस के ि लतविक घटकों और उस छत की सांरचन त्मक नींि के वडज इन को सांदर्भभत करती ह।ै 

आांवशक रूप से, ये आपके द्व र  चुनी गई छत की शैिंी पर वनभसर करेंगे, िंेदकन आपके प स घर के वडज इन तत्िों के आध र पर कुछ विगिं-रूम भी होंगे। 

दजसनों ट्रस वडज इन हैं, िंेदकन होम वबमल्डग के विंए सबसे आम में से कुछ नीचे चच स की गई ह।ै 

• क़िंक ट्रस सबस ेबुवनय दी हैं, वजसमें एक बुवनय दी र फ्टर, जॉइलट और जैक क  समथसन ह।ै आप ये वनर्भमत ऑफ-स इट प्र प्त कर सकते हैं य  आप 

उन्हें लियां बन  सकते हैं। आप भी उन्हें "अट री में कमरे" के स थ बन  सकते हैं र फ्टरों के बीच रहने योग्य लथ न की अनुमवत देने के विंए क टकर 

हट एां। 

• र फ्टर के केंद्र में वबखरे हुए ट्रस को थोड  स  हट  ददय  ज त  है, ि ल्टेड सीमिंग इांडोर की अनुमवत के विंए। 

• क्िंेरेलटोरी ट्रस एक समवमतीय हैं, वजसमें एक जॉइलट छत के स थ एक वखडकी ि िंी दीि र के विंए अनुमवत देने के विंए ब की वहलसों से परे फैिंी 

हुई ह।ै 

 

 

 

3. उन विवभन्न म पों को समझें वजनकी आपको आिश्यकत  ह।ै यदद आप अपने लियां के र फ्टसस को क टने ज  रह ेहैं, य  इसे करने के विंए एक ठेकेद र को दकर ए 

पर िंेते हैं, तो प्रदक्रय  में सबसे महत्िपूणस कदम उन्हें सही तरीके से म पन  ह ैऔर उस र फ्टर के आक र की गणन  करन  जो आपके द्व र  बन ए ज  रह ेघर के 

विंए आिश्यक होग । 
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र फ्टर स िध नीपूिसक ज्य वमतीय सांरचन ओं क  वनम सण करते हैं वजन्हें खींचने के विंए स िध नीपूिसक योजन  की आिश्यकत  होती ह।ै आपको गणन  करने 

की आिश्यकत  ह:ै 

• प्रत्येक र फ्टर क  रन (फुट में)। यह म प र फ्टर के प्रत्येक खांड की कुिं िंांब ई को सांदर्भभत करत  ह।ै मूिं रूप से, प्रत्येक ट्रस दो र फ्टसस से बन  

होग , वजससे घर की चौड ई रन की िंांब ई, दो ब र हो ज एगी। 

• उदय (फुट में)। उदय प्रत्येक ट्रस की ऊां च ई को सांदर्भभत करत  है, जो छत के खांडों के नीचे से छत के सबसे ऊपरी मबद ुय  वशखर तक म प  ज त  

ह।ै इसे छत की कुिं ऊां च ई के रूप में सोचें। 

• वपच (इांच में)। छत की वपच से आशय उस छत की ढिं न की म त्र  से ह ैजो प्रत्येक  2 इांच के विंए िैवतज रूप से फैिंी हुई है , और इसे आमतौर 

पर एक अांश के रूप में ददय  ज त  ह।ै उद हरण के विंए, 74 2 की वपच क  मतिंब यह होग  दक छत हर फुट पर 7 इांच बढ़ ज ती ह।ै  

• प्रत्येक र फ्टर खांड की िंांब ई (फुट में)। वपछिंे म पों को वनध सररत करने के ब द, आपको ट्रस के प्रत्येक अिंग-अिंग खांड की िंांब ई की गणन  करने 

की आिश्यकत  होगी - रन के विंए िंम्बर, विकणस के विंए, और प्रत्येक ट्रस के ढिं न ि िंे िगों के विंए। यह प्रत्येक ट्रस के वडज इन और वपछिंे 

म पों की ज्य वमवत पर वनभसर करेग ।  

 

 

 

4. प्रत्येक र फ्टर के म प की गणन  करने के विंए एक वनम सण कैिंकुिंेटर क  उपयोग करें। एक वनम सण कैिंकुिंेटर पहिंे से ही सही वत्रकोण के कोणों की गणन  के  

विंए आिश्यक प इथ गोरस सूत्र के स थ पूिस-क्रमबद्ध है, इसविंए आप ट्रस के वनम सण के विंए सीट कट के विंए आिश्यक कोणों को सटीक रूप से म प सकते हैं। 

आप च हें तो इसे ह थ से कर सकते हैं, िंेदकन छत बन ने ि िंे िंगभग स िसभौवमक रूप से वनम सण कैिंकुिंेटर क  उपयोग करते हैं त दक यह जल्दी और सही 

तरीके से हो सके। 

• आपके प स पहिंे से ही रन और वपच क  म प होन  च वहए, िंेदकन आपको ररज बीम की चौड ई को घट कर "सम योवजत" रन की गणन  करने 

की आिश्यकत  होगी, छत के सेगमेंट में केंद्र बीम जो दोनों र फ्टसस को जोडत  ह ैऔर ट्रस सेगमेंट बन त  ह।ै प्रत्येक रन की ि लतविक िंांब ई प ने 

के विंए सम योवजत रन को दो से विभ वजत करें (प्रत्येक छोर के ब द बने वत्रकोण के द वहने कोण को बन ने ि िंे दो पिों में िंांबे)। वनम सण 

कैिंकुिंेटर पर, आप आगे की गणन  के विंए उस नांबर को प्रोग्र म करने के विंए "रन" बटन दब  सकते हैं। 
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• अगिं , छत की वपच को इनपुट करें, वजसे आपको अपने वडज इन के विंए पहिंे से ही गणन  करन  च वहए। इस ज नक री को इनपुट करने पर, 

कैिंकुिंेटर आपको आिश्यक सभी ज नक री को वनक िं देग : विकणस खांडों की िंांब ई, उदय कट के आांतररक म प, आदद। 

 

 

 

5. वनध सररत करें दक छत के विंए आपको दकतने र फ्टसस की आिश्यकत  होगी। अवधक ांश िंोड-बेअररग आिश्यकत ओं के विंए, दीि रों के स थ-स थ हर दो 

फीट पर एक छत ट्रस रखने की आिश्यकत  होगी। घर दकतन  चौड  ह,ै इसके आध र पर, आप यह वनध सररत कर सकते हैं दक दकतने ट्रस की जरूरत होगी, यह 

वनध सररत करने के विंए आप पैरों की कुिं िंांब ई को दो स ेविभ वजत कर सकते हैं। इसके विंए अवधक जरटिं छत वडज इनों को वहस ब देन  होग । 
 

 

 

6. उवचत विवनदेशों के पूिस-फैब ट्रस ऑडसर पर विच र करें। अवधक ांश छत बन ने की कोवशश करने ि िंे अवधक ांश घर बन ने ि िंे लियां आिश्यक म पों की 

आपूर्भत करके और उन्हें वितररत दकए ज ने ि िंे ि लतुवशल्प वडज इन योजन  की आपूर्भत करके और ट्रस को उपयुि बन कर छत के ि लतविक वनम सण क  

अनुबांध करेंगे। िंोड बेअररग ग्िं स वडज इन-स-ेवडज इन से वभन्न होग , वजससे यह डीआईि ई सप्त ह ांत के विंए एक जरटिं क म होग । यदद आप च हते हैं, 

और आप श्रम पर पैस  बच  सकते हैं, तो भी आप लियां छत को उठ  प एांगे। यदद आप ब द के खांडों के वडज इन और वनम सण को िंेन  च हते हैं, तो अगिं  भ ग 

आिश्यक कट और वनम सण की रूपरेख  तैय र करत  ह।ै 

• यदद आप अपने घर के वनम सण के विंए ह यर कर रह ेहैं, तो प्री-फैब ट्रस ऑडसर करन  िं गत को कम रखने में मदद करत  है, और भौवतक कचरे को 

न्यूनतम रखत  ह।ै आपको ट्रस क  वनम सण करने ि िंे मजदरूों के समय के स थ-स थ उसमें ज ने ि िंी स मवग्रयों के विंए भी भुगत न नहीं करन  पडगे । 

आजकिं, पूिस-वनर्भमत ट्रस खरीदन  िंगभग स िसभौवमक ह।ै 
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भ ग 2. र फ्टसस क टन  

 

 

 

1. आपकी आिश्यकत  से अवधक िंकडी खरीदें। स म न्य तौर पर, पीिंे प इन य  देिद र जैसे घने सॉफ्टिुड्स आिश्यक समथसन के विंए ख ते में लप्रूस य  

िंॉजपोिं प इन के विंए बेहतर होते हैं। आपको इसकी बहुत आिश्यकत  होगी आपके द्व र  िह म प करने के ब द, आपको उस िंम्बर म त्र  की गणन  

करने में सिम होन  च वहए वजसकी आपको पररयोजन  के विंए आिश्यकत  होगी, और कचरे और तु्ररट के विंए पय सप्त ऑडसर करन  पय सप्त होग । 

• न मम त्र बोडस उपयुि हैं, जब तक दक आपके द्व र  गणन  दकए गए ब्रेमसग और सदलय कनेक्शन सटीक हैं। बडी छतों य  अवधक जरटिं वडज इनों 

के विंए, सघन िंकडी की आिश्यकत  हो सकती ह।ै 

• यद्यवप यह अवधक खचस करेग , उच्च गुणित्त  ि िंे सीधे-ग्रेन ि िंे बोडों को प्र प्त करने के विंए यह अत्यांत आिश्यक है जो बहुत घने, अच्छी तरह से 

अनुभिी और सीधे तीर के रूप में हैं। यदद आप एक घर के विंए एक छत क  वनम सण कर रहे हैं, तो िंम्बर को सबसे ऊपर होन  च वहए। िंम्बर क  

चयन करते समय विभ जन, नॉट और ब क्डस दकन रों से बचें। 

 

 

 

2. प्रत्येक कॉडस को आक र में म पें और क टें: अपनी सीट कट को वचवन्हत करने के ब रे में मचत  दकए वबन , आप प्रत्येक कॉडस को क ट सकते हैं जो प्रत्येक छोर 

पर अवतररि िंांब ई के कम से कम एक फुट (अवधम नतः दो) को छोड कर एक व्य िह ररक आक र तक पहुांच ज एगी। सॉ-होसस पर अपन  िंम्बर सेट करें 

और र फ्टर के अिंग-अिंग खांडों में, जैसे भी हो, अिंग-अिंग िगों को म पें। आप कट करने के विंए एक सकुसिंर आरी क  उपयोग कर सकते हैं। ररज बीम 

और नीचे के त र आमतौर पर आक र में कट सकते हैं। 

• ररज बीम को क टते समय (ट्रस के दोनों दकन रों को जोडने ि िं  केंद्र बोडस) ऊां च ई-ऊपर-प्िंेट (एचएपी) को म पन  और ररज पर वचवननत करन  

सुवनवित करें। जब आप ररज सांयुि को म पते हैं, तो यह महत्िपूणस ह ैदक आप िंकडी की चौड ई के विंए र फ्टर के विकणस कॉडस से ख ते हैं। 
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• यदद आपके द्व र  खरीदी गई िंम्बर पहिंे से कम य  ज्य द  कट चुकी ह,ै तो आपको इसे रट्रम करने की मचत  करने की जरूरत नहीं ह।ै उन्हें एक स थ दफट 

करने और आिश्यक रूप से रट्रम करने के विंए सीट कट करके शुरू करें। 

 

 

 

3. प्रत्येक प्िंांब कट को म पें: प्िंांब कट ट्रस में प्रत्येक विकणस कॉडस के वपच-एांड पर दकए गए एांगल्ड कट्स हैं। र फ्टसस के वपच-एांड पर दकए गए कट क  कोण 

आपके द्व र  गणन  की गई िृवद्ध पर वनभसर करेग । अपने कट को म पने के विंए, आपको सटीक कट करने के विंए एक पेंवसिं, एक फे्रममग लव यर और जांगम 

सीढ़ी गेज की आिश्यकत  होगी। 

• छत की वपच इनपुट करें वजसे आपने ऊपर की गणन  की ह ै(हम सांदभस के विंए 74 2 क  उपयोग करते हैं) फे़्रममग लव यर पर। िगस के शरीर पर (िंांबी 

ओर) इनपुट  2, और इनपुट 7 "जीभ" (िगस के छोटे पि) पर ऊपर िगस पर इसी मबद ुपर लटेर गेज पांवि बन कर। 

• कॉडस के वपच-एांड के स थ िगस को िं इन करें और एक पेंवसिं के स थ िं इन को वचवननत करें। कुछ बढ़ई सीट कट करने के विंए आगे बढ़ने से पहिंे इस 

कट को करन  पसांद करते हैं, क्योंदक यह बोडस को म प टेप को पकडने के विंए एक अच्छ  दकन र  देत  ह।ै अन्य बढ़ई एक ही समय में सभी म प और 

एक ही समय में सभी कट करन  पसांद करते हैं। यह आपकी व्यविगत प्र थवमकत  पर वनभसर ह।ै  

 

  

4. अपनी सीट कट्स को म पें: सीट के कट को वतरछे र फ्टर ि िंे छोरों के अांत में बन य  ज त  ह ैजह ां ि ेदीि र पर "सीट" करते हैं। यदद आप लकै्रच से क म कर 

रहे हैं, तो दीि र के दकन रों पर व्यविगत रन को दफट करने के विंए सीट की कट करने की आिश्यकत  ह,ै दीि र के वपछिंे वहलसे क  विलत र करने और एक 

ओिरहैंग बन ने के विंए कुछ िंांब ई को छोडकर। 

• प्िंांब रेख  को वचवननत करके शुरू करें, िैवतज रेख  जो दक दीि र के र फ्टर के वनश न को पूर  करेगी। आपको इसे बढ़ई के कैिंकुिंेटर पर जल्दी से 

गणन  करने में सिम होन  च वहए। 

220 बढ़ईगीरी और फे़्रमिंग



• प्िंांब िं इन के स थ िगस को िं इन करें, दफर इसे  80 वडग्री पर घुम एां, बोडस के दसूरी तरफ के चौकोर वहलसे को छ ांटते हुए, सीट के ऊपर के शीषस 

के विंए कम से कम  .5 य  2 इांच िंटके और शीषस कट पर समथसन के विंए कम से कम 4 इांच चौड ई छोडें।  

• जब आप इस पर होते हैं, तो कुछ बढ़ई ओिरहैंग को म पन  पसांद करते हैं, क्योंदक आपको बोडस के उस छोर पर िगस वमिं  ह।ै वडज इन पर वनभसर 

करत  ह,ै दक आमतौर पर बोडस के अांत तक िगस को दो कट करन  श वमिं होग , आमतौर पर सीट कट से परे िंगभग 6 इांच य  अवधक ओिरहैंग को 

छोडकर। 

 

 

 

5.तदनुस र अपने ब्रेमसग जोडों को म पें। आपके द्व र  दकए ज  रहे ट्रस के वडज इन के आध र पर, दकसी भी सांख्य  में ब्रेमसग जोड आिश्यक होंगे। एक सुपर-बेवसक 

ए-फे्रम छत की आिश्यकत  4 से 8 के बीच कहीं भी हो सकती है, जो र फ्टसस के आक र पर वनभसर करती है, ब्रेस में प्रत्येक कोण के विंए आिश्यक प्िंांब 

कट्स के स थ। 

• बहुत सरिं ट्रस वतह ई के वसद्ध ांत पर क म करते हैं। आप पूरे तिं की िंांब ई को तीन से भ ग कर विभ वजत कर सकते हैं, दफर उस दरूी पर उस 

दरूी को म प सकते हैं वजससे यह वनध सररत दकय  ज  सके दक ब्रेवसज को कह ां ज न  ह।ै आप केंद्र मबद ुको वचवननत कर सकते हैं, दफर िंांब ई के 

आध र पर प्रत्येक ब्रेमसग बोडस के स थ अपने कट को विंख सकते हैं। दफर से, यह एक सरिं ट्रस को ब्रेक करने क  एक बहुत ही मूिं तरीक  ह।ै 

अवधक जरटिं ट्रस को अवधक जरटिं ब्रेमसग गणन ओं की आिश्यकत  होगी। 

 

 

 

6. अपन  कट करें: आपके द्व र  अिंग-अिंग खांडों के विंए आिश्यक कट को म पने के ब द, एक सकुसिंर आरी य  सबसे सटीक कट के विंए टेबिं सॉ पर कट 

करें। सैंमडग पेपर के स थ वसरों को स फ करें और आप ब द में र फ्टर जोडों को एक स थ दफट करने के विंए तैय र हैं। 
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• दफर से, कुछ बढ़ई एक समय में अिंग-अिंग कॉडस बन न  पसांद करते हैं, य  र फ्टर-टू-र फ्टर स ेक म करते हैं, पूणस बन ते हैं और अगिंे पर चिंते 

हैं। यह आपकी व्यविगत प्र थवमकत  और क यस प्रि ह पर वनभसर ह।ै 

 

 

 

7. प्रत्येक र फ्टर को असेंबिं करें और सेट करें: अिंग-अिंग ट्रस के सदलयों में कीिं ठोकें , िंांबे कीिंों के स थ िंकडी के दोनों िगों को सुरवित करने के विंए 

और दसूरे दकन रे पर न वचपकने के विंए पय सप्त रूप से छोट  करें। जोडों को सुरवित करने के विंए प्रत्येक चौर ह ेपर मेटिं ब्रेमसग क  उपयोग करें। 

र फ्टसस में श वमिं होने के विंए विशेष रूप से बन ए गए गवसट य  ट्रस-प्िंेट्स भी र फ्टसस को सुदढृ़ करने के विंए उपिंब्ध हैं।  

• यह एक अच्छ  विच र ह ैदक एक ट पस पर एक दसूरे के ऊपर र फ्टसस को ढेर कर दें त दक उन्हें लतर और र लते से ब हर रख  ज  सके। इस प्रदक्रय  

में कुछ ददन िंगेंगे, यह महत्िपूणस ह ैदक आप इस बीच अपने र फ्टरों की देखभ िं करें, विशेष रूप से गीिंी वलथवतयों में। 

 

अांश 3. र फ्टसस उठ न  

 

 

 

1. यदद आिश्यक हो तो ररज बोडस को उठ एां और इसे सुरवित करें। इससे पहिं ेदक आप र फ्टसस को उठ एां और उन्हें दीि रों पर लथ वपत करन  शुरू करें, 

प्रत्येक ट्रस के केंद्र मबद ुको आर म करने के विंए, दीि रों की चौड ई के प र ररज बोडस को लथ वपत करन  महत्िपूणस ह।ै यह बस एक िंांबी िंकडी की असेंबिंी है 

जो केंद्र में प्रत्येक ब द को ब्रेस करेगी। आपको इसे कम करने की आिश्यकत  हो सकती ह।ै दीि रों के स थ पूरक ररज बोडों को लथ वपत करन  भी महत्िपूणस 

हो सकत  है, वजससे अवतररि सतह प्रद न की ज  सके, वजस पर ट्रस को सुरवित दकय  ज  सके।  
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2. प्रत्येक र फ्टर के विंए कैप प्िंेटों को म पें और वचवननत करें: स म न्य तौर पर, एक िंोडर को प्रत्येक दो फीट, कम से कम, अवधकतम िंोड-बेअररग समथसन 

और सुरि  के विंए रख  ज न  च वहए। कैप प्िंेट्स छोटे ध तु के ब्रेस होते हैं जो दीि रों पर ट्रस को सुरवित करेंगे। यदद आपने सीट में कट की ह,ै तो आपको 

कैप क  उपयोग करने की आिश्यकत  नहीं हो सकती है, िंेदकन उनक  उपयोग करन  हमेश  एक अच्छ  विच र ह।ै अपने म प के अनुस र उन्हें सुरवित करें। 

 

 

 

3. प्रत्येक र फ्टर को दीि र प्िंेटों पर उल्ट  रखें, और जगह में मलिग करें। जब आप एक जगह रखने के विंए तैय र होते हैं, तो दीि र पर प्रत्येक छोर को 

तीन य  च र सह यक क  उपयोग करके कम से कम सीढ़ी पर िजन क  समथसन करने के विंए सुरवित करें। प्रत्येक रलसी को वपच से रलसी जोडकर और जमीन 

से ऊपर खींचकर, अपने पहिंे से ही लथ वपत दकए गए र फ्टरों से दरू झूिंते हुए मलिग करें। यह एक न जुक प्रदक्रय  है, और इसे सही ढांग से मोिं-भ ि करने के 

विंए कई अन्य िंोगों की मदद की आिश्यकत  होती ह।ै 

 

 
 

4. प्रत्येक र फ्टर को सेट और ब्रेस करें: एक क रपेंटर के लतर के स थ प्िंेसमेंट की ज ांच करते हुए, रन प्िंेट में जॉइलट को नेिं करें। आपके द्व र  बन ई ज  

रही छत के आक र के आध र पर, नीचे क  समथसन आिश्यक हो सकत  है, ख सकर बड ेय  व्य िस वयक वनम सण पररयोजन ओं के विंए। 
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जब आपके प स कुछ ट्रस होते हैं, तो अपने अांवतम छोर को दसूरे गैबिं ट्रस के ऊपर चोटी पर रखें, इसे अन्य ट्रस के विंए सुरवित करें। यह सब कुछ लतर और 

प्िंांब रखने में मदद करेग । 
 

 

 

5. यदद आिश्यक हो तो र फ्टसस को प्िंांब करें और उप-प्र िरणी बोडस लथ वपत करें। उप-प्र िरणी बोडों क  उपयोग प्रत्येक र फ्टर के अांत में दीि र को जोडने 

के विंए दकय  ज त  ह।ै जबदक कड ई स ेआिश्यक नहीं ह,ै कई बढ़ई सौंदयस प्रयोजनों और अवतररि समथसन के विंए इनक  उपयोग करेंगे। 

• बढ़ई के लतर के स थ, पहिंे के ब द टेिं के नीचे एक लतर रेख  खींचन , टेिं को सम योवजत करन  ओिरहैंग के अांत को वहट करत  ह।ै िह ां एक 

वनश न िंग एां, वपछिंी ब र की टेिं पर एक ही म प करें, और दो मबदओुं को जोडते हुए एक सीधी रेख  खींचें, सभी र फ्टर ि िंी टेिं के वनचिंे 

वहलसे को वचवननत करते हुए, उन्हें एक सकुसिंर आरी से क टते हुए, अगर आपने मूिं रूप से र फ्टसस क टते समय ऐस  नहीं दकय  थ । ओिरहैंग 

बन ने के विंए वसरों पर आिश्यक के रूप में फैिंे हुए, र फ्टसस को उप-प्र िरणी प्िं ईिुड को क टें और कीिं ठोकें । 

 

 

 

6. छत शीमथग लथ वपत करें: जब आप ब्रेस कर िंेते हैं और सभी र फ्टसस लथ वपत करने के ब द, आप छत शीमथग की एक परत लथ वपत करन  शुरू करने के विंए 

तैय र हैं - मूिं रूप से वसफस  प्िं ईिुड, वजस पर मौसम वलट्रमपग और मशगिं लथ वपत दकय  ज एग  - तदनुस र र फ्टसस के ब हर इसे नेमिंग करें। छत की आकृवत 

के आध र पर, शीमथग की म त्र  और आक र अिंग-अिंग होंगे। 

 ट्रस के नीचे के स थ शीमथग शुरू करें, दोनों छोर पर पहिंे टुकडे को सेट करें, दफर दसूरी तरफ ज एां, त दक सीम क्रमबद्ध होगी और छत मजबूत 

होगी। 
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यदद आप एक नए घर पर एक गैबिं छत क  वनम सण कर रह ेहैं, य  एक गैबिं छत के स थ एक शेड य  यह ां तक दक एक डॉगह उस क  वनम सण कर रह ेहैं, तो 

आपको छत के कई प्रक रों को क टने की आिश्यकत  नहीं होगी। छत के छत र फ्टसस स ेअवभन्न सांरचन त्मक सह यत  प्रद न करते हैं। इसस ेपहिं ेदक आप अपने 

बोडों को क टें, आपको अपनी इम रत की चौड ई को म पन  होग  और प्रत्येक ब द की सही िंांब ई की गणन  करनी होगी। जब आप र फ्टसस क टते हैं , तो 

आपको   अिंग-अिंग कट बन ने होंगे: ब द के शीषस पर ररज कट (वजसे प्िंम कट भी कह  ज त  ह)ै, बडसम उथ कट (वजसमें खुद 2 अिंग-अिंग कट श वमिं 

होते हैं) जह ां र फ्टसस भिन की दीि र से वमिंत  है, और र फ्टसस के आध र पर टेिं कट ज ती ह।ै 

 

अांश 1. र फ्टसस की िंांब ई की गणन  करन  

 

 

 

1. अपने भिन की चौड ई को म पें: इससे पहिंे दक आप क टन  शुरू करें, आपको सबसे पहिंे यह वनध सररत करने की आिश्यकत  ह ैदक आपके रूफ र फ्टसस 

दकतने िंांबे होने च वहए, और वजस कोण पर आप र फ्टर ऊपर और नीचे क टेंगे। अपने भिन की पूरी चौड ई को म पने के विंए एक म प टेप क  उपयोग 

करें। वजतन  सांभि हो उतन  ठीक म पें, नीचे  ⁄4 इांच (0.64 सेमी),  /8 इांच (0. 2 सेमी), य   /16 इांच (0. 6 सेमी)।   

• उद हरण के विंए, भिन की चौड ई 72.75 इांच (184.8 सेमी) हो सकती ह।ै 

 

• कहीं नीचे चौड ई को विंखने के विंए एक पेंवसिं क  उपयोग करें। क गज की एक अवतररि शीट य  उज गर िंकडी के एक खांड पर विंखें। 

• इन म पों को 2 य    ब र करन  सटीकत  सुवनवित करने क  एक अच्छ  तरीक  है। 

 

 

2. अपने ररज बीम की चौड ई को घट एां: ररज बीम प्िं ईिुड क  ऊध्ि सधर टुकड  ह ैजो गैबिं के वशखर क  वनम सण करेग , और वजसके विंए आप दोनों तरफ 

के र फ्टसस को जकड िंेंगे। ररज बीम की चौड ई को म पें: यदद आप 2x4 क  उपयोग कर रह ेहैं, तो यह  .5 इांच ( .8 सेमी) म पेग । अपने भिन की चौड ई 

से इस म प को घट एां।  

रूफ र फ्टसस कैस ेक टें 
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• तो नई चौड ई म प 7 .25 इांच ( 8 .0 सेमी) होग । इस "सम योवजत" चौड ई म प के स थ ही नीचे विंखें। 

 

 

 

3. सम योवजत चौड ई म प को 2 से विभ वजत करें। चूांदक प्रत्येक व्यवि ब द में भिन की चौड ई क  आध  भ ग (ररज बीम की चौड ई घट एग ) , 

सम योवजत चौड ई म प को आध  भ ग में विभ वजत करेग । 

• तो, उद हरण आधी चौड ई म प 36.63 इांच (93.0 सेमी) होगी। 

 

• अांवतम म प को एक इम रत के "रन" के रूप में ज न  ज त  ह।ै अन्य म पों के स थ रन म प विंखें। 

 

• यदद आप एक छत कैिंकुिंेटर क  उपयोग कर रह ेहैं, तो कैिंकुिंेटर की मेमोरी में रन म प को इनपुट करने के विंए "रन" बटन दब एां।  

 

 

 

4. छत की वपच की गणन  करें: छत की वपच एक अनुप त ह:ै छत की सांख्य  जो छत के हर फुट के विंए िंांबित बढ़ती ह।ै यह छत की वलथरत  की वडग्री को 

म पने क  एक तरीक  ह।ै तो, इम रत की शीषस दीि र के ऊपर छत की ऊां च ई क  पत  िंग ने के विंए एक म प टेप क  उपयोग करें। ररज बीम के एक तरफ से 

छत के आधे वहलसे की िंांब ई को इम रत के दकन रे तक म पें। यदद छत प्रत्येक   फुट (0. 0 मीटर) के विंए 7 इांच ( 8 सेमी) बढ़ ज ती है, तो इसकी वपच 

74 2 के रूप में विंखी ज एगी।  
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• यदद आप एक छत कैिंकुिंेटर क  उपयोग कर रह ेहैं, तो कैिंकुिंेटर की मेमोरी में वपच अनुप त इनपुट करने के विंए "वपच" बटन दब एां।  

 

 

 

5. प्रत्येक र फ्टर की िंांब ई वनध सररत करें: यदद आप एक छत कैिंकुिंेटर क  उपयोग कर रह ेहैं, तो यह उस ज नक री क  उपयोग करेग  वजसके विंए आप 

पहिंे से ही इनपुट (रन म प और वपच) की गणन  कर सकते हैं। "विकणस" कुांजी दब एां, जो आपकी सांरचन  की ब हरी दीि र और ररज बीम के शीषस के बीच 

विकणस म प की गणन  करेग । इस विकणस म प को विंखें। इस उद हरण में, यह  9.8  इांच ( 0 .  सेमी) होग । 

• यदद आप एक छत कैिंकुिंेटर क  उपयोग नहीं कर रह ेहैं, तो आपको ब द की िंांब ई की गणन  करने के विंए कुछ जरटिं वत्रकोणवमवत प्रदशसन 

करने की आिश्यकत  होगी। आपको एक तैय र रेडी रेकनर की एक प्रवत भी खरीदनी होगी: र फ्टर की िंांब ई ि िंी टेबिं के स थ एक मैनुअिं। 

• यह ध्य न रखें दक, यदद आप च हते हैं दक आपके र फ्टसस भिन की दीि र के दकन रे से आगे वनकिं ज एां, तो आपको उस म प को अिंग से जोडन  

होग । कैिंकुिंेटर (य  गवणत समीकरण, यदद आप इसे िंांब  विंख रह ेहैं) केििं इम रत के दकन रे के विकणस म प की गणन  करेग । 

 

 

 

6. अपनी छत के उदय की गणन  करें: "उदय" ऊध्ि सधर म प ह ैजो इांवगत करत  ह ैदक भिन की दीि रों के ऊपर छत अपने उच्चतम मबद ुपर दकतन  िंांब  होग । 

उदय ररज बीम की सटीक ऊां च ई ह।ै यदद आप एक छत कैिंकुिंेटर क  उपयोग कर रह ेहैं, तो "उदय" दब एां, और यह मूल्य की गणन  करेग । 

• यदद आप एक छत कैिंकुिंेटर क  उपयोग नहीं कर रह ेहैं, तो बस अपनी दीि रों की ऊां च ई छत की कुिं ऊां च ई से इसकी ऊां च ई पर घट एां।  

• उद हरण उदय  7.8  इांच (45.2 सेमी) होगी। उन िंोगों के स थ यह सांख्य  नीचे विंवखए वजनके स थ आप पहिंे से ही विंख चुके हैं।  
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भ ग 2. प्िंांब कट करन  

 

 

 

1. वपच को वचवननत करने के विंए फे्रममग लव यर पर सीढ़ी गेज दफक्स करें। इसविंए, यदद आपकी छत की वपच 74 2 है, तो फे्रममग लव यर ("जीभ") के ऊध्ि सधर 

भ ग पर एक सीढ़ी गेज 7 इांच ( 8 सेमी) के वनश न पर रखें, और िैवतज भ ग पर एक सीढ़ी गेज रखें  2 इांच ( 0 सेंटीमीटर) पर फे्रममग लव यर ("शरीर")। यह 

फे्रम को चौकोर कोण देग  वजससे आपको ररज कट बन ने की आिश्यकत  होगी। 

• आप अपने लथ नीय ह डसिेयर लटोर पर सीढ़ी गेज और फे्रममग लव यर दोनों खरीद सकते हैं। 

 

 

 

2. र फ्टर के शीषस पर प्िंांब कट को वचवननत करें: प्िंांट (य  ररज) कट को र फ्टर के शीषस पर बन य  ज त  ह।ै चुनें दक आपके र फ्टर क  कौन स  शीषस आप बन न  

च हते हैं। र फ्टर बीम के शीषस पर फे्रममग िगस को सेट करें, वजसके ब द जीभ शीषस के ऊपर ह।ै दफर, फे्रममग लव यर की जीभ के ब हरी दकन रे क  पत  िंग ने के 

विंए एक पेंवसिं क  उपयोग करें। 

• चूांदक आप सांिंग्न सीढ़ी को फे्रममग लव यर में रखते हैं, तो आपके द्व र  खींची गई रेख , ररज बीम के स मने फ्िंैट वबछ ने के विंए सही कोण पर 

होगी। 

 

 

3. प्िंांब कट को इांवगत करने के विंए आपके द्व र  देखी गई िं इन के स थ क टें। एक हैंडसॉ य  एक सकुसिंर आरी क  उपयोग करके, र फ्टर में उस रेख  के स थ 

क ट िंें वजसे आपने अभी वचवननत दकय  ह।ै िं इन क  ठीक से प िंन करन  सुवनवित करें , य  आपके प स एक असम न प्िंांब कट ज एग । 
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• वलथरत  सुवनवित करने के विंए क टने से पहिंे एक क यसिेत्र य  सॉहोसस में र फ्टर क्िंैंप करें। इसके विंए सी-क्िंैंप अच्छ  क म करेग । 

• यदद आप एक हैंडसॉ क  उपयोग कर रह ेहैं, तो अपने प्रमुख ह थ में मजबूती से पकडें। ब्िंेड की पूरी िंांब ई क  उपयोग करके आगे और पीछे क टें। 

 

अांश 3. बडसम उथ और टेिं कट्स को म पन  और वचवननत करन  

 

 

 

1. र फ्टर के विकणस को म पें: आपके द्व र  दकए गए कट के शीषस (िंांबे अांत) से यह म प शुरू करें। जब र फ्टर में लथ वपत दकय  ज त  है, तो यह शीषस 4 िंांब  अांत 

ररज बीम के चरम पर होग । अपने म प टेप को र फ्टर में हुक करें, और विकणस र फ्टर की िंांब ई को म पें जो आपने पहिंे गणन  की थी। र फ्टर पर सीधे 

िंांब ई को वचवननत करने के विंए अपनी पेंवसिं क  उपयोग करें 

• विकणस म प र फ्टर की पूरी िंांब ई है, जो दक ओिरहैंग को म इनस करत  ह।ै विकणस को म पने से आप सही लथ नों में टेिं और बडसम उथ में कट 

कर सकेंगे।  

• इस उद हरण में, आपके द्व र  पहिंे प य  गय  विकणस म प 39.81 इांच (101.1 सेमी) थ । 

 

 

 

2. बडसम उथ कट बन ने के विंए फे्रममग लव यर को वलथत करें। फे्रममग िगस को सांरेवखत करें त दक आपके द्व र  फे्रम दकए गए सीढ़ी गेज को जीभ (शॉटस एज) 

पर रख  ज ए, जो उस पेंवसिं के वनश न पर होत  ह ैवजसे आपने र फ्टर की पूणस विकणस िंांब ई इांवगत करने के विंए बन य  ह।ै फे्रममग लव यर के िंांबे छोर को 

पकडें त दक अन्य सीढ़ी गेज भी र फ्टर में आर म कर रह ेहों; यह सुवनवित करेग  दक आप सही कोण पर टेिं को क टें। 

• अपनी पेंवसिं क  उपयोग जीभ की पूरी िंांब ई के स थ र फ्टर की चौड ई क  पत  िंग ने के विंए करें। 
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3.    बडसम उथ कट की गहर ई क  वनध सरण करें: यह अपेि कृत सरिं ह:ै ब हरी दीि र की पूरी चौड ई को म पें। अवधक ांश इम रतों के विंए, बडसम उथ कट 4 

इांच (10 सेमी) गहरी ह:ै ब हरी दीि र के म पों को फे्रम करने के विंए उपयोग दकए ज ने ि िंे 2x4 की चौड ई 3.75 इांच (9.5 सेमी), और ब हर की 

शीमथग म प ½  इांच (1.3 सेमी)। 

 
• शीमथग बोडस य  पैनिं के विंए इलतेम िं दकय  ज ने ि िं  शब्द ह ैजो एक इम रत की ब हरी सतह बन त  ह।ै 

 

 

 

4. र फ्टर पर फे्रममग लव यर के शरीर को वलथत करें। फे्रममग लव यर के शरीर (िंांबे पि) क  उपयोग करें। इसे 180° से घुम एां जह ां से आप इसक  उपयोग 

कर रहे हैं (त दक समकोण ऊपर इांवगत कर रह  हो)। इसे ऐस  सेट करें दक फे्रममग लव यर के शरीर पर 8 इांच (20 सेमी) क  वनश न टेिं के कट की रेख  को 

क ट दे। यह एक 4 इांच (10 सेमी) बडसम उथ कट प्रद न करेग । िंकडी पर इस रेख  क  पत  िंग ने के विंए अपनी पेंवसिं क  उपयोग करें। 

• यदद आपक  बडसम उथ कट 4 इांच ( 0 सेंटीमीटर) गहर  नहीं है, तो कट की िंांब ई को तदनुस र छोट  य  िंांब  करने के विंए फे्रममग िगस को लिं इड 

करें। 

 

 

5. ब द के ओिरहैंग को म पें: यदद, उद हरण के विंए, आप च हते हैं दक ब द में आपकी इम रत के दकन रे को 6 इांच ( 5 सेमी) से ऊपर कर ददय  ज ए, तो 

इसे म पें। फे्रममग लव यर को उस वलथवत में रखें जह ां इसे बडसम उथ कट को म पने के विंए सेट दकय  गय  थ । फे़्रममग लव यर को लिं इड करें जब तक दक 6 

( 5 सेंटीमीटर) क  वनश न उस रेख  को नहीं क ट देत  जो आपने बडसम उथ कट के विंए वचवननत
 
दकय  ह।ै
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• ओिरहैंग उस र फ्टर क  वहलस  ह ैजो इम रत की दीि र के दकन रे को आगे बढ़ एग । यह र फ्टर में 6 इांच ( 5 सेमी) की कुिं िंांब ई को बढ़ एग , 

नई कुिं िंांब ई 45.8  इांच (  6.4 सेमी) तक िं एग । 

 

 

 

6. टेिं कट को टे्रस करें: फे्रममग लव यर को उसी वलथवत में रखें, और अपने पेंवसिं क  उपयोग र फ्टर की सतह के स थ जीभ (छोटी तरफ) क  पत  िंग ने के 

विंए करें। (सीढ़ी गेज उवचत कोण पर फे्रममग िगस को ध रण करेग ।) यह टेिं कट को वचवननत करेग : आपके र फ्टर के बहुत अांत में, 6 इांच (15 सेमी) 

ओिरहैंग के स थ बन य  गय  ह ैऔर बडसम उथ कट बड ेकरीने से वचवननत हैं। 

• अभी जो कुछ बच  ह,ै उसके अनुस र र फ्टर क टें। 

 

भ ग 4. बडसम उथ और टेिं कट्स करन  

 

 

 

1. बडसम उथ कट के विंए आपके द्व र  वचवननत िं इन के स थ क टें: इस कट के स थ बहुत सटीक है, क्योंदक प्िंांब कट के विपरीत, आप बोडस के म ध्यम से पूरे 

र लते नहीं क ट सकते हैं। टेिं कट के विंए आपके द्व र  वचवन्हत िं इनों क  स िध नीपूिसक प िंन करें त दक यह विवशष्ट म प और कोण बन ए रखे।  

• बडसम उथ और टेिं कट बन ते समय अवतररि वलथरत  के विंए, एक क यसिेत्र य  सॉहोसस में र फ्टर क्िंैंप करने के विंए सी-क्िंैंप क  उपयोग करें। 
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2. टेिं कट के विंए आपके द्व र  वचवननत िं इन के स थ क टें: अपनी हैंडसॉ य  सकुसिंर आरी क  उपयोग करके, उस पांवि के स थ ठीक कट करें वजसे आपने 

टेिं कट के विंए वचवननत दकय  ह।ै अवतररि र फ्टर स मग्री सम प्त हो ज एगी जैसे ही आप इस कट को पूर  कर िंेंगे, आपको सम प्त र फ्टर छोड देंगे। 

 

 

 

3. अपने अन्य र फ्टरों के विंए प्रदक्रय  को दोहर एां: इस मबद ुपर, आपने 1 छत र फ्टर को क ट ददय  ह।ै आपकी सांरचन  के आक र के आध र पर, आपको कई 

(य  कई) अवधक क टने की आिश्यकत  होगी। सभी छत र फ्टसस सम न होने च वहए, इसविंए प्िंांब कट, टेिं कट और बडसम उथ कट को म पने के विंए सम न 

चरणों क  प िंन करें। 

• आिश्यक र फ्टर की सांख्य  आपकी छत की िंांब ई से वनध सररत की ज एगी। आमतौर पर र फ्टर 24 इांच (61 सेमी) लथ न अिंग छोडत  ह।ै 

• ध्य न रखें दक आपको हमेश  एक सम न सांख्य  में र फ्टसस की आिश्यकत  होगी। 
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